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Programavanie E N
Udaje B 0 |53

Dalsie informécie o vyrobku najdete na nasej webovej stranke www.clecoTools.com
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O tomto dokumente

1 O tomto dokumente

Tento dokumentje zamerany naodbornych pracovnikov pri indtalacii a udrzbe (administrator, technik
udrzby, servis, prevadzkovatel).
Obsahujeinformacie tykajuce sa

e bezpeného a spravnehopouzivania,
o funkcie,
e parametrizovaniasoftvéru: CLPC100-1.2.

Originalny dokumentje pisany v nemcine.
Dalsie dokumenty

Cislo Dokument

P2547BA Navod napouzivanie— CLBA & CLBP Akumulatorové elektronicky
riadené (EC) néaradie

Zvyrazneniev texte

kurziva Oznaduje moznosti menu (z.B. diagnostika), vstupné polia, zaskrtavacie policka,
volitelné polia, menu Dropdown alebo cesty.

> Oznacuje vyber jednej moznosti ponuky zmenu, napr. Stubor > Tlacit.

<..> Oznaduje spinace, spinacie plochy alebo tlagidla na externej klavesnici, napriklad
<F5>.

Courier Oznaduje nazvy suborov, napr. setup. exe.

. Oznaduje zoznamy, Uroven 1.

- Oznaduje zoznamy, Uroven 2.

a) Oznacuje moznosti.

b)

> Oznaduje vysledky funkcie.
1. (..) Oznacduje postupnost krokov.
2.(..)

> Oznacuje jeden krok.

4 P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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2 Uvedenie do prevadzky

2.1 Predpoklady

e Operacny systém: Windows 10, 64 Bit
e RozliSenie obrazovky: 1280 x 768 alebo vy3Sie

2.2 InStalacia

Instalacia softvéru

1. InStalacnybalik Tnstaller X.Y. Zsistiahnitez webovej stranky:
https://software.apextoolgroup.com/current-software-packages/cellc lutch/

2. Spustite inStalaény subor cel1Clutch-X.Y.Z.exe apostupujte podlapokynov nainstalaciu.

KedZe systémWindows nerozpozna vyrobcusoftvéru, zobrazi sa hlasenie o viruse. Ked chcete spustit
inStalaciu, stlacte DalSie informacie a Napriek tomu vykonat.

pd

2.3 Pripojenie naradia

Pripojenie naradia k notebooku/PC pomocou USB
1. Pripojtenaradie k notebooku/PC pomocou kéabla Micro-B USB.

[ ——

Obr. 2-1: Odstranenie akumulétora Obr. 2-2: Pripojenie kébla Micro-B USB

2. Urcite sériovérozhranie (port COM) naradia prostrednictvom spravcu zariadeniv notebooku/pocitaci.

'- Device Manager
File Action View Help
= @ E Hm ®

> ? Metwork adapters
v i Ports (COM & LPT)
Intel(R) Active Management Techneology - SOL (COM3)
|'g USB Serial Ports (COMT) |
» [ Print queues

Obr. 2-3: Spravca zariadeni

3. Spustite pocitacovy softvér Cel11Clutch.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 5
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2 Uvedenie do prevadzky Production Tools

© coms- CellClutch
Sibor Upravit Niradie JazykPomoc

Informécie o vjrobku Nastavenia programu vpred Nastavenia programu vzad
Model oz © >0 swpet VM swpert
sériové o GGc1s03 >0 swpenz owanie  [Voravo [ Gosay s 2 vmin
Versiafirmvénu  CLSWIOT-1.1.1-487-10c4763 Sep 15 2021 © SO swpens Podmienks | Unal DTnanie 30000 & ms
Prevod prevodoviy 121309 >0 supens SO sz
Noovninde | SO supens S
i DEFAULT VM Stupen utahovania SOl sweers

otscamie (™ @oudy 189t Umin || supers

Vieobecné nastavenia comeszene Vol [ OTeenie 1000 3 ms S L] Stupeh atahoventa

|Aktivny smer otééania Nu] B i >0

Rompa
Pracovné svetlo

Stavové svetio

e 2o [
—

Roziirené nastavenia

spracovani Sach Aawne 3
Timeout N is
P —— w0 s

Ovois ochrana [ astine ms

Cinnosti naradia

Spojenie - EBlE
Programovarie K
Uaaje B 6 X =

Obr. 2-4: Pocitacovy softvér
4. VyberteCinnosti néradia *% a vrozbalovacommenu vyberte port COM. Podrobnosti pozri

kapitolu3.2.4 Cinnosti naradia, strana 10.
5. Zadanie potvrdte stlatenim <OK>.

6 P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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3 Obsluha

Poc&itaCovy softvér Cel1Clutchsapouzivanaparametrizaciu naradia zo série CellClutch. Je mozné

vykonat nastavenianaradia, parametrizovat procesy skrutkovania, uloZit vysledky a vykonat aktualizaciu
firmvéru.

3.1 VsSeobecné funkcie
Zapnutie naradia

» Ak chcete naradie zapnut, stlacte Startovacispinac.

Vypnutie naradia

Ak na naradipocas troch minutnevykonate ziadnu ¢innost, prepne sado stavu ne€innosti.

3.2 Menu a funkcie

Pouzivatel'ské rozhranie pocitaového softvérujerozdelené do troch Casti. Lava €ast sluzi na vSeobecné
nastaveniaa akcie. DalSie dve €asti slUzia na programovanie nastaveni programu.

I coMs - CellClutch - ®
Subor Upravit Niradie Jazyk Pomoc

Informacie o vyrobku Nastavenia programu vpred Nastavenia programu vzad
Model CLBA403 [ > [0 Stupeiit v Stupefi 1
Sériové tislo GGC1503 > O Stpe2 Otazanie — ') () Otécky 189 % 1min
Verzia firmuéru CLSW101-1.1.1-487-f0c4783 Sep 15 2021 [ > [ Stupeit3 Podmienka  Uhol (HTrvanie 30000 4 ms
Prevod prevodovky 121300 (@ > [ Stupeitd SO0 sweenz
Nézov néradia > O Stupeds > [0 Stuper3
- DEFAULT v Stupeii utahovania >0 Swpers

Otacanie ~ (@ Otacky 189 3 V/min > L] Stpers

Vseobecné nastavenia Obmedzenie | Uhol () Tevanie 1000 % ms > [] Stupe utahovania
Aktivny smer otacania Dopredu  Dozadu > [ Stuperi po aktivovani spojky > [0 Stuped po aktivovani spojky
Rampa | Rampa1 Rampa 2

Pracovné suetlo Tmavé Vyp.

Stavové svetlo Tmavé Vyp.

Bauéiak N vyp.
8rzda Zap. [T
Vizad, ukazovatel OK/NOK Zap. [T

Roziirené nastavenia

Spracovanie Batch Akthme 3 :
Timeout 4 s
Oneskorenie opakovansh .
Oneskorenic opakovanéha 00 tms
Duojité ochrana [ ativne ms

Cinnosti naradia

Spojenie < B X
Programovanie : X B
Udaje B 6 X 1

Obr. 3-1: PouZivatelské rozhranie a priklady nastaveni

NizSie su opisanéjednotlive €asti pouzivatelského rozhrania.

3.2.1 Informécie o vyrobku

V ¢Casti Informécie o vyrobku s zobrazené Udaje o naradi.

Informacie o vyrobku

Maodel CLBA403 [
Sériové Eislo GGC1503
Verzia firmvéru CLSW101-1.1.1-487-f9c4T83 Sep 15 2021

Preved prevodovky 121,300 [

Mazov naradia

Poznamka DEFAULT

Obr. 3-2: Informécie o vyrobku

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 7
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3.2.2

Parametre

Model

Sériové ¢islo

Verzia firmvéru

Prevod prevodovky

Nazov naradia

Poznamka

Cleco

Opis

Zobrazenietypu néaradia.

Ked nieje pripojené Ziadne naradie, zobrazi sa Nepripojené.
Zobrazenie sériového Cislanaradia.

Ked nieje pripojené ziadne naradie, zobrazi sa Nepripojené.
Zobrazenieverzie softvérunaradia.

Ked nieje pripojené ziadne naradie, zobrazi sa Nepripojené.

Zobrazenie prevodu prevodovky naradia. Hodnota je nakonfigurovana
v naradia nemozno juzmenit.
Ked nieje pripojenéziadnenaradie, zobrazi sa Nepripojené.

Vstupné pole pre nazov definovany pouzivatefom, ktory je priradeny
k naradiu. Je mozné zadat az 32 znakov.

Do vstupného polaje mozné zadat dalSie poznamky, ktoré sa uloZia do
naradia. Je mozné zadat az 212 znakov.

VSeobecné nastavenia

V Casti VSeobecné nastavenia je mozné vykonat nastaveniareakcii naradia pocas skrutkovania.

Vieobecné nastavenia

Dopredu Deozadu
Rampa 1 Rampa2

V=N Tmavé Vyp.

Aktivay smer otdéania
Rampa
Pracovné svetlo

Stavove svetlo U= Tmave  Vyp.

Bzuciak LR Vyp.
Brzda Zap. W48
Vzad, ukazovatel OK/NOK Zap. K48

Obr. 3-3: VSeobecné nastavenia — Nahlad Standardnych nastaveni

Parametre

Aktivny smer otac¢ania

Rampa

Pracovné svetlo

Stavové svetlo

Bzuciak

Opis
Nastavenie, ktory program sama pouzit.
e Obidva: Nastavenia programu vpred a Nastavenia programu vzad su

aktivované.

e Dopredu: Nastavenia programu vpred su aktivované. Prepina¢ smeru
ota€aniananaradinevykazuje ucinok.

e Dozadu: Nastavenia programu vzad su aktivované. Prepina¢ smeru
otédCaniananéradinevykazuje ucinok.

Nastavenie, s akym zrychlenim dosiahne motor parametrizované otacky.

e Normalne: Maximalne otacky sadosiahnupo cca200 ms.
e Rampa 1: Maximalne otaCky sa dosiahnupo cca0,5 s.
e Rampa 2: Maximalne otacky sa dosiahnupo cca1 s.

Nastaveniajasu pracovného svetla.

e  Svetlé: Pracovneé svetlo svieti silno.
e Tmavé: Pracovné svetlo svieti slabo.
e Vyp.: Pracovnésvetlo je vypnuté.

Nastaveniajasu stavového svetla.

e  Svetlé: Stavové svetlo svieti silno.
e Tmavé: Stavové svetlo svieti slabo.
e Vyp.: Stavové svetlo je vypnuté.

BzuCiak vydavazvukovy signal k indikaciistavu. Bzu€iak mbzete zapnut
alebo vypnut.

P2570PM | 2022-07
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Parametre Opis

Brzda Nastaveniareakcii motora.

e Zap.: Po uvolnenistartovacieho spina¢a motor okamzite zabrzdi.

e Vyp.: Po uvolnenistartovacieho spinata motor pomaly brzdi, az kym sa
nezastavi.

Vzad, ukazovatel OK/NOK | Zobrazenie vysledkov pre Nastavenia programu vzad:

e Ak je Stuperi utahovania aktivny, monitoruje savysledok, napr.
Nastavenia programu vpred.

e Ak je Stupen utahovania deaktivovany, vysledok saurci
prostrednictvomtohto nastavenia:

- Zap.: Vysledok sazobrazi prostrednictvomindikacie stavu. Vzdy je
NOK.

- Vyp.: Vysledok sanezobrazi. Vzdy je OK.

Indikacia stavu

Farba a trvanie LED indikéacie signalizuju stav skrutkového spojeniaa naradia.

Stavové svetlo Pracovné svetlo Zvukovy signdl | Vyznam

. . — Vysledok skrutkovania OK
15s 3s

‘ ‘ ) Vysledok skrutkovania NOK
15s 3s

() [ ) J\ Oneskorenie opakovaného
1s 1s Startu

() () ) Dvojitdochrana

ls 1s

—_— . 3s —_ Pracovné svetlo aktivované

\ . . Startovacimspinadom
Po uvolneniStartovacieho P

spinaca
Q0 - O ) — ) Taktovanie OK (celkovy
15 s 3s vysledok skrutkovania)
. . —_— . ) — ) Taktovanie NOK (cel_kovy
15 s 3s vysledok skrutkovania)
._ ._ . _. —_ J\_) Naradie je prehriate
Do koncaudalosti Do koncaudalosti

‘..— —_— —_— Signal udrzby

Do koncaudalosti

00 - o0 - - Slabé napatie akumulatora

Do koncaudalosti Do koncaudalosti

‘ . ) _) V$eobecnachyba
Do koncaudalosti Do koncaudalosti

Legenda

Symbol Vyznam

. Zelend LED svieti

‘ ModraLED svieti

. Cervena LED svieti

D Je poéut bzugiaci zvuk

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 9
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Symbol Vyznam
—_— Pauza
3.2.3 RozSirené nastavenia

V Casti Roz§irené nastavenia je mozné vykonat nastaveniareakcii spojky.

RozSirené nastavenia
Spracovanie Batch Aktivne 3 .
Timeout 4 s
ggﬁikorenie opakovaného 200 4 ms
Dwvojitéd ochrana D Aktivne ms

Obr. 3-4: Roz$irené nastavenia

Parametre Opis Rozsah
hodndt
Spracovanie Batch Ak je aktivované zaskrtavacie poli¢ko, je mozné 0- 65535

vyhodnotit niekolko skrutkovani naraz. Cislo udava,
kolko skrutkovanipatrik jednej davke Batch.

Casovy limitudava celkovy &as spracovania Batch. 0s—-32000 s
Spusti sa pri prvom skrutkovani. Ak sa pocas ¢asového
limitunedokondia vSetky skrutkovaniajednejdavky

Batch, spracovanie Batch sa prerusia zaznamena sa

vysledok NOK.

Ak je parametrizovanahodnotaOs, ¢asovy limitje

deaktivovany.
Oneskorenie opakovaného Cas v milisekundach medzi aktivovanim spojky Oms —
Startu a spustenimnového skrutkovania. Tymto spésobomje |32 000 ms

mozné zabranit tomu, aby nahodné spustenie
Startovacieho spina€avyvolalo neziaduce skrutkovanie
s neplatnymvysledkom.

DvojitAochrana Ak je Dvojitdochrana aktivovana, je moznédefinovat ¢as |0 ms —
v milisekundéach. Ak sa poCas tohto ¢asuspojkaznova 32 000 ms
aktivuje, zaznamené sa chyba NOK. Tymto spdsobom
sa rozpoznaju uz utiahnuté skrutky.

Ak nieje parametrizovany Ziadny prevod prevodovky, nieje mozné na naradie uloZit Ziadne udaje. V tom
pripade sapo pripojeni zobrazivarovné hlasenie a naradie je potrebné zaslat do strediska Sales &
Service Centers, pozri zadnu stranu.

pud

3.2.4 Cinnosti naradia

V &asti Cinnosti néradia je mozné vytvorit spojenie a vymiefiat idaje medzi po&itatovym softvérom
anaradim.

Cinnosti naradia

Spojenie c x
Programovanie * &
Udaje B 0 }% =2

Obr. 3-5: Cinnosti néradia

10 P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Tlacidlo Opis

Cez sériovérozhranie vytvorte spojenie medzi pocitaovym softvéroma naradim.

o5

Pripojenie s USB rozhranim ‘%’ |
Pripojka | COMS (CellClutch) v | N
Citat nastavenia
o

Obr. 3-6: Pripojenie s USB rozhranim

e Pripojka: V rozbalovacom menu sa zobrazia vSetky pripojené naradia série
CellClutch. Vyberte port COM, ku ktorému je naradie pripojené.

o Citanie nastaveni: Ak je aktivované zaskrtavacie poli¢ko, nastavenianaradia
sa po vytvorenispojeniaautomaticky zobraziav pouzivatelskomrozhrani.
Ak je deaktivované zaSkrtavacie poli¢ko, aktualne nastavenia zostanu
zachovanév pouzivatelskomrozhrani.

Obnoviaktualne pripojenie k naradiu. Ak momentalne neexistuje Ziadne
pripojenie, obnovisaposledné pripojenie. Odporuca sa, ak sa vyskytli problémy
s komunikéciou s naradim.

Q

Spojenies naradimje preruSené.

Nastavenia sa nacitaju z pripojeného naradia a zobrazia sa v pouzivatelskom
rozhrani.

Nastaveniazobrazené v pouzivatelskomrozhranisazapiSu napripojené
naradie.

B le

Na aktualizaciu firmvéru na naradi pozri kapitolu3.4 Aktualizacia firmvéru, strana
16.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 11
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12

Tlaéidlo

Cleco

Opis
Stiahnutie vysledkov skrutkovaniaz naradia. Vysledky skrutkovania sa uloZia ako

sabor *. tsv, *.csvalebo *.x1sx.
Vyberte format suboru, stlacte <OK> a vyberte miesto uloZenia.

Ak je aktivované zaSkrtavacie policko Vymazat' z naradia, vysledky skrutkovania
sa z naradiavymazu hned po stiahnuti suboru.
Po stiahnuti suboru sa zobrazi dialégové oknonakontrolu datovych zdznamov.
G
| Stiahnut vysledky skrutkovania E

| Formatsuboru | Tabulks programu Excel (xlsx) ~

[ osstranit z niradia

Obr. 3-7: Stiahnutie vysledkov skrutkovania

Subor obsahuje tabulku s nasledujucimi kolonkami:

Kolénka Vyznam
Pocitadlo Poradové ¢islo skrutkovani.
skrutkovani Ak sa vyskytlainterna chybabez vykonania skrutkovania,

nezobrazi sa ziadne Cislo.

Max. otacky Maximalne otacky snimaca.

[1/min] Ak naradie zrychli na parametrizované otacky, méze dojst’
k prekmitu. Z tohto dévodu sa mbze stat, Ze maximalne otacky
prekrocia parametrizované otacky.
Pri skrutkovaniv lavobeznom chode st otacky zaporné.

OK/NOK MozZné su nasledujuce zaznamy:
e OK: Vysledok skrutkovania jedného skrutkovaniaje
v poriadku.
e NOK: Vysledok skrutkovaniajedného skrutkovanianie je
v poriadku.
e Batch OK: Celkovy vysledok procesu Spracovanie Batch je
v poriadku.

e Batch NOK: Celkovy vysledok procesu Spracovanie Batch
nieje v poriadku.

o Casovy limit Batch: Spracovanie Batch bolo preruseng,
pretoze vyprsal Casovy limit.

e Ak savyskytlainternachybabez vykonaniaskrutkovania,
nezobrazi sa Ziaden zaznam.

Chybovy kéd | Specifikacia existujlcej chyby, pozri kapitolu4.1 Kédy chyb,
strana 17.

Opis chyby Chybové hlasenie, pozri kapitolu4.1 Kédy chyb, strana 17.

Zobrazenietechnickych udajov naradia.

c |
Katalogové adaje o
Model CLEA403
Konfigurécia Uhol 1
Typ néradia Nie Wifi
Pohon Stvorhran 3/8" @

Minim3lne otécky 190 min
Maximélne otacky 1900 min
AERR: Nm
410 @ Nm
1830 kg
Diska 5130 @ mm
Osové vadialenost 1850 mm
Vika 760 mm

Obr. 3-8: Katalégové Udaje

P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Tlacidlo Opis

Zobrazenieinformacii o udrzbe naradia.

ﬁ e Datum udrzby: Datum poslednejudrzby.

e Celkovy pocetskrutkovani: Hned po stlaeni Startovacieho spinata sapocet
zvySi.

e Celkovy pocetaktivovani spojky: Hned po aktivovanispojky sapocetzvysi.

e Pocet skrutkovanipri poslednejudrzbe: Pocet skrutkovani, ktoré malo
naradie pri poslednej udrzbe.

e Pocet udrzieb: Po€et doteraz vykonanych udrzieb naradia.

e Pokynnaudrzbu (pocetskrutkovani): Po¢et skrutkovani, po ktorych sama
zobrazit upozornenie navykonanie dalSej udrzby. Rozsah hodnét: 0—
1,25 milibna

e Kalibraénéupozornenie (aktivovanie spojky): Po¢et skrutkovani, po ktorych
sa ma zobrazit varovné upozornenie navykonanie dalSej kalibracie spojky.
Rozsah hodndt: 0— 250 000.

Grafické znazornenie utahovacich stupfiov parametrizovanych v nastaveniach
E programuvpred avzad. Kontrolné pruhy symbolizujarychlost najeden stupen.
Pod kontrolnym pruhom sa zobrazi stuperi a zvolena podmienka.

V tabulke vedla grafického znazornenia su uvedené vSetky parametre.

c
Schéma nastaveni programu |l

Program vpred
i

&0

aaaaaaaaaa

Program vzad Uraveds Oticky Uhalfirvanie

Obr. 3-9: Schéma nastaveni programu

3.2.5 Nastavenia programu

V ¢astiach Nastavenia programu vpred a Nastavenia programu vzad je mozné parametrizovat nastavenia
az presedem stupnov procesu skrutkovania.

Stupne 1 az 5 sa pouzivajunapociato¢né utiahnutie skrutky. Mézu byt aktivované lubovolne. Stuperi
utahovania aktivuje spojkuaje vzdy stanoveny v ¢asti Nastavenia programu vpred. V pripade, Ze sa
naradie zasekne, je mozné zvolit Stuperi po aktivovani spojky a vybrat naradie zo skrutky bez uvolnenia
skrutky.

V Nastavenia programu vzad je stupen 1 je Standardne aktivovany, da savsak deaktivovat.

Znizenie otacok moze viest k znizeniu maximalneho kratiaceho momentu.

pd

v M Stupedi 1
Otacanie Vpravo ") (P Otacky 189 1/min
Podmienka Uhol (") Trvanie 30000 5 ms

Obr. 3-10: Priklad, stuperi 1

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 13
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Stupne na pociato¢né utiahnutie 1 az 5 a Stupen po aktivovani spojky

Parametre

Stupen

Otacanie
Otacky

Podmienka

Uhol/Trvanie

Stupen utahovania

Parametre
Stupen utahovania

Otacanie

Otagky

Obmedzenie

Uhol/Trvanie

Opis

ZaSkrtavacie policko vam umoznuje aktivovat alebo
deaktivovat'stupnejednotlivo. Ked je stupen
dekativovany, moznosti nastavenia su skryté.

Nastavenie smeru otaCanianaradiapre stupen.

Nastavenie otacok pre stupen. Nastavitelny rozsah
zavisi od konfiguracie naradia.

V zavislosti od nastavenia samonitoruje uhol alebo ¢as
trvania.

V zavislosti od zvolenejpodmienky je mozné nastavit
hodnotuuhlaalebo €asu trvania. Po dosiahnuti
nastavenej hodnoty sastupen ukonéiazaéne dalsi
stupen.

Opis

V Casti Nastavenia programu vpred je Stupen utahovania
vzdy aktivovany.

Nastavenie smeru otacanianaradia pre stupen.

e Nastaveniaprogramuvpred: Stupen utahovania sa
vzdy vykonavav smere pohybu hodinovych ruciciek
(vpravo).

e Nastaveniaprogramuvzad: Stupen utahovaniasa
vzdy vykonava proti smeru pohybu hodinovych
ruciciek (vlavo).

Nastavenie otaCok pre stupen. Nastavitelny rozsah zavisi
od konfiguracie naradia.

MozZnost nastavenia podmienky vypnutia. V zavislosti od
nastavenia sa monitoruje uhol alebo ¢as trvania.

V zavislosti od zvoleného obmedzenia je mozné nastavit

hodnotuuhlaalebo ¢asu trvania. Ak sa spojka v ramci tejto

hodnoty neaktivuje, skrutkovanie sa prerusi.

P2570PM | 2022-07

Rozsah
hodnot

Aktivne/neakti
vne

Vpravo/viavo

Pozri
katal6gové
Udaje.

Uhol/ ¢as
trvania

Uhol:
30° — 65 535°

Cas trvania:
50 ms —
32 000 ms

Rozsah
hodnot

Aktivne

Nastavenia
programu
vpred: Vpravo
Nastavenia
programu
vzad: Vlavo

Pozri
katalogové
udaje.
Uhol/ ¢as
trvania

Uhol:
30° — 65 535°

Cas trvania:
50 ms —
32 000 ms
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3.2.6 LiSta menu
Na liste menu je moZné zobrazit dalSie informacie a vykonat nastavenia.
Menu Opis

Stbor e  Otvorit.... Otvorisubor *. cc1.Nastaveniaparametrizovanév tomto
sUbore sa zobrazia na pouzivatelskomrozhrani.
e UloZitako...: Ulozi parametrizované nastaveniado suboru *. cc1.
e Nastavenia:

- Automatické pripojenie pri spusteni: Ak je aktivované zaskrtavacie
poli¢ko, pri spustenisoftvérusavykonépokus o nadviazanie
spojenias naposledy pripojenym naradim.

- Citanie nastavenipo automatickom pripojeni: Ak je aktivované
zaSkrtavacie poli¢ko, po automatickom pripojeni savykonapokus
o nacitanie udajov naradia.

- Jednotkovy systém: Vyber jednotky, v ktorej sazobrazia
katal6gové udaje.

e Ukongit: Zatvori softvér.

Upravit e Spat: Predtym vykonanazmena bude zrusena.
e Opakovat: Predtym zruSena zmena bude obnovena.

Néaradie Menu obsahuje rovnakeé funkcie ako ¢ast Cinnosti néradia, pozri
kapitolu3.2.4 Cinnosti naradia, strana 10.

Jazyk Vyber jazyka pouzivatelského rozhrania. Po spusteni softvéru sa zobrazi
jazyk, ktory je nastaveny v operanom systéme pocitaca/notebooku. Ak
softvér nepodporuje jazyk operacného systému, zobrazi sa angli¢tina.
Softvér podporuje tieto jazyky:

e Angli¢tina
e Nemcina

Pomoc o Otvoritprotokolovy adresar...: Otvori adresar, v ktorom st ulozené
vSetky protokolové subory. Kymje softvérotvoreny, protokolové subory
sa pravidelne ukladaju. Tieto obsahuju protokolové spravy, ktoré sluzia
na analyzu moznych chyb. UloZi saaz desat protokolovych suborov.
Vzdy sa prepiSe najstarSisubor. Subor cellclutch.latest.log
obsahuje aktudlne spravy.

e Odpritrenutno datotekodnevnika ...: Otvori posledny uloZeny
protokolovy subor.

e Open-Sourcelicencie: Prehlad vSetkych licencii Open-Source pouzitych
v softvéri.

e Info:Zobrazenie dal$ich informacii o softvéri.

33 Zmena nastaveni

Zmena nastaveni a zapis na naradie
1. Pripojtenaradie k notebooku/PC pomocou sériovéhorozhrania.

» V zahlavia v €asti Informécie o vyrobku sa zobrazi pripojené naradie.
2. Vykonajte nastaveniev pocitatovom softvéri.

» Zmenené nastaveniasuoznacené oranzovou hviezdickou.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 15
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» Vybrané moznosti suzobrazené tmavosivou farbou. Moznosti, ktoré nie st vybrané, su
zobrazené svetlosivoufarbou.

Ak chcete zapisat nastaveniananaradie, zvolte Cinnosti néradia =& .

» Prenosnanaradiebol Uspesny, ked ukazovatel priebehuzobrazuje 100 % a vSetky kroky
procesu su zaskrtnuté zelenym znakom.

c — - .
|
. ‘ o \
Napisat nastavenia pre naradie ‘fﬂ
100%
| @ Pretitat aktuslne vieobecné a rozSirené nastavenia.
(©) Odoslat nové vieobecné a rozsirené nastavenia.
| (©) Overit, & boli nastavené nové vieobecné a rozSirené nastavenia.
| (@) Pretitat aktudlne nastavenia programu.
(2) Odoslat nové nastavenia programu.
() Overit, & boli é nové

Obr. 3-11: Udaje boli Uspe$ne zapisané na néradie

Aktualizacia firmvéru

Firmvér je suCastouinStalatného balika Tnstaller X.Y. ZpocitaCového softvéru.

Aktualizacia firmvéru na naradi

1.

Podrzte stlaeny Startovaci spina¢ nanaradia pripojte naradie k notebooku/PC pomocou kébla Micro -
B USB.

» Naradie sa potomnachadzav rezime aktualizacie.

Spustite poé&itadovy softvér cel1clutch astlaste T .

»  Aktualizacia firmvéru je ukon&enad, ked ukazovatel priebehuzobrazuje 100 %.

Aby ste mohli naradie po aktualizacii firmvéru znova naprogramovat, odpojte kabel Micro -B USB

a znova ho zapojte bez stlatenia Startovacieho spinaca.

P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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4 Vyhladavanie chyb
Kédy chyb

Kéd oznacuje pri¢inu vypnutia vo vyslednom sibore. Chybové hlasenia sazobrazuju priamo
v pocitatovom softvéri.

Kod Chybové hlésenie Mozna pricina Opatrenie
1 Spojkaaktivovanav stupnil | Skrutkovanienieje » Skontrolujte skrutkovanie
programuvpred. v poriadku. av pripade potreby
: . . . Zavit jechybny. zopakuijte.
2 Spojkaaktivovanav stupni2 |*® L . o
programuvpred. . vS_krutka bola vioZena » Skontrolujte nradie.
Sikmo.
3 Spojkaaktivovanav stupni3 |, Spojkaje chybna.
programuvpred.
4 Spojkaaktivovanav stupni 4
programuvpred.
5 Spojkaaktivovanav stupni5
programuvpred.
7 Spojkaaktivovandv stupni Po
spojke programuvpred.
8 Spojkaaktivovanav stupni 1
programuvzad.
9 Spojkaaktivovanav stupni 2
programuvzad.
10 Spojkaaktivovanav stupni 3
programuvzad.
11 Spojkaaktivovanav stupni 4
programuvzad.
12 Spojkaaktivovanav stupni5
programuvzad.
14 Spojkaaktivovanav stupni Po
spojke programuvzad.
100 Chyba priinicializacii hardvéru | Internachyba. » Kontaktujte Sales &
alebo parametra. Service Centers.
101 Kontrolny sucet parametrov Internachyba. » Kontaktujte Sales &
RAM alebo EEPROM je Service Centers.
neplatny.
102 Doslo k preplneniu zasobnika. | Interna chyba. » Kontaktujte Sales &
Service Centers.
103 Softvér dosiahol neogakavany | Interna chyba. » Kontaktujte Sales &
stav. Service Centers.
104 Vyskytlasa vSeobecnachyba |Internachyba. » Kontaktujte Sales &
vypoctu. Service Centers.
105 Typovékodovanie hardvéru | Internachyba. » Kontaktujte Sales &
nieje zname. Service Centers.
150 Doslo k preplneniu Komunikaciaje narusena. » Skontrolujte USB
v prijimacej vyrovnavacej Pri komunikécii s naradim boli pripojku.
pamati. udaje odoslané prilisrychlo
aniejemozné ich spracovat.
200 Teplotavykonového stupfiaje | Teplotanaradiaje prilis » Nechajte naradie
prilis vysoka (> 75 °C). vysoka. vychladnut. Aktualne

Apex Tool Group
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skrutkovaniejemozné
ukongit, alenieje mozné
zaCat nové.

17



Vyhladavanie chyb

Kod
201

202
210

211

212

250
252
260
262
332

350

351

352

360

361

18

Chybové hlasenie

Teplotavykonového stupnaje

prili§ nizka (<-10 °C).

Teplotavykonového stupnaje

kriticky vysoka (>70 °C).

Teplotamotoraje prilis vysoka

(nad parametrizovanou
hodnotou, §tandard 90 °C).

Teplotamotoraje prilis nizka
(pod parametrizovanou
hodnotou, Standard -10 °C).

Teplotamotoraje kriticky
vysoka (10 °C pod hranicou

chyby).

1%t servaje 100 % (prid je
obmedzeny na menovity
prud).

1%t servaje 80 %.

I°t motoraje 100 % (prud je
obmedzeny na menovity
prud).

I’t motoraje 80 %.

Podpaétie, prehriatie, logické
chyby (Hallove senzory).

Prepétie akumulatora (>
25 V).
Podpéatie akumulatora (pod

parametrizovanou droviiou,
Standard 13,5 V).

Varovanie Podpatie
akumulatora (pod
parametrizovanou droviiou,
Standard 13,5 V).

Chyba v désledku skratu.

Chyba offsetu.

Mozna pric¢ina

Teplotanaradiaje prili$ nizka.

Teplotanaradiajeprilis
vysoka.

Teplotamotoraje prili
vysoka.

Teplotamotoraje prilis nizka.

Teplotanaradiajeprilis
vysoka.

Taktovacieimpulzy
skrutkovaniasuprilis vysoké.

Taktovacie impulzy
skrutkovaniasu prilis vysoké.

Taktovacie impulzy
skrutkovaniasu prili§ vysoké.

Taktovacie impulzy
skrutkovaniasu prilis vysoké.

Motor je chybny.

Snimac uhla je chybny.

Akumulator je chybny.

Akumulator nie je plne nabity.

Akumulator nieje plne nabity.

Motor je chybny.

Skrat v kabli medzi dvoma
fazami alebo medzi fazou
atienenim.

Izolaciafazovych pripojeni
motora.

Servo jechybné.

Chyba pri kalibracii merania
prudu.

P2570PM | 2022-07
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Opatrenie

>

>

Naradie zahrejte.
Aktualne skrutkovanieje
mozné ukongit, alenieje
mozné zacat nove.
Nechajte naradie
vychladnut. Aktuadlne
skrutkovanie je mozné
ukongit, alenieje mozné
zaCat nové.

Nechajte naradie
vychladnut. Aktualne
skrutkovaniejemozné
ukongit, alenieje mozné
zaCat nové.

Naradie zahrejte.
Aktuélne skrutkovanieje
mozné ukongit, alenieje
mozné zacat nové.
Naradie nechajte
vychladnut. Aktualne
skrutkovanie je mozné
ukongit, alenieje mozné
zaCat nové.

Medzi procesmi
skrutkovaniarobte dlhSie
prestavky.

Medzi procesmi
skrutkovaniarobte dlhsie
prestavky.

Medzi procesmi
skrutkovaniarobte dlhSie
prestavky.

Medzi procesmi
skrutkovaniarobte dlhSie
prestavky.

Naradie za$lite naopravu
do strediska Sales &
Service Centers.

Vymente akumulator.

PouZzite plne nabity
akumulator.

PouZite plne nabity
akumulétor.

Naradie zaSlite naopravu
do strediska Sales &
Service Centers.

Naradie za$lite naopravu
do strediska Sales &
Service Centers.
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Koéd Chybové hlasenie

410 Motor sa nezastavil
v o¢akavanom Case.

Snimac uhla je chybny.

490 Bolo dosiahnuté Néaradie jenespravne >
parametrizované priudoveé dimenzované.
pretaZenie.

491 Otacky motoraklesli Akumulator nieje plne nabity. | »

z0 4 000/min pod 3 500/min.

Mozna pric¢ina

Motor je chybny.

Vyhladavanie chyb

Opatrenie

» Naradie zaSlite naopravu
do strediska Sales &
Service Centers.

Naradie za$lite naopravu
do strediska Sales &
Service Centers.

PouZite plne nabity
akumulator.

600 Dalsi chod zagal v priebehu OpakovanéstlaCenie » Predizte prestavku medzi
kratkeho ¢asu. Startovacieho spina¢abolo procesmi skrutkovania.
vykonané prili§ rychlo. » V casti Oneskorenie

opakovaného Startu
znizte minimalny ¢as
medzi procesmi
skrutkovania.

610 Cas do aktivovaniaspojkyje | Vykonal sapokus » Skontrolujte skrutkovanie.
prili§ kratky. o dotiahnutie uz utiahnutej
skrutky.
Kratiaci momentna utiahnutie | » Skontrolujte skrutkovanie.
skrutky bol prekroceny prilis§
skoro.
Parametrizovany ¢as pre » V Casti Dvojita ochrana
dvojittochranuje prilis dlhy. znizte minimalny ¢as na
opakované aktivovanie
spojky.
65534 Neznadma chyba. Neznama chyba firmvéru. » Aktualizicia firmvéru.
Néaradie
Problém Mozna pri€ina Opatrenie
Naradie sa nespusti. Otacky niesu » Parametrizujte otacky pre vsetky aktivne
parametrizované. stupne.
Teplotanaradiaje prilis » Naradie nechajte vychladnut.
vysoka.
Napaétie akumulatora je » Vymerite akumulator.
prilis nizke.
Néradie nieje rozpoznané. | Softvér nieje spravny. » Skontrolujte poc&itaCovy softvér
CellClutch.
Neexistuje pripojenie » Skontrolujte USB kabel.
k pocitau/ laptopu. » Skontrolujte pocitatovuriadiacu jednotku.
Naradie jechybné. » Vymente naradie.
Naradie sa spustiv pravom | Nie je parametrizovany » Parametrizujte lavy chod:V poc&itaovom
chode, nievSakvlavom lavy chod. softvéri Cel1clutch sav ¢asti
chode. Nastavenia programu vpred a vzad
postavte Ota¢anie na Dozadu
a parametrizujte Otacky.
= Ak je pri Aktivny smer otac¢ania
1 zvolené nastavenie
Dopredu,
favy chod
prepinaCasmeru otaCania
nema Ziadnu funkciu.
Néaradie sa pri aktivovanom | Parameter pre otacky » Parametrizujte ota4Cky prelavy chod:

favom chode nespusti. v favom chodeje

nastaveny na 0 Ymin.
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V pocéitatovom softvéri Cel1Clutch
v Casti Nastavenia programu vpred a vzad
parametrizujte Otacky a Otacanie.
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Problém

Naradie sa predCasne
vypne.

Naradie nemeniotacky.

Stavové/pracovné svetlo
nieje aktivne.

Na volnobehusa otacky
nedosiahnu.

Oc&akavany pocet
skrutkovaninajedno
nabitie akumulatora sa
nedosiahne.

Stavové svetlo blika pozri
kapitolulndikécia stavu,
strana 9.

Softvér

Problém

Aktualizacia firmvéru sa
nespusti. Zobrazi sa
hlasenie 0 Device(s) found.
Pripojte zariadenie DFU!

Naradie je pripojené cez
USB, ale po¢itatovy
softvérnedokaze
nadviazat spojenie.

Pri USB pripojeni sa

spojenies naradim prerusi.

Nastavenianie jemozné
preniestnanaradie.

Mozna pric¢ina

Obsluhujucaosobauvolni
Startovaci spinac skor, ako
riadenievypnenaradie.

Cas monitorovania
presahuje Standardny ¢as
30 sekund.

Otacky su na vSetkych
stupfioch rovnakeé.

Deaktivované nastavenim
parametrov.

Napatie akumulatora je
prilis nizke.
Akumulator nieje plne
nabity.

Pocas priebehu
skrutkovaniaje potrebny
vysoky kratiaci moment,
napr. naskrutky

s povrchovouvrstvou.

Akumulator vykonal prili§
vela nabijacich cyklov.

Snima¢ uhla je chybny.

Teplotanaradiaje prili$
vysoka.

Napéatie akumulatora je
prilis nizke.

Varovanie, Zze je potrebna
dal$ia udrzba.

Mozna pric¢ina
Néaradie sa nenachadza
v rezime aktualizacie.

Riadiace jednotky USBnie
su nainstalované.

Naradie sa nachadza
v rezime aktualizacie.

Naradie odoslalo neplatnu
odpoved.
Déatové baliky sa stratili.

Minimélne jednahodnota

otacok je mimo povoleného

rozsahu.
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Opatrenie

» Uistite sa, Zze obsluhujucaosobadrzi
Startovacispinac stlaceny pocas celej
sekvencie.

» Predizte 8as monitorovania.

» Uistite sa, Ze su otaCky navsetkych
stupfioch spravne.

» Aktivujte pracovné svetlo: V pocitatovom
softvéri Ce11Clutch pri Pracovné svetlo
zvolte nastavenie Svetlé alebo Tmavé.

» Aktivujte stavové svetlo: V pocitatovom
softvéri Cel11Clutch priStavové svetlo
zvolte nastavenie Svetlé alebo Tmavé.

» PouZite plne nabity akumulator.
» Pouzite plne nabity akumulator.

Ak sa pouziva vysoky kratiaci momentdIhsi
¢as, napr.naviac oto¢eni,potomsapocet
skrutkovaninajedno nabitie akumulatora
podstatne znizi.

Po 800 nabijacich cykloch sakapacitaznizi
pribliznena60 %.

» Pouzite novy akumulator.

» Stlacéte Startovacispinac. Ak stavové
svetlo nadalej svieti, naradie zaslite na
opravudo strediska Sales & Service
Centers.

» Naradie nechajte vychladnut. Aktualne
skrutkovanie je mozné ukongcit, alenieje
mozné zaCat nové.

» Vymente akumulator.

» Naradie za$lite naudrzbu do strediska
Sales & Service Centers.

Opatrenie

» Odpojte USB a znovapripojte naradie so
stlatenym Startovacim spinacom.

» ZnovaspustiteinStalatnysubor a vyberte
inStalaciuriadiacej jednotky USB.

» Odpojte USB a znovapripojte naradie bez
stlaceného Startovacieho spinaca.

1. Odpojte USB a znovapripojte naradie.
Stlagte < .

» Vymerite USB kabel.
» Skontrolujte hodnoty otacok.

Apex Tool Group



Cleco

Production Tools Vyhladavanie chyb

Problém Mozna pri€ina Opatrenie
Na naradinieje » Naradie zaslite naudrzbu do strediska
parametrizovany prevod Sales & Service Centers, pozrizadnu
prevodovky. stranu.
Nastavenianaradiasa Na naradinieje » Naradie zaslite naudrzbu do strediska
nedaju precitat. parametrizovany prevod Sales & Service Centers, pozrizadnu
prevodovky. stranu.
V ¢€asti Informacie Na naradinieje ulozené » Naradie zaslite naudrzbu do strediska
o vyrobku sa zobrazi Nie je | ¢islo modelu. Sales & Service Centers, pozrizadnu
dostupné. A L. .. stranu.
Na naradinieje ulozené
sériové Cislo.
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note thatall locations may not service all products.
Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service requirements.

Sales Center

Service Center

DETROIT, MICHIGAN
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, M1 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1 (248) 391-6295

ENGLAND

Apex Tool Group UK
C/O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 872771
Fax: +44 1827 874128

AUSTRALIA

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +612 6058 0300

LEXINGTON,

SOUTH CAROLINA

Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1(800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

FRANCE
Apex Tool Group SAS

MEXICO
Apex Tool Group
Vialidad El Pueblito #103

Parque Industrial Querétaro

Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800

Fax: +52 (800) 685 5560

GERMANY
Apex Tool Group GmbH

25 Avenue Maurice Chevalier - ZI Industriestrafle 1

77330 Ozoir-La-Feriiere
France
Phone: +33 164432200

Fax:+33 164431717

CHINA

Apex Power Tool Trading
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