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Datoteka Uredi Orodje Jezik Pomoé
nformacije o izdelku astavitve programa za smer naprej astavitve programa za vzvratno smer
Infi delk Nastavit Nastavit t
Model CLBA403 @ > [ 1. stopnja v M 1. stopnja
Serijska ttevilka GGC1503 [0 > 2 stopnia Obrat Deno [EYNY  Griost 189 * 1/min
g,ﬂgggﬁﬁjﬁ’;gfmm CLSW101-1.1.1-487-19c4783 Sep 15 2021 () >0 3 stopnja Fogoj (& Trajanje ) Trajanje 30000 5 ms
Prestavno razmege 121309 (0 > [0 4 stopnia [0 2swpme |
Ime orodia > [ 5. stopnia [> 0O = stopna |
Sripomba DEFAULT v [ Stopnja zategovanija | S Com ‘
Obrat (& (@ Hitrost 189 1/min [>O s stopria |
Splosne nastavitve Omejitev Kot () Trajanje 1000 5 ms | > O] Stopnjazategovanja ‘
Aktivna smer vrtenja [> O stopje po sprositui skiopke [I[ > O stopnia po sproitvi skiopke |
Rampa
Delovna lué

Lucka stanja

Zvotni signal

Zavora

Prikaz OK/NOK t
Priaz OKNOK za vavratno [V o,

Napredne nastavitve

Paketna obdelava Aktivne 3 =
Potek éasa 4 4

Zakasnitev ponovnega zagona 200 5 ms

Zaitita pred dvojnimi zadetki || Aktino 0 ms
Dejanja orodja

Povezava <= 2 X

Programiranje E N

Podatki B 6 X =

Za dodatne informacije o izdelku obisc¢ite naso spletno stran na naslovu www.clecoTools.com
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O tem dokumentu

1 O tem dokumentu

Ta dokumentje namenjen strokovnjakom za namestitev in vzdrZzevanje (upravljavcem, vzdrzevalcem,
serviserjem, operaterjem).
Vsebuje informacije

e ovarniin pravilniuporabi,
e o funkcijahin
e parametriranju programske opreme: CLPC100-1.2.

lzvirni jezik tega dokumenta je nems¢&ina.

Dodatni dokumenti

Stevilka Dokument

P2547BA Navodila za uporabo — akumulatorsko orodje EC CLBA in CLBP

Oznakav besedilu

leze¢ tisk Oznacuje moznosti menija (npr.diagnostika), vnosna polja, potrditvena polja, izbirna
polja, spustne menije ali poti.

> Oznacduje izbiro moznosti izmenija, npr. Datoteka > Natisni.

<..> Oznaduje stikala, gumbe ali tipke nazunanji tipkovnici, npr. <F5>.

Courier Oznaduje imenadatotek, npr. setup. exe.

. Oznacduje sezname, 1. raven.

- Oznaduje sezname, 2. raven.

a) Oznacuje moznosti.

b)

> Oznaduje rezultate.

1. (..) Oznacuje zaporedje korakov.
2. ()

| 2 Oznaduje posamezen korak.

4 P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Production Tools Zadetek uporabe

2 Zacetek uporabe
2.1 Pogoja

e operacijskisistem: Windows 10, 64-bitni
e |odljivostzaslona: 1280 x 768 ali vi§ja

2.2 Namestitev

Namestitev programske opreme

1. Prenesite namestitvenipaket Tnstaller X.Y.Zs splethegamesta:
https://software.apextoolgroup.com/current-software-packages/cellc lutch/

2. Zazenite namestitveno datoteko CellClutch-X.Y. Z.exe in sledite navodilom za namestitev.

Ker Windowsne prepozna proizvajalca programske opreme, se prikaze sporociloo virusu. Dazacnete
namestitev, kliknite Ve¢ informacij in Vseeno zazZeni.

pd

2.3 Povezovanje orodja

Povezovanje orodja in prenosnega/namiznega racunalnika zvmesnikom USB
1. Orodje priklju¢ite naprenosni/namizni ra¢unalnik s kablom USB Micro-B.

[ ——

Slika 2-1: Odstranjevanje akumulatorske baterije. Slika 2-2: Prikljucitev kabla USB Micro-B.

2. Dolocite serijskivmesnik (vhod COM) orodja v upravitelju naprav prenosnega/namiznega racunalnika.

'- Device Manager
File Action View Help
= @ E Hm ®

> ? Metwork adapters
v i Ports (COM & LPT)
Intel(R) Active Management Techneology - SOL (COM3)
|'g USB Serial Ports (COMT) |
» [ Print queues

Slika 2-3: Upravitelj naprav.

3. Zazenite racunalniSko programskoopremo CellClutch.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 5
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2 ZacCetek uporabe Production Tools

© coms - Cellciutch
Dstoteks Uredi Orodje Jek Pomoc

Informacije o izdelku Nastavitve programa za smer naprej Nastavitve programa za vzvratno smer
Mode! a0 © SO tstosme VM s
Serjska ek GGCTS03 0 >0 2o Obrat Desno @ror 189 4 Vmin
sdicca srojne B
Roclics Aot e CLSWION-1.11-487-19c4763 Sep 15 2021 © >0 3 stopnia Pogei kot | OTajnie 30000 & ms
Prestavnormamege 1212090 SO 4stomme SO 2o
ime croca [ > O sstooms T
S— DEFAULT V¥ Stopnjazategovanja SO &

Obrat ~ @tirost 189 3 Umin ||| 5 copa

Splozne nastavitve omejter Kot | (OTajrie 1000 4 ms Sl e
Acivna smer wtenjs > O Stopna po sprodtiskopke > O Stopna po sprodtiskiopke
Romps
Detown lue

Luéka starja

Zvocni signal

Prikez OK/NOK 22 vavatno

Napredne nastavitve

Paketna i Ao 3

Potekasa 4 is
Zakasite ponovnega zagona w  ims
2asct pred dvojnimizadets ] Aktvno s

Dejanja orodja

poverss « 2%
Programiranie PR
podatts B 0 X =

Slika 2-4: RacunalniSka programska oprema.
4. Pod Dejanja orodja izberite gumb *= invspustnem meniju izberite vhod COM. Za veé informacij

glejte poglavje 3.2.4 Dejanja orodja, stran 11.
5. Vnos potrditezgumbom <OK>.

6 P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Production Tools DeIovanje

3 Delovanje

Racunalniska programskaoprema Cel1Clutch seuporabljaza parametriranje orodijizserije CellClutch.
Z njo lahko spreminjate nastavitve orodja, parametrirate postopke vijacenja, shranjujete rezultate in
posodabljate vdelano programsko opremo.

3.1 Splosne funkcije
Vklop orodja

» Da vklopite orodje, pritisnite na stikalo za zagon.

Izklop orodja

Ce orodjev treh minutah ne opravi nobenegadejanja, se preklopi v nagin mirovanja.

3.2 Meniji in funkcije

Nastavitve uporabniSkega vmesnikaraCunalniSke programske opreme so razdeljene v tri stolpce. Vlevem
stolpculahko izbirate sploSne nastavitve in dejanja. Vdrugih dveh stolpcih lahko spreminjate programske

nastavitve.
© coMs - CallClutch - ®
Datoteka Uredi Orodje Jezik Pomot
Informacije o izdelku Nastavitve programa za smer naprej Nastavitve programa za vzvratno smer
Model CLBA4O3 [ [> 0O 1 stopnja I 1. stoprja
Serijska stevilka GGC1503 ‘ > [0 2 stopnja | Obrat Desno ﬁ (@ Hitrost 189 5 V/min
E?g‘ég};‘;ﬁ’;gﬁm CLSW101-1.1.1-487-f9c4783 Sep 15 2021 [ [> 0O 3 stopna I/||Pogoi Kot () Trajanje 30000 2 ms
Prestavno razmere  121.300 (03 [> 0O 4 stopnja | Sm) Lemn
Ime orodja [>O s stopnie | > 32 stopria
Sripomba DEFAULT v Stopnja zategovanja > W] o
Obrat ~ (@Hitrost 189 3 1/min > [ s stoprja
Sploéne nastavitve Omejitev Kot (¥ Trajanje 1000 3 ms C W] St
Aktivna smer vrtenja (825 Naprej Nazaj > [0 stopnja po sprofitvi sklopke > [0 stopnja po sprozitvi sklopke
Rampa oW ampa1 rampa2

Delowna lug Temna Izkdop
Luéka stanja Temna Izklop
Zvoeni signal Vidop IS
Zavora Vidop IS

Prikaz OK/NOK za vzvratno
Prika: Vidop IS

Napredne nastavitve

Paketna obdelava Aktivno 3 :
Potek casa 4 L

Zakssnitev ponovnega zagona 00 tms

Zacita pred duojnimi zadeti [ Aktivne C ms
Dejanja orodja

Povezava “ 2 X

Programiranje 2 L ¥

Podatki B 0 X ==

Slika 3-1: Uporabniski vmesnik z nastavitvami kot primer.

Posamezni razdelki uporabniSkega vmesnika so opisani v nadaljevanju.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 7



- Delovanje

3.2.1

3.2.2

Cleco

Production Tools

Informacije o izdelku

V razdelku Informacije o izdelku so prikazane informacije o orodju.

Informacije o izdelku

Madel CLBA403
Serijska étevilka GGC1503 @
Razlicica strojne CLSW101-1.1.1-487-f9c4783 Sep 15 2021 (@

programske opreme

Prestavno razmerje 121309

Ime orodja
Pripomba DEFAULT
Slika 3-2: Informacije o izdelku.
Parameter Opis
Model Prikaz tipa orodja.
Ce nipovezano nobeno orodje, je prikazano sporogilo Brez povezave.
Serijska Stevilka Prikaz serijske Stevilke orodja.
Ce nipovezano nobenoorodje, je prikazano sporoéilo Brez povezave.
Razli¢icastrojne Prikaz razli¢ice programske opreme orodja.
programske opreme Ce nipovezano nobeno orodje, je prikazano sporocilo Brez povezave.
Prestavno razmerje Prikaz prestavnegarazmerja orodja. Vrednostje nastavljenav sistemu

orodjain je nimogoce spremeniti.
Ce nipovezano nobeno orodje, je prikazano sporocilo Brez povezave.

Ime orodja Polje za vnosimenaorodja, ki gadolo€i uporabnik. Vsebuje lahko najve¢
32 znakov.
Pripomba Polje za vnos dodatnih opomb, ki se shranijo v sistem orodja. Vsebuje lahko

najve¢ 212 znakov.

Splosne nastavitve

V razdelku Splo$ne nastavitve lahko izberete nastavitve za obnaSanje orodja med vijacenjem.

Splone nastavitve

Aktivna smer vrtenja (/78 Naprej Nazaj

Rampa LN rampa 1 rampa 2

Delovna lué Temna lzklop

Luéka stanja SSiEN Temna  Izklop
Zvoéni signal Vklop WEl]:]
Zavora Vklop WEl]:]

Prikaz OK/NOK za vzvratne \
rer Viklop JEL]:]

Slika 3-3: SploSne nastavitve — razdelek s sploSnimi nastavitvami.

P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Parameter

Aktivha smer vrtenja

Rampa
Delovnalug
LuCka stanja

Zvoc¢nisignal

Zavora

Prikaz OK/NOK za
vzvratno smer

Prikaz stanja

Delovanje

Opis
Nastavitev uporabljanega programa.

e Obe: Nastavitve programa za smer naprej in Nastavitve programa za
vzvratno smer so aktivirane.

e Naprej: Nastavitve programa za smer naprej so aktivirane. Preklopnik
smeri vrtenjanaorodjunimavpliva.

e Nazaj: Nastavitve programa za vzvratno smer so aktivirane. Preklopnik
smeri vrtenjanaorodjunimavpliva.

Nastavitev pospeska, s katerim motor doseze parametrirano Stevilo vrtljajev.

e Obicajna: najvecje Stevilo vrtljajev je dosezeno po priblizno 200 ms.
e Omejitev 1: najvecje Stevilo vriljajev jedosezeno po priblizno 0,5 s.
e Omejitev 2: najvecje Stevilo vrtljajevjedosezenopo priblizno 1 s.

Nastavitev svetlosti delovne luéi.

e Svetla: delovnalué svetimoc¢no.
e Temna: delovnaluc sveti Sibko.
e |zklop:delovnalucjeizklopljena.

Nastavitev svetlosti lu¢ke stanja.

e Svetla: luckastanjasvetimoc¢no.
e Temna: luCka stanjasveti Sibko.
e |zklop:luckastanjaje izklopljena.

Zvo¢nisignal za prikaz stanja, kiga oddazvo€nanaprava. To napravo lahko
vklopite ali izklopite.

Nastavitev obnasanjamotorja.

e Vklop:takoj ko sprostite stikalo zazagon, se motor takoj zaustavi.

e |zklop:takoj ko sprostite stikalo zazagon, motor pocasi zavira, dokler
se ne ustavi.

Prikaz rezultata za Nastavitve programa za vzvratno smer:

o Ce jeStopnja zategovanja aktivirana, se rezultat dolog&ikot Nastavitve
programa za smer napre;j.

+ Ce jeStopnja zategovanja deaktivirana, serezultat dologi znastavitvijo:
- Vklop:rezultat je prikazan na prikazu stanja. Vedno je NOK.
- lzklop:rezultat ni prikazan.Vedno je OK.

Barva in trajanje prikaza LED signalizirata stanje vijacenjain orodja.

Lucka stanja

15s

15s

1s

1ls

15s

15s

Apex Tool Group

Delovna lu¢ Zvok Pomen
. — Rezultat vijatenja OK
3s
O ) Rezultat vijadenja NOK
3s
. J\ Zakasnitev ponovnega
1s zagona
O ) Zasgitapred dvojnimi zadetki
1s
®:;s - Delovno Iug aktivira stikalo za
po sprostitvistikala za zagon
zagon
O ) _) Takti OK (skupni rezultat
3s vijaCenja)
. ) —_ ) Takti NOK (skupni rezultat
3s vijaCenja)
P2570PM | 2022-07 9




Delovanje

3.2.3

pd

10

Lucka stanja

do koncadogodka

do koncadogodka

do koncadogodka

do koncadogodka

Legenda

Simbol

Nadl X K

Napredne nastavitve

Delovna lu¢

do koncadogodka

do koncadogodka

do koncadogodka

Pomen

Sveti zelena lu¢ka LED
Sveti modralu¢ka LED
Sveti rde€alu¢ka LED

SliSi se bren€anje

Premor

Zvok

e

>-J

Cleco

Pomen

Orodjejepregreto
Signal za vzdrzevanje
Sibka napetost baterije

SploSnanapaka

V razdelku Napredne nastavitve lahko izberete nastavitve za obna$anje sklopke.

Napredne nastavitve

Paketna obdelava

Zakasnitev ponovnega zagona

Aktivno 3
Potek casa 4

200

Zatgita pred dvojnimi zadetki D Aktivno

ar Ak Ar
n

ms

ms

Slika 3-4: Napredne nastavitve.

Parameter

Paketna obdelava

Zakasnitev ponovnega

zagona

Zascitapred dvojnimi zad etki

Opis

Ce jepoljeaktivirano, jelahko ocenjenih ves ciklov

Razpon
vrednosti

0 - 65535

vijagenja skupaj. Stevilka oznaduije, koliko ciklov
vijaCenjajev enem sklopu.

Casovnaomejitev oznaduje skupni &as sklopa. Zaéne se

0s—-32000s

s prvimvijatenjem. Ce v ¢asovni omejitvi niso dokonéani
vsi cikli vijatenjaenegasklopa, se obdelavasklopa

prekineinizpiSe se rezultat NOK.
Ce je parametriranih 0's, je €asovnaomejitev

deaktivirana.

Cas v milisekundah med sproZitvijo sklopke in zadetkom
novegavijacenja. Stem se lahko prepreci,dabise z

Oms —
32 000 ms

nenamerno sprozitvijo stikala zazagon sprozilo
nenamerno vijatenje zneveljavnim rezultatom.

Ce je Zasgita pred dvojnimi zadetki aktivirana, je Cas
mogoce dolocitiv milisekundah. Ce se v tem €asu

Oms —
32 000 ms

sklopkaznovasprozi, se prikaze napakaNOK. To
omogoca prepoznavanje privitih vijakov.

Ce ni parametrirano nobeno prestavno razmerje, je shranjevanje podatkov v sistem orodja onemogoéeno.
V tem primeru se po prikljucitviprikaze opozoriloin orodje je treba poslati v Prodajni in servisni center;

glejte hrbtno stran.

P2570PM | 2022-07
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3.24

Dejanjaorodja

Delovanje

V razdelku Dejanja orodja lahko vzpostavite povezavo in izmenjate podatke med racunalnisko programsko

opremo in orodjem.

Dejanja orodja

Povezava

-

Programiranje &
Podatki =

#
R

Slika 3-5: Dejanja orodja.

Gumb

o

Q

B+  le

Apex Tool Group

Opis

Vzpostavljanje povezave med racunalniSko programsko opremo in orodjems
serijskim vmesnikom.

Cc
Povezava z vmesnikom USB

Priklju¢ek | COMS (CellClutch) ~ [

Preberi nastavitve

Slika 3-6: Povezava z vmesnikom USB.

e  Priklju€itev: v spustnem meniju so prikazana vsa povezanaorodja serije
CellClutch. Izberite vhod COM, na katerega je prikljuéeno orodje.

e Branje nastavitev: Ce je polje aktivirano, se nastavitve orodja po vzpostavitvi
povezave samodejno prikaZejo v uporabni§kem vmesniku. Ceje polje
deaktivirano, se v uporabniSkem vmesniku ohranijo trenutne nastavitve.

Obnovitev trenutne povezave z orodjem. Ce trenutno ni vzpostavljene nobene
povezave, se znova vzpostavi zadnjapovezava. To je priporo¢eno, e pridedo
teZzav pri komunikacijizorodjem.

Prekinitev povezave z orodjem.

Branje nastavitev iz povezanegaorodjain prikazteh nastavitev v uporabniSkem
vmesniku.

Shranjevanje nastavitev, prikazanih v uporabniskem vmesniku, v povezano
orodje.

Za posodobitev vdelane programske opreme glejte poglavje 3.4 Posodobitev
vdelane programske opreme, stran 16.

P2570PM | 2022-07 11
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Gumb

12

Cleco

Opis
Prenos rezultatov vijatenjaizorodja. Rezultati vijatenja se shranijo kot datoteke
%, tsv, *.csvali *.x1sx.

Izberite datote¢ni format, pritisnite <V redu> in izberite mesto, kamor Zelite
shraniti datoteko.

Ce jepolje Izbridi iz orodja aktivirano, se rezultati vijaéenjaiz orodjaizbrigejo,
takoj ko je datoteka prenesena.

Po prenosudatoteke se prikaze pogovorno okno za preverjanje podatkovnih
nizov.

c
Prenesi rezultate vijacenja E

Oblika datoteke | Excelova razpredelnica (xsx) v

[ tbrizi i orociia

Slika 3-7: Prenos rezultatov vijacenja.

Datoteka vsebuje tabelo z naslednjimi stolpci:

Stolpec Pomen

Stevec Zaporedno Stevilo ciklov vijaGenja.

vijacenj Nobena Stevilka ni prikazana, e je pri$lo do notranje napake,
ne dabi se izvajal postopek vijaCenja.

Najvecje Najvedje Stevilo vrtljajev pretvornika.

Stevilo vrtljajev | Ce orodje pospesi do parametriranega $tevilavrtljajev, lahko

[1/min] pride do prekoracitve hitrosti. Zaradi tega lahko najvecje Stevilo

vriljajev preseze parametrirano Stevilo vrtljajev.
Ce vijaéenje potekav levo, je $tevilo vrtljajev negativno.

OK/NOK MozZni so naslednji vnosi:
e OK: rezultat enegavijatenjaje ustrezen.
e NOK: rezultat enegavijacenjani ustrezen.

e Sklop OK: skupni rezultatmoZnosti Paketna obdelava je
ustrezen.

e  Sklop NOK: skupni rezultat moznosti Paketna obdelava ni
ustrezen.

« Casovnaomejitev sklopa: Paketna obdelava je prekinjana,
ker je Casovnaomejitev prekoracgena.

e Noben vnos niprikazan, ¢e je prisSlo donotranje napake, ne
da bi se izvajal postopek vijacenja.

Kodanapake |Opredelitevnapake; glejte poglavje 4.1 Kode napak, stran 17.

Opisnapake |Sporociloo napaki, glejte poglavje 4.1 Kode napak, stran 17.

Prikaz tehni¢nih podatkov orodja.

c :
Kataloski podatki (: }

Model CLEA403 O

Konfiguracija

Vrsta orodja

410 @ Nm

Teza 183 kg

Dolzina 5130 @ mm
Medosna razdalja 18.5 mm
Visina 76.0 mm

Slika 3-8: Katalo$ki podatki.

P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Gumb Opis

Prikaz informacij o vzdrZzevanju orodja.

ﬁ e Datum vzdrzevanja: datum zadnjega vzdrzevanja.

e Skupno Stevilo vijacnih povezav: po pritisku na stikalo zazagon se Stevilo
takoj poveca.

e Skupno Stevilo sprozitev sklopke: po sproZzitvi sklopke se Stevilo takoj
poveca.

e Stevilo vija&nih povezav pri zadnjem vzdrZevanju: $tevilo ciklovvijagenja, ki
gaje orodje prikazovalo ob zadnjem servisu.

o Stevilo vzdrzevanj: $tevilo dosedanjih vzdrzevanj orodja.

e Opombaza vzdrzevanje (Stevilo vijacnih povezav): Stevilo ciklov vijagenja,
po katerem se prikaZe obvestilo zanaslednje vzdrZzevanje. Razpon
vrednosti: 0-1,25 mio.

e Opombao umerjanju (sprozitve sklopke): Stevilo ciklovvijatenja, po katerem
se prikaze opozorilozanaslednje umerjanje sklopke. Razpon vrednosti: 0—
250.000.

Grafi¢ni prikazpostopkovvijaenja, parametriranih v nastavitvah programa za
I..,.n smer naprej in programaza vzvratno smer. Vrstice oznacujejo hitrostgledena
stopnjo. Pod vrsticami stanavedenastopnjain izbrani pogo;j.

Vsi parametri so navedeni v tabeli poleg grafikona.

&
Diagram nastavitev programa |~

Program za smer naprej Stopea Stevlon Ketfwjanie
55 i

&0

2 stopria 250 fmin

3. stopejn 525 fmin B

4 stopeja

Po stiopk 250 i 0

Lsiopaa (187)  2.siopnja (5" 3.sicpnja(B) 4 siopa (1107 5 stapeya 07 ategovane  Po salopks (37
Stopnje

Program za vzvratno smer Stoprja

1. stopria

2 stopeja

Slika 3-9: Diagram nastavitev programa.

3.25 Programske nastavitve

V razdelkih Nastavitve programa za smer naprej in Nastavitve programa za vzvratno smer lahko izberete
nastavitve za do sedem stopenj enega postopka vijacenja.

Stopnjeod 1do 5 se uporabljajo za predhodno vijaenje. Aktivirate jih lahko po Zelji. Z moznostjo Stopnja
zategovanja se sprozi sklopka. Tamoznostje vedno nastavljenav razdelku Nastavitve programa za smer
naprej. Ce se orodje zagozdi, selahko zmoznostjo Stopnja po sproZitvi sklopke orodje zvijaka odstrani,
ne dabi bilo treba vijak odviti.

V razdelku Nastavitve programa za vzvratno smer je stopnja 1 privzeto aktivirana, ajo je mogoce
deaktivirati.

‘1’ Zaradi zmanj$anja $tevila vrtljajev lahko pride do zmanj$anja najveéjega navora.

v 4 1. stopnja
Obrat Desno q (@) Hitrost 189 2 1/min
Pagoj Kot (" Trajanje 30000 5 ms

Slika 3-10: Primer za stopnjo 1.
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Stopnje za predhodno vijaCenje od 1 do 5 in Stopnja po sprozitvi sklopke

Parameter

Stopnja

Obrat

Stevilo vrtljajev

Pogoj
Kot/Trajanje

Stopnja zategovanja

Parameter
Stopnjazategovanja

Obrat

Stevilo vrtljajev

Omejitev

Kot/Trajanje

Opis Razpon
vrednosti

Polje omogocaaktivacijoin deaktivacijo posameznih Aktivirano/dea

stopenj. Ceje stopnjadeaktivirana, so njene ktivirano

nastavitvene moznosti skrite.

Nastavitev smeri vrtenja orodja pri doloCenistopniji. Levo/desno

Nastavitev Stevila vrtljajev pri doloceni stopnji. Obmoc¢je | Glejte

nastavitev je odvisno od konfiguracije orodja. kataloSke
podatke.

Spremljanje kota ali €asa trajanjaglede na nastavitev. Kot/trajanje

Nastavitev vrednostiza kot ali €as trajanjagledena Kot:

izbrani pogoj. Ko je nastavljenavrednostdosezena, se 30° — 65 535°

stopnjazakljuciin zane se naslednja stopnja.

Opis

V razdelku Nastavitve programa za smer naprej je
moznost Stopnja zategovanjavedno aktivirana.

Nastavitev smeri vrtenja orodja pri dolo¢enistopniji.

e Nastavitve programaza smer naprej: Ce je izbrana
moznost Stopnja zategovanja, se orodjevednovrtiv

desno.

Cas trajanja:
50 ms —
32 000 ms

Razpon
vrednosti

Aktivirano

Nastavitve
programaza
smer naprej:
Desno
Nastavitve

e Nastavitve programaza vzvratno smer: Ce je izbrana programaza

moznost Stopnja zategovanja, se orodje vednovrti v

levo.

vzvratno smer:
Levo

Nastavitev Stevila vrtljajev pri doloceni stopnji. Obmogje Glejte

nastavitev je odvisno od konfiguracije orodja.

kataloSke
podatke.

Moznostnastavljanja pogoja zaustavitve. Spremljanje kota | Kot/trajanje

ali Casa trajanjaglede na nastavitev.

Nastavitev vrednostiza kot ali €as trajanjagledena

Kot:

izbrano omejitev. Ce se sklopka pri nastavljenih vrednostih | 30° — 65 535°

ne sprozi, sevijaenje prekine.

P2570PM | 2022-07

Cas trajanja:
50 ms —
32 000 ms

Apex Tool Group



Cleco

Delovanje

3.2.6 Menijska vrstica
V menijski vrsticilahko prikaZete dodatne informacije in izberete nastavitve.
Meni Opis
Datoteka e Odpri...odpredatoteko *. ccl.Nastavitve, ki so parametriranev tej

datoteki, so prikazane v uporabniSkem vmesniku.
e Shranikot...: parametrirane nastavitve shrani v datoteki *. cc1.
e Nastavitve:

- Samodejnapovezavaob zagonu: €e je polje aktivirano, se ob
zagonu programske opremeizvede poskus vzpostavljanja
povezave z zadnjim povezanim orodjem.

- Branje nastavitev po samodejnipovezavi: ¢e je potrditveno polje
aktivirano, se po samodejnipovezaviizvede poskus branja
podatkovizorodja.

- Sistem enot: Izbira enote, v kateri se prikazejo kataloSki podatki.

e Koncaj: zapre programsko opremo.

Uredi e Razveljavi: razveljavi predhodno spremembo.
e Ponovi:obnovi predhodno spremembo.

Orodje V menijuso iste funkcije kotv razdelku Dejanja orodja; glejte poglavje 3.2.4
Dejanja orodja, stran 11.

Jezik Izbira jezika uporabniSkega vmesnika. Ob zagonu programske opreme se
prikaze jezik, ki je nastavljen v operacijskem sistemu osebnega/prenosnega
ragunalnika. Ce programska opremane podpirajezika operacijskega
sistema, se prikaze angles¢ina.
Programskaopremapodpiranaslednjejezike:

e anglescino
e nemscino
Pomoc¢ e Odprikazalodnevnika...:odpre kazalo, v katerem so shranjenevse

dnevnisSke datoteke. Ko je programskaopremaodpra, se dnevnisSke
datoteke redno shranjujejo. Te datoteke vsebujejo dnevniSka sporocila,
ki se uporabljajo za analizo moznih napak. Shranjenihjedo
deset dnevniskih datotek. Vedno je prepisana najstarejSa datoteka.
Datoteka cellclutch. latest.logvsebujenajnovejSasporocila.

e Otvoritaktualny protokolovy subor...: odpre nazadnje shranjene
dnevnisSke datoteke.

e Odprtokodnelicence: pregled vseh odprtokodnihlicenc, ki se
uporabljajo v programski opremi.

e Informacije: prikazdodatnih informacij o programski opremi.

3.3 Spreminjanje nastavitev

Spreminjanje nastavitev in zapisovanje nastavitev v sistem orodja
1. Orodjein prenosni/namizni racunalnik povezite s serijskim vmesnikom.

» Povezano orodjejeprikazano v glaviin v razdelku Informacije o izdelku .
2. Prevzemite nastavitve racunalniSke programske opreme.

» Spremenjene nastavitve so oznatene z oranzno zvezdico.
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3. Zazapis nastavitev v sistem orodjav razdelku Dejanja orodja izberite gumb & .

» lzbrane moznosti so temno sive, moznosti, kiniso izbrane, paso svetlo sive.

» Prenosv sistemorodjajeuspeSen, ko vrstica za prikaz napredka prikazuje 100 % in ko so vsi
koraki oznaceni zzeleno kljukico.

c S - a
|
L . . \
Zapidi nastavitve za orodje nfa ‘
100 %
| (@ Preberite trenutne splosne in napredne nastavitve.
(@ Posljite nove splosne in napredne nastavitve.
(©) Preverite, ali so nastavljene nove sploine in napredne nastavitve.
| () Preberite trenutne nastavitve programa.
@) Posljite nove nastavitve programa.
@) Preverite, ali so liene nove

Slika 3-11: UspeSen zapis podatkov v sistem orodja.

3.4 Posodobitev vdelane programske opreme

Vdelanaprogramskaopremajev namestitvenempaketu Tnstaller X.Y.ZraCunalniSke programske
opreme.

Posodobitev vdelane programske opreme v orodju

1. Drzite stikalo za zagon naorodjuin povezite orodje in osebni/prenosni racunalnik s kablom USB
Micro-B.
» Orodjesenato preklopiv nacin zaposodobitev.

2. Zazenite radunalniko programskoopremo CellClutch in pritisnitegumb ¥ .
» Posodobitev vdelane programske opreme je kon&ana, ko vrstica za prikaznapredka prikazuje

100 %.

3. Ce zelite orodje po posodobitvi vdelane programske opreme znova programirati, kabel USB Micro -B

izkljucite in gaznova vkljucite, ne da bi pritiskalistikalo za zagon.
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4 Odpravljanje napak
4.1 Kode napak

Kode podajajo vzrok zaustavitve v datoteki z rezultati. Sporo¢ilao napakah se prikazujejo neposrednov
racunalniski programskiopremi.

Koda Sporocilo o napaki Mozen vzrok Ukrep

1 Sklopkaseje sprozilana1. Vijanazveza niustrezna. » Preverite vijatno zvezo in
stopnji programa za smer e Navoj ni ustrezen. po potrebi ponovite
napre;j. vijacenje.

e Vijak niporavnan. . .
» Preverite orodje.

2 Sklopkaseje sprozilana2. e Sklopkajeokvarjena.
stopnji programa za smer
naprej.

3 Sklopkaseje sprozilana3.
stopnji programa za smer
naprej.

4 Sklopkaseje sprozilana4.
stopnji programa za smer
napre;j.

5 Sklopkaseje sprozilanab.
stopnji programaza smer
naprej.

7 Sklopkaseje sprozilana
stopnji po sklopki programa za
smer naprej.

8 Sklopkaseje sprozilana1.
stopnji programa za vzvratno
smer.

9 Sklopkaseje sprozilana2.
stopnji programaza vzvratno
smer.

10 Sklopkaseje sprozilana3.
stopnji programa za vzvratno
smer.

11 Sklopkaseje sprozilana4.
stopnji programa za vzvratno
smer.

12 Sklopkaseje sprozilanab.
stopnji programaza vzvratno
smer.

14 Sklopkaseje sprozilana
stopnji po sklopki programa za
vzvratno smer.

100 Napaka priinicializacijistrojne | Notranjanapaka. » Obrnitese na Prodajni in
opreme ali parametra. servisni center.

101 Kontrolnavsotaparametrav | Notranjanapaka. » Obrnitese na Prodajni in
RAM ali EEPROM je servisni center.
neveljavna.

102 Sklad je prekoracen. Notranjanapaka. » Obrnitese na Prodajni in

servisni center.

103 Programskaopremaje Notranjanapaka. » Obrnitese na Prodajni in
doseglanepriakovano stanje. servisni center.

104 Prislo jedo sploSne napake Notranjanapaka. » Obrnitese na Prodajni in
priizraGunu. servisni center.
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Koda
105

150

200

201

202

210

211

212

250

252

260

262

332

350

351

352

360

Sporocilo o napaki

Oznaka tipastrojneopremeni
znana.

V sprejemnem medpomnilniku
je prislo do prekoracitve.

Temperatura zmogljivostne
stopnjejeprevisoka (>75 °C).

Temperatura zmogljivostne
stopnjeje prenizka (<-10 °C).

Temperatura zmogljivostne
stopnjejekriticnovisoka
(>70 °C).

Temperatura motorjaje
previsoka(nad parametrirano
vrednostjo, standardno 90 °C).

Temperatura motorjaje
prenizka (pod parametrirano
vrednostjo, standardno —

10 °C).

Temperatura motorjaje
kriticno visoka (10 °C pod
mejo napake).

I’t servosistemaje pri 100 %
(tok je omejen nanazivnitok).

I’t servosistemaje pri 80 %.

I°t motorjajepri 100 % (tok je
omejen na nazivnitok).

I’t motorjaje pri 80 %.

Prenizka napetost, previsoka
temperatura, logi¢ne napake
(Hallovi senzorji).

Prenapetostakumulatorske
baterije (>25 V).

Podnapetostakumulatorske
baterije (pod parametrirano
ravnjo, standardno 13,5V).

Opozoriloo podnapetosti
akumulatorske baterije (pod
parametrirano ravnjo,
standardno 13,5V).

Napaka kratkega stika.

Mozen vzrok

Notranjanapaka.

Napaka v komunikaciji.

Pri komunikacijizorodjemso
bili podatki poslani prehitroin

jihnimogoc¢e obdelati.

Temperatura orodjaje
previsoka.

Temperatura orodjaje
prenizka.

Temperatura orodjaje
previsoka.

Temperatura motorjaje
previsoka.

Temperatura motorjaje
prenizka.

Temperatura orodjaje
previsoka.

Ciklivijacenja si sledijo
prehitro.

Ciklivijacenja si sledijo
prehitro.

Cikli vijacenjasi sledijo
prehitro.

Cikli vijacenjasi sledijo
prehitro.

Motor je okvarjen.
Dajalnik kotaje okvarjen.
Akumulatorska baterija je
okvarjena.

Akumulatorska baterija ni
popolnomanapolnjena.

Akumulatorska baterija ni
popolnomanapolnjena.

Motor je okvarjen.

Kratki stik v kablu med dvema

fazama ali med fazo in
opletom.
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Obrnite se na Prodajni in
servisni center.

Preverite prikljucek USB.

Pocakajte, dase orodje
ohladi. Trenutnovijaenje
je mogoce zakljuciti,
novegapanimogoce
zaceti.

Ogrejte orodje. Trenutno
vijaCenje je mogoce
zakljugiti, novegapani
mogoce zaceti.

Pocakajte, dase orodje
ohladi. Trenutno vijacenje
je mogoce zakljuditi,
novegapanimogoce
zaceti.

Pocakajte, dase orodje
ohladi. Trenutnovijaenje
je mogoce zakljuditi,
novegapanimogoce
zaceti.

Ogrejte orodje. Trenutno
vijaenje je mogoce
zakljuciti, novegapani
mogoce zaceti.

Pocakajte, dase orodje
ohladi. Trenutnovijaenje
je mogoce zakljuéiti,
novegapanimogoce
zaceti.

PodaljSajte premor med
cikli vijagenja.
PodaljSajte premor med
cikli vijagenja.
Podalj$ajte premor med
cikli vija€enja.
Podalj$ajte premor med
cikli vijacenja.
Orodjejetreba poslativ

Prodajni in servisni center
na vzdrzevanje.

Zamenjajte
akumulatorsko baterijo.

Uporabite popolnoma
napolnjeno
akumulatorsko baterijo.

Uporabite popolnoma
napolnjeno
akumulatorsko baterijo.

Orodjejetreba poslativ
Prodajni in servisni center
navzdrzevanje.
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Koda Sporocilo o napaki Mozen vzrok Ukrep

Izolacija faznih priklju¢kov
motorja.

Okvarjen servosistem.

361 Napaka zamika toka. Napaka pri umerjanju » Orodjejetreba poslativ
merilnikatoka. Prodajni in servisni center
navzdrzevanje.

410 Motor se ni ustavil v Motor je okvarjen. » Orodjejetreba poslativ
predvidenem ¢asu. Prodajni in servisni center

Dajalnik kota je okvarjen. na vzdrievanje.

490 DoseZena je bila Orodjeni pravilno » Orodjejetreba poslativ
parametriranapreobremenitev | dimenzionirano. Prodajni in servisni center
toka. na vzdrzevanje.

491 Stevilo vrtljajev motorjaje Akumulatorska baterija ni » Uporabitepopolnoma
padlo s 4000/min na3500/min |popolnomanapolnjena. napolnjeno
ali manj. akumulatorsko baterijo.

600 Naslednji zagon se je zaCel Stikalo za zagon je bilo » PodaljSajte premor med
prehitro. prehitro znovapritisnjeno. cikli vija€enja.

» Pri moznosti Zakasnitev
ponovnega zagona
skrajsajte minimalni ¢as
med cikli vijacenja.

610 Prekratek ¢as pred sproZitvijo |PriSlo jedo poskusa » Preverite postopek
sklopke. vnovicnega privijanja ze vijaCenja.
privitegavijaka.

Navor za privijanje vijakajebil | » Preverite postopek

prehitro presezen. vijaCenja.
Parametrirani ¢as za zascito | » Pri moznosti Zas¢ita pred
pred dvakratnimizvajanjem dvojnimi zadetki skrajSajte
postopkajepredolg. minimalni ¢as za
naslednjo sprozitev
sklopke.
65534 Neznana napaka. Neznana napakav vdelani » Posodobitevdelano
programski opremi. programsko opremo.
4.2 Orodje
Tezava Mozen vzrok Ukrep
Orodje se ne zazene. Stevilo vrtljajev ni » Parametrizirajte Stevilo vrtljajev zavse
parametrizirano. aktivne stopnje.
Temperatura orodjaje » Pustite, dase orodjeohladi.
previsoka.
Napetost baterije je » Zamenjajte baterijo.
prenizka.
Orodje sene zazna. Programskaopremani » Preverite raunalniSko programsko opremo
pravilna. CellClutch.
Ni povezave z » Preverite kabel USB.

raCunalnikom/prenosnikom| »  Preverite gonilnikracunalnika.

Orodjejeokvarjeno. » Zamenjajte orodje.
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Tezava

Orodje se zazene v smeri
urinegakazalca, vendar ne
Vv nasprotnismeri urinega
kazalca.

Orodjesene zazene, ko je
aktivirano vrtenjev
nasprotnismeri urinega
kazalca.

Orodje sepred€asno
izklopi.

Orodje ne spremeni Stevila
vrtljajev.

LuCka stanja/delovnalucka
ni aktivna.

Stevilo vrtljajev v prostem
teku se ne doseze.

Ne doseze se pricakovano
Stevilo vijaénih povezav na
napolnjeno baterijo.

Lu€ka stanjautripa, glejte
poglavje Prikaz stanja,
stran 9.

4.3

20

Programska oprema

Mozen vzrok

Vrtenje v nasprotni smeri
urinegakazalca ni
parametrizirano.

Parameter za Stevilo
vrtljajev privrtenjuv
nasprotnismeri urinega
kazalca je nastavljen na
0 Ymin.

Upravljavec spusti stikalo
za zagon, preden
krmiljenjeizklopi orodje.

Cas spremljanjapresega
standardni ¢as 30 sekund.

Stevilo vrtljajev je enako na
vseh stopnjah.

Deaktivirana zaradi
nastavitve parametrov.

Napetost baterije je
prenizka.

Baterija ni popolnoma
napolnjena.

Med postopkom vijaéenja
je potreben visok navor,
npr.za prevlecene vijake.

Baterija je imela preve¢
ciklov polnjenja.

Dajalnik kota je okvarjen.

Temperatura orodjaje
previsoka.

Napetost baterije je
prenizka.

Opozorilo,dajetreba
izvesti naslednje
vzdrZevanje.
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Parametrizirajte vrtenje v nasprotni smeri
urinegakazalca: v racunalni$ki programski
opremi CellClutch priprogramskih
nastavitvah za smer naprej in nazaj
nastavite Obrat na Nazaj in
parametrizirajte Stevilo vrtljajev.

i

Ce je pri Aktivna smer vrtenja
izbrana nastavitev

Naprej,

vrtenjev nasprotni smeri
urinegakazalca

preklopnika smeri vrtenja

ne deluje.

Parametrizirajte Stevilo vrtljajev pri vrtenju
v nasprotnismeri urinegakazalca: v
raCunalniski programskiopremi
CellClutch priprogramskih nastavitvah
za smer naprej in nazaj parametrizirajte
Stevilo vrtljajevin Obrat.

PrepriCajte se, da upravljavec pritisnein
drzi stikalo za zagon skozi celoten
postopek.

PodaljSajte ¢as spremljanja.

PrepriCajte se, da je Stevilo vrtljajev
pravilno navseh stopnjah.

Aktivirajte delovno lu¢ko: v raGunalniski
programski opremi Cell1Clutch pfi
Delovna lu¢ izberite nastavitev Svetla ali
Temna.

Aktivirajte lu¢ko stanja: v ra€unalniski
programski opremi Cel1Clutch pfi
Lu¢ka stanja izberite nastavitev Svetla ali
Temna.

Uporabite popolnomanapolnjeno baterijo.

Uporabite popolnomanapolnjeno baterijo.

Ce jeza dalj$i 8as potreben visok navor, npr.
za veC obratov, potem se Stevilo vijaénih
povezav na napolnjeno baterijo znatno
zmanj$a.

Po 800 ciklih polnjenjase zmogljivostzmanjSa
na priblizno 60 %.

|
>

Uporabite novo baterijo.

Pritisnite stikalo zazagon. Ce lu¢kastanja
Se naprej utripa, orodje poSljite centru
Prodajni in servisni center za popravilo.
Pustite, dase orodje ohladi. Trenutno
vijaCenje je mogoce zakljugiti, novega pani
mogoce zaceti.

Zamenjajte baterijo.

Orodje posljite centru Prodajni in servisni
center za vzdrzevanje.
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Tezava

Posodobitev vdelane
programske opreme sene
zazene. Prikaze se
sporocilo Najdenih 0
naprav. PoveZite svojo
napravo v nainu za
posodobitev vdelane
programske opreme
(DFU)!

Orodjejepovezano prek
priklju¢ka USB, vendar
racunalniSka programska
opremane more
vzpostaviti povezave.

Pri povezavi prek USB je
povezavaz orodjem
prekinjena.

Nastavitev ni mogoce
prenesti v sistem orodja.

Nastavitev orodjani
mogoce prebrati.

V razdelku Informacije o
izdelku je prikazano
sporodilo Nina voljo.

Apex Tool Group

Odpravljanje napak

Mozen vzrok Ukrep
Orodjenivnacinuza » Prekinite povezavo s prikljutkom USB in
posodobitev. orodje znova prikljucite pri pritisnjenem

stikaluza zagon.

GonilnikiUSB niso » ZnovazaZenite namestitveno datoteko in

namesceni. izberite namestitev gonilnika USB.

Orodjejev nadinuza » Prekinite povezavo z vmesnikom USB in

posodobitev. znova prikljucite orodje, ne dabi pritiskali
stikalo za zagon.

Orodjejeposlalo 1. Prekinitepovezavo s prikljutkom USB in

neveljaven odgovor. znova prikljucite orodje.

2. Pritisnitegumb & .
Podatkovni paketi so se » Zamenjajte kabel USB.
izgubili.
Najmanjena vrednost » Preverite vrednosti Stevila vrtljajev.

Stevilavrtljajev je zunaj
dovoljenegaobmocgja.

V sistemu orodjani » Orodjejetreba poslati v Prodajni in
parametrirano nobeno servisni center; glejte hrbtno stran.
prestavno razmerje.

V sistemu orodjani » Orodjejetreba poslati v Prodajni in
parametrirano nobeno servisni center; glejte hrbtno stran.
prestavno razmerje.

V sistemu orodjani » Orodjejetreba poslati v Prodajni in
shranjene Stevilke modela. servisni center; glejte hrbtno stran.

V sistemu orodjani
shranjene serijske Stevilke.
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note thatall locations may not service all products.
Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service requirements.

Sales Center

Service Center

DETROIT, MICHIGAN
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, M1 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1 (248) 391-6295

ENGLAND

Apex Tool Group UK
C/O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 872771
Fax: +44 1827 874128

AUSTRALIA

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +612 6058 0300

LEXINGTON,

SOUTH CAROLINA

Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1(800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

FRANCE
Apex Tool Group SAS

MEXICO
Apex Tool Group
Vialidad El Pueblito #103

Parque Industrial Querétaro

Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800

Fax: +52 (800) 685 5560

GERMANY
Apex Tool Group GmbH

25 Avenue Maurice Chevalier - ZI Industriestrafle 1

77330 Ozoir-La-Feriiere
France
Phone: +33 164432200

Fax:+33 164431717

CHINA

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

2nd Floor, Area C

177 BiBo Road

Pu Dong New Area, Shanghai
China201203P.R.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Cleco

73463 Westhausen
Germany
Phone: +49 (0)73 63810

Fax:+49 (0) 73 63 81 222

INDIA

Apex Power Tool Trading
Private Limited

Gala No. 1, PlotNo.5
S.No.234,235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone:+91 02066761111

0722 | Cleco®is aregistered trademark of Apex Brands, Inc.| © 2022

HUNGARY

Apex Tool Group
Hungaria Kift.

Platanfa u.2

9027 GydérHungary
Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

JAPAN

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

KOREA

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bidg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

Apex Tool Group, LLC

Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

www.ClecoTools.com
www.ClecoTools.de
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