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Referitor la prezentul document

1

Referitor la prezentul document

Acest document se adreseaza specialistilor in instalare si intretinere (administratori, tehnicienide
intretinere, personal de service, operatori).
Contineinformatii

e pentruo utilizare sigura, corespunzatoare.
o referitoarela funcitii.
e pentruparametrizarea software-ului: CLPC100-1.2

Limba originald aacestui documenteste limba germana.
Documente suplimentare

Numar Document
P2547BA Instructiuni de utilizare — Scula CE fara cablu CLBA & CLBP

Evidentiere in cadrul textului

cursiv Evidentiaza optiunile de meniu (de exemplu, diagnoza), cAmpurile de introducere,
casetele de selectare, campurile de optiuni, meniurile derulante sau caile.

> Evidentiaza selectarea unei optiuni de meniu din cadrul unui meniu, de exemplu,
Figier > Tiparire.

<..> Evidentiaza comutatoarele, butoanele sau tastele unei tastaturi externe, de exemplu,
<F5>.

Courier Evidentiaza numele de figiere,de exemplu, setup. exe.

. Evidentiaza listele, nivelul 1.

- Evidentiaza listele, nivelul 2.

a) Evidentiaza optiunile

b)

> Evidentiaza rezultatele.

1. (.) Evidentiaza o succesiune de etape de lucru.
2.(..)

> Evidentiaza o etapa individualade lucru.

P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Punerea in functiune

Punerea in functiune

2.1 Conditii necesare
e Sistem deoperare: Windows 10, 64 Bit
e Rezolutia ecranului: 1280 x 768 sau mai mare
2.2 Instalarea
Instalarea software-ului
1. Descarcati pachetulde instalare Tnstaller X.Y. Zdepe site-ul web:
https://software.apextoolgroup.com/current-software-packages/cellc lutch/
2. Deschidetifigsieruldeinstalare Cel1Clutch-X.Y. Z.exe siurmatiinstructiunile deinstalare.
L] Deoarece sistemul de operare Windows nu detecteaza producatorul software-ului, apare un mesaj
l Windows privind detectarea unui virus. Pentru a porniinstalarea, apasati pe Informatii suplimentare si
Rulare oricum.
2.3 Conectarea sculei

Apex Tool Group

Conectarea sculei prin USB la un laptop/PC
1. Conectatisculaprin intermediul unui cablu USB Micro B la laptop/PC.

[Fa———

Fig. 2-1: Extragerea acumulatorului

Fig. 2-2: Conectarea cablului USB Micro B

2. Identificatiinterfata seriala (portul COM) a sculei iTn managerul de dispozitive al laptopului/PC-ului.

% Device Manager
File Acticn View Help

e« = E BE=

3 ? Metwork adapters
v i3 Ports (COM & LPT)
Intel(R) Active Management Technology - SOL (COM3)
|'g USB Serial Ports (COM7) |
» [ Print queues

Fig. 2-3: Managerul de dispozitive

3. Pornifisoftware-ul ce11Clutchal PC-ului.

P2570PM | 2022-07
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Punerea in functiune

Cleco
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© coms- cellcueh

Figier Prelucrare Sculs Limba Asistents

Informatii despre produs

Setari program de rulare inainte

Setari program inapoi

Model CLeasz

Numar de serie

Raportde transmisie 121.309 0

A

Observatie

>0 Treapat VM Treapat
GGC1503 © >0 Treapta2 Rotatie Dreapta | @ 1urate 189 4 rot/min
Versiune firmware  CLSWIO1-1.11-487-19c4783 Sep 15 2021 © SO Tresptas Condie |Unghi Dbuets 30000 4 ms
>0 Tresptat >0 Trespta2
>0 Treapias >0 Treapa3
DEFAULT VW Treapt de strangere SO Tt
Rotatie o~ @Turatie 189 3 rovmin (|| ST Treaptas
Setari generale Limitare U B owes 1000 4 ms Sl
> [_Etaps dups declansarea cupljului > L1 _Etaps cups declangarea cuplajoui

Diecteactiv e rottie
Romps

Lamps de lucru

Lamps de sere
|Avertizorsomor

Fring

Afisa) IO/NIO spate

Setari extinse
prtucrare sach a3
Expirare timp 4 is
remporizae reporive w  ims
protecie bl impotra i [] Acty s

Actiuni ale sculei

Conexiune 2 %
Programare K
Date B 0 X =

Fig. 2-4: Software PC

4. Din Actiuni ale sculei selectati *= , iarselectati portul COMdin meniul vertical. Detalii consultati
capitolul 3.2.4 Actiunile sculei, pagina 11.
5. Confirmati introducerea cu <OK>.
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Production Tools Operarea

3 Operarea

Software-ul Cel1cIutch al PC-ului serveste la parametrizarea sculelor din seria CellClutch. Potfi

efectuate reglaje ale sculelor, potfi parametrizate procesele de ingurubare, se potsalva rezultatele sise
poate efectua o actualizare a firmware-ului.

3.1 Funcitii generale
Conectarea sculei

» Pentru a conectascula, apasati comutatorul de pornire.

Deconectarea sculei

Daca timp de trei minute nu se efectueaza nicio acfiune asuprasculei, aceasta comuta in starea de
repaus.

3.2 Meniuri si funcitii

Interfata cu utilizatorul a software-ului PC-ului este divizatain trei coloane. Coloanadinstangaservestela
efectuarea de setari si actiuni generale. Celelalte doua coloane servesc la programarea setarilor

programului.
I© coMs- CallClutch - x
Figier Prelucrare Sculs Limba Asistents
Informatii despre produs Setari program de rulare inainte Setari program inapoi
Model CLBA4O3 (3 [> 0 Treaptar I Treapta 1
Numérdeserie  GGC1503 () [> O Trespta2 ||||Rotatie Dreapis [EEER ) O Turege 189 4 rot/min
Versiune firmware  CLSW101-1.1.1-487-9c4783 Sep 15 2021 (3 [> 0O Treopta3 I|||conditie Unghi m () Durata 30000 3 ms
Raport de transmisie 121,300 (03 [> 0O Treaptas | SO teere2
Denumire sculs [> 0O Treaptas | SO teepes
Observatic DEFAULT v Treapti de strangere SO0 Tt
Rotatie "~ (@ Turatie 189 3 rotvmin | IFOF rces
Setari generale Limitare Unghi (") Durata 1000 5 ms > [0 Treapts de stringere
Directie activa de rotaie Inainte inapoi \ > [0 Etaps dups declansarea cuplajului > [0 Etapa dups declansarea cuplajului

Rampa Rampa1 Rampa2
Lampa de lucry intunecat Oprit
Lampd de stare intunecat Oprit

Avertizor sonor 0 Oprit

- oprt

Afisaj I0/NIO spate Oprit
Setari extinse

Prelucrare 8atch Activ

Expirarc timp 4

w

b 4w ar

Temporizare repornire 200 ms

Protectie dubla impatriva lovirii [_] Activ 0 ms

Actiuni ale sculei

Conexiune C s B
Programare X £ B
Date B 0 X

Fig. 3-1: Interfatd cu utilizatorul cu setari exemplificative

n continuare suntdescrise domeniile individuale ale interfetei cu utilizatorul.
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3.2.1

3.2.2
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Informatii despre produs

in domeniul Informatii despre produs suntafisate datele referitoare lascula.

Informatii despre produs

Madel CLBA403
Mumér de serie GGC1503 @

Wersiune firmware CLSW101-1.1.1-487-f9c4783 Sep 15 2021 @

Raport de transmisie  121.309

Denumire sculd

DEFAULT
Observatie

Fig. 3-2: Informatii despre produs

Parametri

Descriere

Model

Afisarea tipului de scula.
Daca nu este conectatanicio scula, se afiseaza Nu este conectat.

Numar de serie

Afigsarea numarului de serie al sculei.
Daca nu este conectatanicio scula, se afiseaza Nu este conectat.

Versiune firmware

Afisarea versiunii de software a sculei.
Daca nu este conectata nicio sculd, se afiseaza Nu este conectat.

Raportde transmisie

Afisarea raportului de transmisie al sculei. Valoarea este configuratain
interiorul sculei si nu poate fi modificata.
Daca nu este conectatanicio scula, se afiseaza Nu este conectat.

Denumire scula

Camp de introducere pentruun nume definitde utilizator, care este atribuit
sculei. Pot fi introduse panala 32 de caractere.

Observatie

in campul de introducere potfiintroduse observatii suplimentare, care sunt
salvate pe scula. Pot fi introduse panala 212 caractere.

Setari generale

In domeniul Setdri generale potfiefectuate setdri pentrucomportamentul sculei in timpul unei insurubdri.

Setdri generale

Directie activa de rotatie Inainte inapoi
Rampa Rampa 1 Rampa 2
Lamp3 de lucru Intunecat Oprit
Lamp3 de stare Intunecat Oprit

Avertizor sonar Pornit [efyid
Fréna Pornit 818
Afiga) IC/NIO spate Pornit el

Fig. 3-3: Setdri generale — Prezentare a setarilor standard

P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Parametri

Directie activa derotatie

Rampa
Lampa delucru
Lampa de stare

Avertizor sonor

Frana

Afisaj IO/NIO spate

Indicator de stare

Operarea

e  Ambele: Setari program de rulare inainte si Setari program inapoi sunt
activate.

o Tnainte: Setdri program de rulare inainte suntactivate. Comutatorul
directiei derotatiede pe scula nuare nicio functie.

e Tnapoi: Setéri program inapoi sunt activate. Comutatorul directiei de
rotatiede pe sculanu are nicio functie.

Descriere

Setare privind programul utilizat.

Setare cu care accelerarea motorului atinge turatia parametrizata.

e Normal: Turatia maxima este atinsa dupa aproximativ 200 ms.
e Rampa 1: Turatia maxima este atinsa dupaaproximativ 0,5 s.
e Rampa 2: Turatia maxima este atinsadupaaproximativ 1s.

Reglarea luminozitatii lampii de lucru.

e Luminozitate puternica: Lampa de lucrulumineaza puternic.
o Intunecat: Lampa de lucrulumineaza slab.
e Dezactivat: Lampa de lucru este deconectata.

Reglarea luminozitatii lampii de stare.

e Luminozitate puternica: Lampa de stare lumineaza puternic.
o Intunecat: Lampa de stare lumineaza slab.
e Dezactivat: Lampa de stare este deconectata.

Avertizorul sonor emite un semnal acustic pentruindicatorul de stare.
Avertizorul sonor poate fi conectat sau deconectat.

Reglarea comportamentului motorului.

e Pornit: Motorul frAneaza imediat ce comutatorul de pornire este eliberat.

e Dezactivat: Imediat ce comutatorul de pornire este eliberat, motorul
franeaza lentpanacand se opreste.

Afisarea rezultatului pentru Setari program inapoi:

e Daca Treaptd de stréngere este activ, rezultatul este monitorizat
precum Setari program de rulare inainte.

e Daca Treapta de strangere este dezactivat, rezultatul este stabilitprin
intermediul acestei setari:
- Pornit: Rezultatul este afisat pe indicatorul de stare. Acesta este

intotdeaunaNIO.

- Dezactivat: Rezultatul nu este afisat. Acesta este intotdeaunalO.

Culoarea si durata de activare a indicatorului cu LED-uri semnaleaza starea imbinarii filetate si a sculei.

Lampa de stare

15s

15s

1ls

1ls

15s

Apex Tool Group

Lampa de lucru Semnal sonor | Semnificatie

O - Rezultat ingurubare 10

3s

O ) Rezultat insurubare NIO

3s

. ) Temporizarerepornire

1s

@) J Protectie dubl&

1s

. 3s —_ Lampa delucru este activata

. de comutatorul de pornire
Dupa eliberarea

comutatorului de pornire

O ) _) Cicluri 10 (rezultatul total al

3s insurubarii)

P2570PM | 2022-07 9
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3.2.3

10

Lampa de stare

00-
15s
0-0-

Pana la finalul
evenimentului

Pana la finalul
evenimentului

Pana la finalul
evenimentului

Pana la finalul
evenimentului

Legenda

Simbol

1%+~ 00 e

Setari extinse

Lampa de lucru Semnal sonor
@ R
3s

0-0- >-J

Pana la finalul
evenimentului

Pana la finalul
evenimentului

o EP

Pana la finalul
evenimentului

Semnificatie

LED-ul verde este aprins
LED-ul albastru este aprins
LED-ul rosueste aprins

Se aude un bazait

Pauza

Cleco

Semnificatie

Cicluri NIO (rezultatul total al
fnsurubarii)

Scula este supraincalzita
Semnal de intretinere
Tensiune scazuta a
acumulatorului

Defectiune generala

In domeniul Setdri extinse potfi efectuate setari pentrucomportamentul cuplajului.

Setiri extinse

Fig. 3-4: Setéari extinse

Parametri

Prelucrare Batch

Temporizarerepornire

Prelucrare Batch Activ 3 s
Expirare timp 4 s
Temporizare repornire 200 5 ms
Protectie dubla impotriva lovirii D Activ ms
Descriere

Domeniu de
valori

Daca casetele de selectare suntactivate, potfi evaluate |0 - 65535
fmpreuna mai multe insurubari. Numarul indica cate

fnsurubari sunt incluse intr-un lot.

Expirareatimpuluiindicatimpul total de prelucrare a 0s—-32000 s
lotului. Acesta porneste odata cu prima insurubare. Daca

in cadrul expiréarii timpului nusuntfinalizate toate

fnsurubarile dintr-un lot, prelucrarea lotului este

intrerupta si este emis un rezultat NIO.

Daca sunt parametrizate 0 s, expirareatimpului este

dezactivata.

Timp Tn milisecundeintre declansarea cuplajului si Ooms —

pornirea unei noi insurubari. in acestmod se poate evita | 32 000 ms
ca, prin declansarea accidentala a comutatorului de
pornire,sasedeclanseze o insurubare nedorita cuun

rezultat nevalid.

P2570PM | 2022-07
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Parametri Descriere Domeniu de
valori

Protectie dubla impotriva Daca Protectie dubla impotrivalovirii este activat,poate |0 ms —

lovirii fi definitun timp in milisecunde. Dacain acest interval de | 32 000 ms

timp cuplajul este declansatdin nou, este emisa o eroare
NIO. In acest mod suntidentificate suruburile care sunt
dejastranse.

Dacé nu este parametrizat niciun raportde transmisie, nu potfi salvate date pe sculd. in acest caz, dupa
conectare este afisat un mesaj de avertizare, iar sculatrebuie sa fie expediatalaun Sales & Service
Center, consultati informatiile de pe verso.

pud

3.2.4 Actiunile sculei

In domeniul Actiuni ale sculei se poaterealiza o conexiune si se poate face schimbde date intre software-
ul PC-ului siscula.

Actiuni ale sculei
Conexiune e x
Pregramare * &
Date = 6 & |
Fig. 3-5: Actiuni ale sculei
Buton Descriere

Prin intermediul unei interfete seriale puteti realiza o conexiune intre software-ul

..E,, PC-ului siscula.

[~
Conexiune cu interfata USB
Racord COMS (CeliClutch) v =

Citre setari

Fig. 3-6: Conexiune cu interfata USB

e Racord:Tn meniul vertical suntafisate toate sculele din seria CellClutch care
suntconectate. Selectati portul COM la care este conectata scula.

e Citirea setarilor: Daca caseta de selectare este activata, setarile sculei sunt
afisate automat pe interfata cu utilizatorul duparealizarea unei conexiuni.
Daca caseta de selectare este dezactivata, setarile actuale sunt pastrate pe
interfata cu utilizatorul.

Restabileste conexiunea actualala scula. Daca momentan nu existanicio
conexiune, vafi restabilitd ultima conexiune existenta. Acestlucru este
recomandatin cazul in care existd probleme de comunicatie cuscula.

Q

Conexiuneacuscula este intrerupta.

Setarile sunt citite din scula conectata si sunt afisate pe interfata cu utilizatorul.

Inregistrati in scula conectata setarile afisate pe interfata cu utilizatorul.

»  le

Pentru a actualiza firmware-ul sculei, consultati capitolul 3.4 Efectuarea
actualizarii firmware-ului, pagina 16.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 11
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Buton Descriere

descarcati rezultatele de insurubare de lasculd. Rezultatele de insurubare sunt
E afisate ca fisier *. tsv, *.csvsau *.x1sx.

Selectati un format de figier, apasati pe <OK> si selectati o locatie de stocare.

Daca caseta de selectare Stergere din sculd este activata, rezultatele de
fnsurubare vor fi sterse din sculdimediat ce fisierul este descarcat.

Dupa descarcarea fisierului, este afisata o fereastra de dialog pentru verificarea
setului dedate.

| Descarcare rezultate insurubare E

| Format figier | Tabel de calcul in Excel (xisq) v

[ stergere de 1a scuis

Fig. 3-7: Descarcare rezultate insurubare

Fisierul contine un tabel cu urmatoarele coloane:

Coloana Semnificatie
Contorde Numar consecutiv de insurubari.
ingurubari In cazul aparitiei unei eroriinterne fara sa fi fostefectuata o

fnsurubare, nu se afiseaza niciun numar.

Turatie max. Turatia maxima a adaptorului.

[rot/min] Daca scula accelereaza panala turatia parametrizata, se poate
produce o depasire. Din acest motiv, este posibil caturatia
maxima sa depaseasca turatia parametrizata.

Daca insurubarea a fostrealizatd in sens antiorar, turatia este

negativa.
IO/NIO Pot fi efectuate urmatoarele introduceri:
e 10: Rezultatul ingurubarii unui surub individual este in
regula.
e NIO: Rezultatul ingurubarii al unui surub individual nu este
in regula.

e Lot IO: Rezultatul global al Prelucrare Batch este in regula.

e Lot NIO: Rezultatul global al Prelucrare Batch nu este in
regula.

e Expiraretimp lot: Prelucrare Batch a fostintrerupt
deoarecetimpul a expirat.

¢ In cazul aparitiei unei erori interne fara sa fi fost efectuata o
insurubare, nu este afisata nicio introducere.

Cod deeroare | Specificarea erorii aparute, consultati capitolul 4.1 Coduri de
eroare, pagina 17.

Descriere Mesaj de eroare, consultati capitolul 4.1 Coduri de eroare,
eroare pagina 17.

12 P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Buton Descriere

Afisarea datelor tehnice ale sculei.

o © CeliClutch - Date catalog X ‘
Date catalog o
Model CLBA4O3 O |
Configuratie Unghi |
Tip de scula Non-Wifi |
Sistem de actionare Patrat 3/8" (01 |
Turatie minima 19 rot/min 1
Turatie maxima 190 0 rot/min |
Cuplu minim 151 Nm |
Cuplu maxim 410 Nm
Greutate 183 kg
Lungime 5130 mm
Distanta dintre axe 18.5 mm
Tndlime 760 mm

Fig. 3-8: Date catalog

Afisarea informatiilor de intretinere a sculei.

* e Data intretinerii: Data ultimei lucrari de intretinere.

e Numar total de imbinari filetate: Imediat ce comutatorul de pornire este
apasat, numarul creste.

e Numar total de declansari ale cuplajului: Imediat ce cuplajul este declansat,
numarul creste.

e Numar de imbinarifiletate la ultima intretinere: Numarul de ingurubari
efectuate de sculala ultima intrefinere.

e Numar de intretineri: Frecventalucrarilor de intrefinere efectuate panain
prezent la scula.

e Indicatiedeintretinere (numar de imbinari filetate): Numarul de insurubari
dupa care trebuie sa fie afisata indicatiade intretinere pentru urmatoarea
lucrare deintretinere. Domeniude valori: 0 — 1,25 mil.

¢ Indicatiedecalibrare (declansari ale cuplajului): Numarul de ingurubari dupa
care trebuie afisat avertismentul pentru urmatoarea calibrare a cuplajului.
Domeniude valori: 0 — 250.000.

Reprezentare grafica a etapelor de insurubare parametrizate in cadrul setarilor
E de rulare inainte siinapoi ale programului. Barele simbolizeaza viteza pentru
fiecare treapta. Sub bara este specificata treapta si conditia selectata.

in tabelul delanga grafic suntlistati toti parametrii.

&
Diagrama setarilor programului (I

Program de rulare inainte
55 i

450 fmin

300 -280 jmin
Traptal (107 TreapaZ(7S) Teaspia 3 (307 C o

Troapta 4 (1107
Trepte

Program de rulare inapoi Treapti Turatie Unghi/Durati

Treapa 1 (0% Treaga 2 (75 Treapa 3 (75" Treapta & (60 Treapta § (1357

Fig. 3-9: Diagrama setdrilor programului

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 13
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Setarile programului

Cleco

in domeniile Setéri program de rulare inainte si Setéri program inapoi potfi parametrizate setéri pentru

panala sapte trepte ale unui proces de ingurubare.

Treptelede la 1 panala 5 servesclastrangerea preliminara a surubului. Acestea potfi activate in mod
arbitrar. Treapta de strangere declanseaza cuplajul si este setat intotdeaunain Setédri program de rulare
fnainte. Tn blocarii sculei, cu optiunea Etapa dupa declansarea cuplajului sculapoate fi extrasé de pe
surub, fara a desface surubul.
In Setéri program inapoi este activatd in mod standard treapta 1, dar aceasta poate fi dezactivata.

O reducere a turatiei poate determinareducerea cuplului maxim.

N Treapta 1

Rotatie Dreapta q (@ Turatie 189

Conditie Unghi

(") Durata 20000

Fig. 3-10: Exemplu treapta 1

Treptele de strangere preliminara de la 1 pana la 5 si Etapa dupa declansarea cuplajului

Parametri

Treapta

Rotatie

Turatie

Conditie

Unghi/Durata

Treapta de strangere

Parametri
Treapta de strangere

Rotatie

Turatie

Limitare

Descriere

Caseta de selectare permite activarea sau dezactivarea
individuala atreptelor. Daca o treapta este dezactivata,

Reglati directia derotatie a sculei pentrutreapta

respectiva.

Reglati turatia pentru treapta respectiva. Domeniul
reglabil depinde de configuratia sculei.

In functiede setare, se monitorizeaz& unghiul sau

durata.

n functie de conditia selectats, poate fi setatd o valoare
pentruunghisaupentrudurata. Cand valoarea setata
este atinsa, treapta este incheiata si este pornitatreapta

urmatoare.

Descriere

In Setéri program de rulare inainte, Treaptdde strAngere

este Intotdeauna activat.

Reglati directiade rotatie a sculei pentrutreapta

respectiva.

e Setari programderulareinainte: Treapta de strangere
este executat Tntotdeaunain sens orar (spre dreapta).

e Setari programinapoi: Treapta de strangere este
executat Intotdeaunain sens antiorar (spre stanga).

Reglati turatia pentru treapta respectiva. Domeniul reglabil

depinde de configuratia sculei.

Posibilitate de setare a conditiei de deconectare. In functie
de setare, se monitorizeaza unghiul sau durata.

P2570PM | 2022-07

Domeniu de
valori

Activ/Inactiv

Dreapta/Stang
a

Consultati
datele din
catalog.

Unghi/Durata

Unghi:
30° — 65 535°

Durata:

50 ms —
32 000 ms

Domeniu de
valori

Activ

Setari program
de rulare
Thainte:
Dreapta

Setari program
Tnapoi: Stanga

Consultati
datele din
catalog.

Unghi/Durata

Apex Tool Group
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Parametri Descriere Domeniu de
valori
Unghi/Durata Tn functie de limitarea selectats, poate fi setatd o valoare | Unghi:
pentruunghi saupentrudurata. Daca cuplajul nuse 30° — 65 535°
declanseazain cadrul acestei valori, insurubarea este
intrerupta. Durata:
50 ms —
32 000 ms
3.2.6 Barade meniu

In bara de meniu potfi afisate informatii suplimentare si pot fi efectuate setari.

Meniul Descriere

Fisier .

Deschidere...: Deschideti un figier *. cc1. Setarile parametrizate in

acest fisier sunt afisate peinterfata cu utilizatorul.

Salvare ca...: Salvati setarile parametrizate intr-un fisier *. cc1.

Setari:

- Conectare automata la pornire: Daca caseta de selectare este
activata, la pornirea software-ului se incearca stabilirea unei
conexiuni cu ultimascula conectata.

- Citire setari dupa conectarea automata: Daca caseta de selectare
este activata, dupa conectarea automata se incearca citirea datelor
sculei.

- Sistem de unitati: Selectarea unitatii in care sunt afisate datele din
catalog.

Finalizare: inchideti software-ul.

Prelucrare e Anulare: O modificare efectuata anterior este anulata.
e Repetare: O modificare anulata anterior este restabilita.
Scula Meniul contine aceleasi functii cadomeniul Actiuni ale sculei, consultati

capitolul 3.2.4 Actiunile sculei, pagina 11.

Limba Selectarea limbii pentruinterfata cu utilizatorul. La pornirea software-ului,
este afisata limba care este setata in sistemul de operare al PC-
ului/laptopului. Daca limba sistemului de operare nu este acceptata de
software, este afisata limba engleza.

Software-ul accepta urmatoarele limbi:

Asistenta .

3.3 Modificare setari

Engleza
Germana

Deschidere directorjurnal...: Deschideti directorul in care suntsalvate
toate figierelejurnal. Atat timp cat software-ul este deschis, fisierele
jurnal suntsalvate cu regularitate. Acestea contin mesajede protocol
care permitanalizarea posibilelor erori. Suntsalvate panala zece figiere
jurnal. Este suprascris intotdeauna cel mai vechi fisier. Figierul
cellclutch.latest. logconfine mesajele actuale.

Deschiderefisierjurnal actual...: Deschideti ultimul fisier jurnal salvat.

Licente cu sursa deschisa: Prezentare generala a tuturor licentfelor cu
sursa deschisa utilizate in software.
Informatii: Afisarea informatiilor suplimentare referitoare la software.

Modificare setari si inregistrare in scula
1. Conectatfisculaprinintermediul uneiinterfete seriale lalaptop/PC.

> In antet siin domeniul Informatii despre produs este afisatd scula conectats.
2. Efectuafi setarilein software-ul PC-ului.

»  Setarile modificate suntmarcate cu un asterisc portocaliu.

Apex Tool Group
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» Optiunile selectate suntreprezentate cu griinchis. Optiunile care nu suntselectate sunt
reprezentate cu gri deschis.

Pentru a inregistra setérile in scul, din Actiuni ale sculei selectati & .

» Transferul la scula este efectuat cu succes imediatce bara de progres indica 100% si toate
etapele procesului suntmarcate cu o bifa verde.

. Scriere setari pentru scula ‘fﬂ |

100 %

(© Trimiteti noile setari generale si extinse.
(@) Verificati daca au fost efectuate noile setari generale §i extinse.
| () Trimiteti noile setiri ale programului.

| () Verificati dacs au fost efectuate noile setiri ale programului.

Fig. 3-11: Datele au fost inregistrate cu succes in sculéd

Efectuarea actualizarii firmware-ului

Firmware-ul este inclus in pachetul deinstalare ITnstaller X.Y. Zal software-ului PC-ului.

Efectuarea actualizarii firmware-ului pe scula

1.

Menftineti apasat comutatorul de pornire de pe scula si conectati sculala PC/laptop prin intermediul
unui cablu USB Micro B.

» Apoisculaintrain modul de actualizare.

Porniti software-ul PC-ului cel1clutch si apasatipe ¥ .

» Actualizarea firmware-ului este finalizatd atunci cand bara de progres atinge valoareade 100%.

Pentru a putea programadin nou scula dupa actualizarea firmware-ului, deconectati cablul USB Micro
B sireconectati-l fara a apasa comutatorul de pornire.

P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Identificarea defectjunilor

4 Identificarea defectiunilor
4.1 Coduri de eroare
Codul indicain figierul curezultate cauza deconectarii. Mesajele de eroare sunt afisate directin software-
ul PC-ului.
Cod Mesaj de eroare Cauza posibila Masura
1 Cuplaj declansatin treapta 1 a | insurubarea nu este in regul. | » Verificati insurubarea si,
programuluiderulareinainte. |4  Fjletul este defect. daca este necesar,
. N 4 repetati-o.
2 Cuplajdeclansatin treapta2a |®  Surubul afostasezat in NS
pial s P pozitie inclinata. » Verificati scula.

programului de rulare inainte.

. n e  Cuplajul este defect.
3 Cuplaj declansatin treapta 3 a

programului de rulare inainte.

4 Cuplajdeclangatin treapta 4 a
programului de rulare inainte.

5 Cuplajdeclansatin treapta 5 a
programului de rulare inainte.

7 Cuplaj declansatin treapta de
post-cuplare aprogramului de
rulare inainte.

8 Cuplajdeclangatin treapta 1 a
programului de rulareinapoi.

9 Cuplaj declansatin treapta 2 a
programului de rulare inapoi.

10 Cuplajdeclansatin treapta 3 a
programului de rulareinapoi.

11 Cuplajdeclansatin treapta 4 a
programului de rulareinapoi.

12 Cuplaj declansatin treapta 5 a
programului de rulare inapoi.

14 Cuplaj declansatin treapta de
post-cuplare aprogramului de
rulare inapoi.

100 Eroare la initializarea Eroare interna. » Contactatiun Sales &
hardware-ului sau a Service Center.
parametrului.

101 Suma deverificarea Eroare interna. » Contactati un Sales &
parametrului in RAM sau Service Center.
EEPROM este nevalida.

102 Stiva este depasita. Eroare interna. » Contactatiun Sales &

Service Center.

103 Software-ul a atins o stare Eroare interna. » Contactatiun Sales &
neprevazuta. Service Center.

104 A aparut o eroare generalade |Eroare interna. » Contactatiun Sales &
calcul. Service Center.

105 Codareatipuluide hardware | Eroare interna. » Contactatiun Sales &
nu este cunoscuta. Service Center.

150 A aparut o deversarein Comunicatiaeste perturbata. | » Verificati portul USB.
tamponul de receptie. Tn timpul comunicatiei cu

scula, datele au fosttransmise
prea rapid si nupotfi
prelucrate.
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Cod
200

201

202

210

211

212

250

252

260

262

332

350

351

352

360

Mesaj de eroare

Temperatura treptei de putere

este prea ridicata (> 75 °C).

Temperatura treptei de putere

este prea scazuta (< -10 °C).

Temperatura treptei de putere

este extrem de ridicata
(>70 °C).

Temperatura motorului este
prearidicata (peste valoarea
parametrizata, standard

90 °C).

Temperatura motorului este
prea scazuta (sub valoarea
parametrizata, standard -
10 °C).

Temperatura motorului este

extrem deridicata (10 °C sub

limitade eroare).

1%t al servomotorului estela

100% (curentul este limitat la

curentul nominal).

1%t al servomotorului estela
80%.

I°t al motorului este la 100%
(curentul este limitat la
curentul nominal).

1%t al motorului este la 80%.

Subtensiune,

supratemperatura, erorilogice

(senzoriHall).

Supratensiune acumulator

(>25V).

Subtensiune acumulator (sub
nivelul parametrizat, standard

13,5 V).

Avertisment subtensiune
acumulator (sub nivelul
parametrizat, standard
13,5 V).

Eroare de scurtcircuit.

Cauza posibila

Temperatura sculei este prea

ridicata.

Temperatura sculei este prea

scazuta.

Temperatura sculei este prea

ridicata.

Temperatura motorului este
prearidicata.

Temperatura motorului este
prea scazuta.

Temperatura sculei este prea

ridicata.

Cadenta insurubarilor este
prearidicata.

Cadenta insurubarilor este
prearidicata.

Cadenta insurubarilor este
prearidicata.

Cadenta insurubarilor este
prearidicata.

Motorul este defect.

Traductorul unghiular este
defect.

Acumulatorul este defect.

Acumulatorul nu este incarcat

complet.

Acumulatorul nueste incarcat

complet.

Motorul este defect.

Scurtcircuitin cablu intre doua

faze sau intrefaza siecran.

Izolatie a racordurilor de faza

ale motorului.
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>

Lasati scula sa se
raceasca. Insurubarea
actuala poate fiincheiata,
darnu poatefi inceputa
una noua.

Tncalziti scula.
Insurubarea actuala
poate fi Incheiata, darnu
poatefi inceputauna
noua.

Lasati scula sa se
raceasca. Insurubarea
actuala poate fiincheiata,
darnu poatefi inceputa
una noua.

Lasati scula sa se
raceasca. Insurubarea
actuala poate fiincheiata,
darnu poatefi inceputa
una noua.

Tncalziti scula.
Insurubarea actuald
poatefi incheiata, darnu
poatefi inceputduna
noua.

Lasati scula sa se
raceasca. Insurubarea
actuala poate fi incheiata,
darnu poatefi inceputa
una noua.

Faceti o pauza mai mare
intre insurubari.

Faceti o pauza mai mare
intre insurubari.

Faceti o pauza mai mare
intre Ingurubari.

Faceti o pauza mai mare
intre insurubari.

Pentru reparatie,
expediati sculalaun
Sales & Service Center.

Inlocuiti acumulatorul.

Utilizati un acumulator
incarcatcomplet.

Utilizati un acumulator
incarcatcomplet.

Pentru reparatie,
expediati sculalaun
Sales & Service Center.

Apex Tool Group
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Cod Mesaj de eroare Cauza posibila Masura

Servomotorul este defect.

361 Eroare ofsetcurent. Eroare la calibrarea masurarii | » Pentru reparatie,
curentului. expediati sculalaun
Sales & Service Center.
410 Motorul nus-a opritin Motorul este defect. » Pentru reparatie,
intervalul detimp preconizat. | hiul expediati sculalaun
Traductorul unghiular este Sales & Service Center.
defect.
490 A fostatinsasuprasarcinade |Scula este dimensionata » Pentru reparatie,
curent parametrizata. incorect. expediati sculalaun
Sales & Service Center.
491 Turatia motorului a redusédde |Acumulatorul nueste incarcat | »  Utilizati un acumulator
la 4000 rot/min lasub 3500 complet. incarcatcomplet.
rot/min.
600 Un alt proces ainceputintr-un | Comutatorul de pornireafost | » Mariti pauza dintre
interval scurtde timp. apasat din nouprearapid. insurubari.

» La Temporizare repornire
reduceti timpul minim
dintre insurubari.

610 Timp prea scurtpanala S-a Incercatdin nou » Verificati insurubarea.
declansarea cuplajului. strdngereaprea stransaa
unui surub.
Cuplul de strangere a unui » Verificati insurubarea.
surub a fostdepasit prematur.
Timpul parametrizat pentru » La Protectie dubla
protectiadublaimpotriva lovirii impotriva lovirii reduceti
este prea mare. timpul minim pentru
redeclansarea cuplajului.
65534 Eroare necunoscuta. Eroare necunoscutain » Actualizati firmware-ul.
firmware.
4.2 Scula
Problema Cauza posibila Masura
Scula nu porneste. Turatia nu este » Parametrizati turatia pentrutoate treptele
parametrizata. active.
Temperatura sculei este » Lasati scula sa se raceasca.
prearidicata.
Tensiuneabateriei este » inlocuiti acumulatorul.
prea scazuta.
Scula nu este detectata. Software-ul nu este corect. | »  Verificati software-ul Ce11CIlutchal PC-
ului.
Nu exista conexiunela » \Verificati cablul USB.
PC/Laptop . » Verificati driverul PC-ului.
Scula este defecta. » Inlocuiti scula.
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Problema

Scula porneste in regimul
de functionare pe dreapta,
darnuin regimul de
functionare pe stanga.

Scula nu porneste atunci
cand regimul de
functionare pe stangaeste
activat.

Scula se opreste prematur.

Scula nu modificaturatia.

Lampa de stare/Lampa de
lucru nu este activata.

Turatia de functionarein
gol nueste atinsa.

Numarul preconizatde
imbinari filetate pentruo
incarcare a acumulatorului
nu este atins.

Lampa de stare se aprinde
intermitent, consultati
capitolul Indicator de stare,
pagina 9.

Cauza posibila

Nu este parametrizat
regimul de functionare pe
stanga.

Parametrul pentruturatie in
regimul de functionare pe
stdngaeste setat la

0 Ymin.

Operatorul elibereaza
comutatorul de pornire
Thainte ca sistemul de
comandasaopreasca
scula.

Timpul de monitorizare
depaseste timpul standard
de 30 de secunde.

Turatia este aceeasila
toate treptele.

Dezactivat dela setarea
parametrilor.

Tensiunea acumulatorului
este prea scazuta.

Acumulatorul nu este
incarcatcomplet.

in timpul procesului de
fnsurubare este necesar un
cupluridicat, de exemplu,
pentru suruburile acoperite.

Acumulatorul a avut prea
multe cicluri deincarcare.

Traductorul unghiular este
defect.

Temperatura sculei este
prearidicata.

Tensiuneaacumulatorului
este prea scazuta.
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» Parametrizarea regimului defunctionare
pe stanga: In software-ul ce11Clutch al
PC-ului, in cadrul setarilor programului
inainte si inapoi, setati Rotatie 1a Thapoi si
parametrizati Turatie.

i

Daca la Directie activa de
rotatie este selectata setarea
Tnainte,

,regimul de functionare pe
stangaal

comutatorului pentrudirectia
de rotatie

nu are nicio functie.

» Parametrizarea turatiei regimuluide
functionare pe stanga: In software-ul
CellClutchal PC-ului, in cadrul setarilor
programului inainte si inapoi, setatiTuratie
si parametrizati Rotatie.

» Asigurati-vaca operatorul mentine apasat
comutatorul de pornire pe durataintregii
secvente.

» Prelungiti timpul de monitorizare.

» Asigurati-vaca turatia este corecta la toate
treptele.

» Activarea lampii de lucru: In software-ul
CellClutch al PC-ului, selectaii la
Lampé de lucru setarea Luminos sau
Intunecat.

» Activarea |ampii de stare: In software-ul
CellClutch al PC-ului, selectati la
Lampéa de stare setarea Luminos sau
Intunecat.

» Utilizati un acumulator incarcatcomplet.
» Utilizati un acumulator incarcatcomplet.

Daca este necesar un cupluridicatpentruo
perioadamailungadetimp, de exemplu,
pentru mai multe rotatii, numarul de imbinari
filetate cu o incarcare a acumulatorului este
redus semnificativ.

Dupa 800 de ciclurideincarcare, capacitatea
se reduce laaproximativ 60%.

» Utilizafi un acumulator nou.

» Apasaii comutatorul de pornire. Daca
lampa de stare continua sése aprinda
intermitent, expediati sculain vederea
repararii la Sales & Service Center.

» Lasati scula s& se riceasca. imbinarea
filetata actuala poatefi incheiata, darnu
poatefi pornitaunanoua.

» Tnlocuiti acumulatorul.
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4.3 Software

Problema

Actualizarea firmware-ului
nu porneste. Apare
mesajul 0 dispozitiv(e)
gdsit(e). Conectati-va
aparatul DFU!.

Scula este conectataprin
USB, insa software-ul PC-
ului nu poate stabili o
conexiune.

n cazul unei conexiuni
USB, conexiunealascula
este intrerupta.

Setarile nu potfi
transferate la scula.

Setarile sculei nu potfi
citite.

In domeniul Informatii
despre produs este afisat
mesajul Indisponibil.

Apex Tool Group

Cauza posibila

Avertisment cu privirela
faptul ca urmeaza
intretinerea urmatoare.

Cauza posibila

Scula nu se afla in modul
de actualizare.

Driverele USB nu sunt
instalate.

Scula se afla in modul de
actualizare.

Scula a trimis un raspuns
nevalid.

Pachetele de date s-au
pierdut.

Cel putin o valoarea
turatiei se afla in afara
domeniului admis.

Pe sculanu este
parametrizat niciun raport
de transmisie.

Pe sculanu este
parametrizat niciun raport
de transmisie.

Pe sculanu este salvat
niciun numar de model.

Pe sculanu este salvat
niciun numar de serie.
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>

Pentru intretinere, expediati sculala un
Sales & Service Center.

Masura

>

Decuplati conexiunea USB si conectati din
nousculacu comutatorul de pornire
apasat.

Executati din noufisierul deinstalare si
selectati instalarea driverului USB.

Decuplati conexiunea USB si conectati din
nousculafara a mentine apasat
comutatorul de pornire.

Decuplati conexiunea USB si reconectati
scula.

Apasati pe © .

Tnlocuiti cablul USB.

Verificafi valorile turatiei.

Expediati sculala un Sales & Service
Center, consultatiinformatiile de pe verso.

Expediati sculala un Sales & Service
Center, consultati informatiile de pe verso.

Expediati sculala un Sales & Service
Center, consultati informatiile de pe verso.
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note thatall locations may not service all products.
Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service requirements.

Sales Center

Service Center

DETROIT, MICHIGAN
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, M1 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1 (248) 391-6295

ENGLAND

Apex Tool Group UK
C/O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 872771
Fax: +44 1827 874128

AUSTRALIA

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +612 6058 0300

LEXINGTON,

SOUTH CAROLINA

Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1(800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

FRANCE
Apex Tool Group SAS

MEXICO
Apex Tool Group
Vialidad El Pueblito #103

Parque Industrial Querétaro

Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800

Fax: +52 (800) 685 5560

GERMANY
Apex Tool Group GmbH

25 Avenue Maurice Chevalier - ZI Industriestrafle 1

77330 Ozoir-La-Feriiere
France
Phone: +33 164432200

Fax:+33 164431717

CHINA

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

2nd Floor, Area C

177 BiBo Road

Pu Dong New Area, Shanghai
China201203P.R.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Cleco

73463 Westhausen
Germany
Phone: +49 (0)73 63810

Fax:+49 (0) 73 63 81 222

INDIA

Apex Power Tool Trading
Private Limited

Gala No. 1, PlotNo.5
S.No.234,235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone:+91 02066761111

0722 | Cleco®is aregistered trademark of Apex Brands, Inc. | © 2022

HUNGARY

Apex Tool Group
Hungaria Kift.

Platanfa u.2

9027 GydérHungary
Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

JAPAN

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

KOREA

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bidg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

Apex Tool Group, LLC

Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

www.ClecoTools.com
www.ClecoTools.de
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