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Informacije dotyczace tego dokumentu

1 Informacje dotyczace tego dokumentu

Ten dokumentskierowano do specjalistéw ds. instalacji i utrzymaniaruchu (administratoréw, oséb
zajmujacych sie utrzymaniem ruchu, serwisantow, eksploatatora).
Zawiera informacje dotyczace

e bezpiecznego, wiasciwego uzytkowania.
o  funkgcji.
e ustawien parametréw oprogramowania: CLPC100-1.2

Oryginalnym jezykiem tego dokumentu jestjezyk niemiecki.

Pozostate dokumenty

Numer Dokument
P2547BA Instrukcja obstugi —bezprzewodowe narzedzie EC CLBA i CLBP

Wyréznienia w tekscie

kursywa Oznacza opcje menu (np. Diagnostyka), polawprowadzaniadanych, przyciski
wyboru, polaopcji, menurozwijane lub $ciezki.

> Oznacza wybodrjednej z opcji menu, np. Plik > Drukuj.

<..> Oznacza przetaczniki, przyciski lub klawisze klawiatury zewnetrznej, np. <F5>.

Courier Oznacza nazwy plikdw, np. setup.exe.

. Oznacza listy, poziom 1.

- Oznacza listy,poziom 2.

a) Oznacza opcje

b)

> Oznacza wyniki.

1. (..) Oznacza kolejno$¢ krokow postepowania.
2. ()

| 2 Oznacza pojedynczy krok postepowania.

4 P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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2 Uruchomienie

2.1 Warunki

e System operacyjny: Windows 10, 64-bitowy
e Rozdzielczos$¢ ekranu: 1280 x 768 lub wyzsza

2.2 Instalacja

Instalacja oprogramowania

1. Nalezy pobraé¢ pakietinstalacyjny Installer X.Y. Zze strony internetowej:
https://software.apextoolgroup.com/current-software-packages/cellc lutch/

2. Uruchomi¢ programinstalacyjny CellClutch-X.Y.Z.exeipostgpowaé zgodnie zinstrukcjami
instalacji.

Poniewaz system Windows nie rozpoznaje dostawcy oprogramowania, pojawia sie komunikat
antywirusowy systemu Windows. Aby uruchomi¢ instalacje, nalezy nacisng¢ Informacje dodatkowe i
Uruchom mino to.

pd

2.3 Podtaczanie narzedzia

Podtaczy¢ narzedzie przez USB do laptopa/komputera PC
1. Podtaczyé narzedzie przez kabel Micro-BUSB do laptopa/komputera PC.

Rys. 2-1: Wyjmowanie akumulatora Rys. 2-2: Podigczanie kabla Micro-B USB

2. Okresli¢ ztgcze szeregowe (port COM) narzedzia w menedzerze urzadzen laptopa/komputera PC.

'- Device Manager
File Acticn View Help
e« = E H=2

I Network adapters
v [ Ports (COM & LPT)
Intel(R) Active Management Technology - SOL (COM3)
|% USB Serial Ports (COMT)
= Print queues

Rys. 2-3: Menedzer urzadzen

3. Uruchomi¢ oprogramowanie Cel1Clutchnakomputer PC.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 5
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2 Uruchomienie Production Tools

© coms - Celliutcn
Pik_Edywj Narzsdzie Jeayk Pomoc
Informacja o produkcie Ustawienia programu naprzéd Ustawienia programu cofania
Mode! cloas © >0 stopient VM swpent
Numer serjny GGC1503 @ > O stopien2 Obrét Pravy. @Prsdkose 189 4 Vmin
Wersja firmware  CLSW101-1.1.1-487-10c4783 Sep 15 2021 © >0 Stopien3 (Warunek m (Hlakdiugo 30000 *ms
practozenie praekiadsi 121309 © >0 swpent SO s
Nevaraz | > 00 _sopers =
. |DErAuu v ¥ Stopies dokrecenia SO0 swpeis
Obrst o~ @prsdioic 189 3 Umin |[ISTT siopiens
Ustawienia ogéine Ograniczenie |Kat (Dakduge 1000 4 ms S L] Stopieh dokrgcenia

[y Kierunek obrotu S s > [1_Stopies po skiywagi spaegla

Rompa
(Oswietlenie robocze

Suistio sygnalizag sanu

i
omuec
[ —
ustawienia
oretormicwsadoe W Acyune 3
Timeout N is
Oranisgonennese 2 im
Pmseeeens [Jawwe ms
Operacje narzedziowe
[— Bl
Programonanie T
Dane B 0 X =

Rys. 2-4: Oprogramowanie na komputer PC
4. Z menu Operacje narzedziowe wybra¢ *% iz rozwijanego menuwybra¢port COM. Szczegoty patrz

rozdziat 3.2.4 Operacje narzedziowe, strona 11.
5. Zatwierdzié wpis przyciskiem <OK>.
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3 Obstuga

Oprogramowanie Cel1Clutchnakomputer PC stuzy do personalizowanianarzedzi serii CellClutch.
Pozwala ono nadokonywanie ustawien narzedzi, parametryzowanie sekwencji wkrecania, zapisywanie
wynikow i przeprowadzanie aktualizacji oprogramowania sprzetowego.

3.1 Funkcje ogodlne
Wiaczanie narzedzia
» Aby wigczy¢ narzedzie, nalezy nacisna¢ przetgcznik Start.
Wylaczanie narzedzia

Jezeli w ciggutrzech minut nie zostanie wykonana zadnaczynnos$¢zwigzanaz narzedziem, przechodzi
ono wtryb czuwania.

3.2 Menu i funkcje

Interfejs uzytkownika oprogramowania na komputer PC jest podzielonynatrzy kolumny. W lewej kolumnie
znajdujg sie ustawieniaogdlneidziatania. Pozostate dwie kolumny stuzg do programowania ustawien

programu.
IC coMs- CallClutch - x
Plik Edytuj Narzedzie Jezyk Pomoc
Informacja o produkcie Ustawienia programu naprzéd Ustawienia programu cofania
Model CLBA4O3 (3 [> 0O stopien I Stopien 1
Mumer seryjny GGEC1503 0 ‘ > [ stopied2 | Obrot Prawy ﬁ (Predkosc 189 2 1/min
Wersja firmware CLSW101-1.1.1-487-f9c4783 Sep 15 2021 [> 0O stopiens I| | warunex [#18 Jak dhugo (MJakdiugo 30000 % ms
Przelozenie przekiadni 121209 (0 ‘ > O stopiens | > [0 Stopien2
Mazwa narz: ‘ > [ stepiens | > O Stopien3
Unago DEFAULT v Stopieri dokrecenia > L] Stopiend
Obrot ~ (DPredkose 189 3 1/min S[J Stopiens
Ustawienia ogélne Ograniczenie | Kat [EECELTEEY (Mlakdiugo 1000 % ms S L] Stopled dokrgcenia
Aktyvny kierunek obratu [e55Y Naprzod Wstecz ‘ > [ Stopien po aktywadji sprzegta > [] Stopien po aktywadi sprzegla

Rarps Rampa . Rampa

Oswietlenie robocze
Swiatlo sygnalizagji stanu

Brzeczyk

Hamulec

E’rK/ r%ra(cfama wskazania wi. R

Rozszerzone ustawienia

Przetwarzanie wsadowe Aktywne 3 :
Timeout 4 ‘s

e hamnp o nego W ms

o e, [ aaywne ¢ ms

Operacje narzedziowe

Polaczenie o 20X
Programowanie X £ B
Dane B 0 X 1=

Rys. 3-1: Interfejs uzytkownika z przykfadowymi ustawieniami

Ponizej opisane zostaty poszczegdlne obszary interfejsu uzytkownika.
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3.2.1

3.2.2

Informacja o produkcie

W obszarze Informacja o produkcie wy$wietlane sg informacje o narzedziu.

Cleco

Production Tools

Informacja o produkcie

Madel CLEA403
Numer seryjny GGC1503 [0

Wersja firmware CLSW101-1.1.1-487-f9c4783 Sep 15 2021
Przelozenie przektadni 121,309

Mazwa narz.:

w narzedziu nie moze by¢ zmieniona.

Niepotgczony.

Unoga DEFAULT

Rys. 3-2: Informacja o produkcie

Parametr Opis

Model Wskazanie typu narzedzia.
Przy braku podtgczonego narzedzia wyswietlany jestkomunikat
Niepotgczony.

Numer seryjny Wskazanie numeru seryjnego narzedzia.
Przy braku podtgczonego narzedzia wyswietlany jest komunikat
Niepotgczony.

Wersjaoprogramowania | Wskazanie wersji oprogramowanianarzedzia.

sprzetowego Przy braku podtgczonego narzedzia wyswietlany jestkomunikat
Niepotgczony.

Przetozenie przektadni Wskazanie przetozenia przektadni narzedzia. Warto$¢ jest skonfigurowana

Przy braku podtgczonego narzedzia wyswietlany jest komunikat

Nazwa narz. Pole wprowadzania niestandardowej nazwy przypisywanej do narzedzia.
Maksymalnaliczba mozliwych znakéw wynosi 32.

Uwaga W poluwprowadzania moznawpisywac dodatkowe uwagi zapisywane w
narzedziu. Maksymalnaliczba mozliwych znakéwwynosi 212.

Ustawienia ogolne

W obszarze Ustawienia ogélne moznawprowadzi¢ ustawieniadotyczace zachowaniasie narzedzia

podczas wkrecania.

Ustawienia ogélne

Aktywny kierunek obrotu (0|.,%8 Naprzod Wstecz

Rampa Rampa1 Rampa2
Oéwietlenie robocze Zgaszone Wit
Swiatto sygnalizacji stanu Zgaszone Wit
Brzeczyk Wi RS

Hamulec Wi RS

p fania wekazani
Drka:&lraorgco aflla WsKazZania Wi w_

Rys. 3-3: Ustawienia ogéine — widok ustawiern domys$inych

P2570PM | 2022-07

Apex Tool Group




Cleco

Obstuga

e Oba: Ustawienia programu naprzéd i Ustawienia programu cofania sg
aktywowane.

e Naprzdd: Ustawienia programu naprzdd sg aktywowane. Przetgcznik
kierunku obrotéw w narzedziu nie ma zadnego wptywu.

e Wstecz: Ustawienia programu cofania sg aktywowane. Przetgcznik
kierunku obrotéw w narzedziu nie ma zadnego wptywu.

Parametr Opis

Aktywny kierunek obrotu Ustawienie wykorzystywanego programu.

Rampa Ustawienie przyspieszenia, z jakimsilnik osigga ustawiong w parametrach
predkosc¢ obrotowa.
e Normalne: maksymalnapredkos$¢ obrotowajestosigganapo ok.
200 ms.
e Nachylenie 1: maksymalna predko$¢obrotowa jestosigganapo ok.
0,5 s.

e Nachylenie 2: maksymalna predko$¢obrotowa jestosigganapo ok. 1 s.
Oswietlenierobocze Ustawienie jasnos$ci oswietleniaroboczego.

e Jasne:oswietlenierobocze swiecijasno.
e Ciemne: oswietlenie robocze $wieci stabo.
e Woyt.:oS$wietlenierobocze jestwytgczone.

Swiatto sygnalizacjistanu | Ustawienie jasno$ci wskaznika statusu.

e Jasne:wskaznik statusu $wiecijasno.
e Ciemne: wskaznik statusu $wieci stabo.
o  Wyt.:wskaznik statusu jest wytaczony.

Brzeczyk Brzeczyk emituje sygnat akustyczny do wskazania stanu. Brzeczyk mozna
wiaczy¢ lub wytaczyé.

Hamulec Ustawieniazachowaniasilnika.

e  Wit.:silnik hamuje zaraz po puszczeniu przycisku Start.

e Wylt.:po puszczeniu przycisku Start silnik powoliwyhamowuje azdo
catkowitego zatrzymania.

Program cofania Wskazanie wyniku dla parametru Ustawienia programu cofania:

wskazania OK/NOK o Jesli Stopieri dokrecenia jest aktywny, wynik jestmonitorowany jak
Ustawienia programu naprzéd.
o Jesli Stopient dokrecenia jest wytgczony, wynik jestokreslany przez
nastepujace ustawienie:
- Wt:wynik jestwyswietlany poprzezwskazanie stanu. Jest to
zawsze NOK.

- Wyt.:wynik niejestwyswietlany. Jestto zawsze OK.

Wskaznik stanu

Koloriczas $wieceniawskaznika LED sygnalizuje stan potgczenia skrecanegoinarzedzia.

Swiatto sygnalizacji Oswietlenie robocze Dzwiek Znaczenie

stanu

. . _ Rezultat skrecania OK

15s 3s

O O ) Rezultat skrecania NOK

15s 3s

O O ) Op6znienie ponownego
uruchomienia

1s 1s

O O ) Zabezpieczenie przed

1s 1s podwojnym trafieniem

—_— . 3s _— Swiatto robocze wiacza sie

Po zwolnieniu przetgcznikiem startowym

przetacznika startowego

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 9
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3.2.3

10

Cleco

Production Tools

Swiatto sygnalizacji Oswietlenie robocze Dzwiek Znaczenie

stanu

. . — . J§ —_— J\ Taktowa_nie OK (wynik catego
15 s 3s skrecania)

‘ . —_— ‘ ) —_ J\ Taktowanie NO!( (wynik

15 s 3s catego skrecania)

Do koncazdarzenia

Do koncazdarzenia

>-J

Narzedzie jestprzegrzane

Do koncazdarzenia

Sygnat konserwaciji

Do koncazdarzenia

Do koncazdarzenia

Zaniskie napiecie
akumulatora

Do koncazdarzenia

o >-J

Do koncazdarzenia

Btad ogdlny

Legenda

Symbol

Znaczenie

Swieci zielonadioda LED

Swieci niebieskadioda LED

Swieci czerwonadioda LED

Stychac brzeczyk

1%~ 0 e e

Przerwa

Ustawienia zaawansowane

W obszarze Rozszerzone ustawienia moznawprowadzi¢ ustawienia dotyczace zachowania sig sprzegta.

Rozszerzone ustawienia

Przetwarzanie wsadowe

Aktywne 3

Timeout 4
Opéznienie ponownego 200

uruchomienia
Zabezpjeczenie przed D Aktywne

podwojnym trafieniem

ar Ab A

ms

ms

Rys. 3-4: Rozszerzone ustawienia

Rozpoczynasieon wraz z pierwszym potaczeniem
skrecanym. Jezeli nie wszystkie operacje skrecaniaw
partii zostang zakonczone przed uptywem limitu czasu,
przetwarzanie partii jestprzerywane i generowany jest
wynik NOK.

Jesliw parametrze ustawiono warto$¢ 0 s, limitczasu
jest wytgczony.

Parametr Opis Zakres
wartosci
Przetwarzanie wsadowe Przy zaznaczonym poluwyborumozliwa jest wspdlna 0- 65535
analiza wielu procesOw skrecania. Liczba okreslailos¢
potaczen skrecanychwjednej partii.
Limit czasu okreslataczny czas obrébki partii. 0s—-32000 s

P2570PM | 2022-07
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Parametr Opis Zakres
wartosci

Opdznienie ponownego Czas w milisekundach od zadziatania sprzegtado Oms —

uruchomienia rozpoczecianowego skrecania. W ten sposébmozna 32 000 ms

uniknga¢ sytuacji, w ktérej przypadkowe uruchomienie
przetgcznika Start spowoduje niezamierzone skrecenie z
nieprawidtowym wynikiem.

Zabezpieczenie przed Jesli Zabezpieczenie przed podwdjnym trafieniem jest oms —
podwdjnymtrafieniem witgczona, mozna zdefiniowaé czas w milisekundach. 32 000 ms
Jesliw tym czasie sprzegto zostanie ponownie
zwolnione, pojawi sie btagd NOK. W ten sposéb
wykrywane sg $ruby juz dokrecone.

Przy braku parametryzacji przetozenia przektadni nie ma mozliwos$ci zapisaniadanych w narzedziu. W tym
wypadku po wykonaniu pofgczenia wyswietlany jestkomunikat ostrzegawczy i konieczne jest odestanie
narzedzia do Sales & Service Center, patrz tylnastrona.

pd

3.2.4 Operacje narzedziowe

W obszarze Operacje narzedziowe moznanawigza¢ potgczenieiwymienia¢ dane pomiedzy
oprogramowaniem nakomputer PC a narzedziem.

Operacje narzedziowe

x

Potaczenie

Dane

eRr D

Programowanie *
=

o
R

Rys. 3-5: Operacje narzedziowe

Przycisk Opis

Utworzy¢ potaczenie miedzy oprogramowaniem na komputer PC a narzedziem
..;1":,, poprzezztgcze szeregowe.

[~
Polaczenie za posrednictwem interfejsu 2
usB |

Prayiacze | COMS (CellClutch) Ve

Wezyta] ustawiania

“ Cancel

Rys. 3-6: Pofgczenie za posrednictwem interfejsu USB

e Przytagcze: w rozwijanym menu wyswietlane sg wszystkie podtgczone
narzedzia serii CellClutch. Wybra¢ port COM, do ktdrego jestpodtgczone
narzedzie.

o Woeczytaj ustawiania: jesli to pole wyboru jest aktywne, ustawienianarzedzia
sg automatycznie wyswietlane w interfejsie uzytkownika po nawigzaniu
potaczenia. Jesli pole wyborujest nieaktywne, winterfejsie uzytkownika sg
zachowywane biezgce ustawienia.

Ustanawia ponownie biezgce potgczenie z narzedziem. Jesli w danej chwili nie
ma potgczenia, zostaje ponownie nawigzane ostatnie istniejgce potgczenie. Jest
to zalecane, jesli wystgpity problemy zkomunikacjg z narzedziem.

Q

Nastepuje przerwanie potgczeniaz narzedziem.

Ustawienia sg odczytywane z podtgczonego narzedziai wyswietlane w interfejsie

# uzytkownika.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 11
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Przycisk Opis

Zapisanie ustawien wyswietlanych winterfejsie uzytkownika do podigczonego

& narzedzia.

Aktualizacja oprogramowania sprzetowego narzedzia: patrz rozdziat 3.4
Aktualizacja oprogramowania sprzetowego, strona 16.

Pobieranie wynikéw skrecania z narzedzia. Wyniki skrecania sg zapisywane w
E postacipliku *. tsv, *.csvlub *. xIsx.

Nalezy wybraé format pliku, nacisng¢ <OK> i wybra¢ lokalizacje zapisu.

Jeslijestzaznaczone pole Usun z narzedzia, wyniki skrecaniasgusuwanez
narzedzia zaraz po pobraniu pliku.
Po pobraniu plikuwyswietlane jest okno dialogowe kontrolirekordéw danych.

G-
| Paobierz wyniki wkrecania E

Format pliku | Arkusz kelkulacyjny oprogramowania Excel (.dsx) v

[ skesuj = narzedzia
=l
Rys. 3-7: Pobierz wyniki wkrecania

Plik zawiera tabele z nastepujgcymi kolumnami:

Kolumna Znaczenie

Licznik Kolejny numer potgczen wkrecanych.

potgczen Jezeli wystgpit btgd wewnetrzny bez wykonania operacii
skrecanych skrecania, nie jestwySwietlany zaden numer.

Maks. Maksymalna predko$¢ obrotowa przetwornika.

predkosc¢ Przy przyspieszaniunarzedziado sparametryzowane;j
obrotowa predkosciobrotowej mogg wystapic¢ oscylacje regulaciji. Stad
[1/min] moze sie zdarzy¢, ze maksymalnapredkos¢ obrotowa

przekroczy sparametryzowang predkos$¢obrotows.
W przypadku skrecaniazobrotami w lewo predkos$c¢ obrotowa
jest ujemna.

OK/NOK MoZliwe sg nastepujgce wpisy:
e OK: wynik pojedynczego skrecaniajest prawidtowy.
¢ NOK: wynik pojedynczego skrecania jest nieprawidtowy.
e Partia OK: Przetwarzanie wsadowe ma prawidtowy tgczny
rezultat.

e Partia NOK: Przetwarzanie wsadowe ma nieprawidtowy
taczny rezultat.

e Przekroczony limitczasu partii: Przetwarzanie wsadowe
zostata przerwanaze wzgledu na uptyw limitu czasu.

o Jezeli wystagpit btad wewnetrzny bez wykonania operaciji
skrecania, nie jestwyswietlany zaden wpis.

Kod btedu Wskazanie zaistniatego btedu, patrz rozdziat 4.1 Kody bfedow,
strona 17.

Opis btedéw | Komunikato btedzie, patrz rozdziat 4.1 Kody bfedéw, strona 17.
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Przycisk Opis

Wskazanie danych technicznych narzedzia.

o (© CeliClutch - Dane kstalogowe X ‘
Dane katalogowe o |
Model CLBA4D3 [

Konfiguraia Kat |
Typ narzedzia Nie Wifi (2 |
Napgd Czop czworokatny 3/8° |
Minimalna predkosc obrotowa 19 1rmin

Maksymalna predkosé obrotowa 190 [ 1/min

Minimalny moment obrotowy 151 Nm

Maksymalny moment obrotowy 410 Nm

Masa 183 kg

Dhugosc 5130 mm

Rozstaw osi 185 mm

Wysokosé 760 mm

Rys. 3-8: Dane katalogowe

Wskazanie informacji o konserwacji narzedzia.

* e Data konserwacji: Data ostatniej konserwacji.

e tacznaliczba potgczen skrecanych: Po nacisnieciu przycisku Start nastepuje
zwiekszenie liczby.

e taczna liczba uaktywnien sprzegta: Po zadziataniu sprzegta nastepuje
zwiekszenie liczby.

e Liczba potgczen skrecanych podczas ostatniej konserwacji: Liczba potgczen
skrecanych, jakg wykonato narzedzie przy ostatniej konserwacji.

e Liczba konserwaciji: llos¢ przeprowadzonych dotychczas konserwaciji
narzedzia.

¢ Informacjao konserwacji (liczba potaczen skrecanych): Liczba potaczen
skrecanych, po ktérejmaby¢ wyswietlanainformacja o nastepnej
konserwacji. Zakres wartosci: 0 — 1,25 min.

e Instrukcjakalibracji (uaktywnienia sprzegfa): Liczba potgczen skrecanych, po
ktérej ma by¢ wyswietlane ostrzezenie o nastepnej kalibracji sprzegta.
Zakres wartosci: 0— 250 000.

Graficzne przedstawienie stopni wkrecania sparametryzowanych w ustawieniach
E programuruchudo przoduido tytu. Stupki symbolizujg pred kos¢ nadanym
stopniu. Stopien i wybrany warunek sg wyswietlane pod stupkami.

W tabeli obok grafiki znajduje sie lista wszystkich parametrow.

=
Wykres ustawieri programu |~

Program naprzéd Stopled
i

450 fmin

W 10BF)  StopenZ(TS)  Spend (07  Stapien (1107  Sicpien 50 Dokrg Pa sprasgle (507

Rys. 3-9: Wykres ustawieri programu
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Ustawienia programu

W obszarach Ustawienia programu naprzdd i Ustawienia programu cofania mozna sparametryzowaé
ustawienianawet siedmiu stopni procesu skrecania.

Stopnieod 1do 5 stuzg do wstepnego dokrecenia sruby. Ich aktywowanie jest mozliwe w dowolny sposob.
Stopierr dokrecenia uruchamia sprzegto i w Ustawienia programu naprzdd jestzawsze aktywny.Jesli
narzedzie ulegto przekrzywieniu, opcja Stopieri po aktywacji sprzegfa umozliwia zdjecie narzedzia ze
Sruby bez jej odkrecania.

Ustawienia programu cofania majg zawsze stopien 1 domys$inie wigczony, jednak mozliwe jestjego
wylaczenie.

Zmniejszenie predkosci obrotowej moze prowadzi¢ do zmniejszenia maksymalnego momentu obrotowego.

v M stopien 1

Obrét Prawy "} (FPredkosc 189 5 1/min

Warunek Kat PELE ] :'\'"_’:-Jak diugo 30000 5 ms

-

Rys. 3-10: Przyktadowy stopien 1

Stopnie wstepnego dokrecania od 1 do 5 oraz Stopien po aktywacji sprzegta

Parametr Opis Zakres
wartosci
Stopien Pole wyboru pozwalaindywidualnie wtgczaé i wytgcza¢ | Aktywny/nieak

poszczegdlne stopnie. Gdy stopien jestwytgczony,jego | tywny
opcje ustawien nie sg wyswietlane.

Obrot Ustawianie kierunku obrotéw narzedziaw danym W prawo/w
stopniu. lewo
Predkos¢ obrotowa Ustawienie predkosciobrotowej danego stopnia. Zakres |Patrz dane
ustawien zalezy od konfiguracjinarzedzia. katalogowe.
Warunek W zaleznosci od ustawienia, monitorowany jestkatlub Kat/czas
czas trwania.
Kat/Jak dtugo W zalezno$ci od wybranego warunku mozna ustawic Kat:
wartos$c¢ kata lub czasu trwania. Po osiggnieciu 30° — 65 535°
ustawionej warto$ci nastepuje zakonczenie stopniai
rozpoczecie kolejnego. Czas trwania:
50 ms —
32 000 ms

Stopien dokrecenia

Parametr Opis Zakres
wartosci
Stopien dokrecenia W Ustawienia programu naprzédStopien dokreceniajest | Aktywne
zawsze wigczony.
Obrot Ustawianie kierunku obrotéw narzedziaw danymstopniu. |Ustawienia
e Ustawieniaprogramunaprzéd: Stopien dokrecenia ﬁ;ogéggw
jest zawsze realizowany zgodnie zruchem Prrf '
wskazdwek zegara (w prawo). Ust\;Vv)\//ienia
e Ustawieniaprogramucofania: Stopien dokrecenia jest programu

zawsze realizowany przeciwnie do ruchuwskazéwek

cofania: Lew
zegara (w lewo). y

Predkos$¢ obrotowa Ustawienie predkosciobrotowej danego stopnia. Zakres Patrz dane
ustawien zalezy od konfiguracjinarzedzia. katalogowe.
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Parametr Opis Zakres
wartosci
Ograniczenie Mozliwo$¢ ustawienia warunku wytgczenia. W zaleznos$ci | Kat/czas

od ustawienia, monitorowany jest katlub czas trwania.

Kat/Jak dtugo W zaleznosci od wybranego ograniczeniamoznaustawi¢ | Kat:
wartos$¢ kata lub czasu trwania. Jesli sprzegto nie zadziata | 30° — 65 535°
w trakcie tej wartosci, skrecanie zostaje przerwane.
Czas trwania:

50 ms —
32 000 ms
3.2.6 Pasek menu
Na paskumenu mozna wyswietli¢ dodatkowe informacje i dokonaé ustawien.
Menu Opis
Plik e  Otwdrz...: otwarcie pliku *. cc1.Ustawieniasparametryzowane w tym

plikusgwyswietlane w interfejsie uzytkownika.
e Zapiszjako...: zapisanie sparametryzowanych ustawien wpliku *. cc1.
e Ustawienia:

- Potacz automatycznie podczas uruchamiania: jesli to pole wyboru
jest zaznaczone, to po uruchomieniu oprogramowania
podejmowanajest probanawigzania potgczeniazostatnio
podigczonym narzedziem.

- Woczytaj ustawienia po automatycznym potgczeniu: jesli to pole
wyborujest zaznaczone, to po automatycznym potgczeniu
nastepuje prébawczytaniadanych narzedzia.

- Uktad jednostek: wybdr jednostki, w jakiej sg wyswietlane dane
katalogowe.

e Zakoncz:zamkniecie programu.

Edytyj e Cofnij: cofniecie ostatnio dokonanej zmiany.
e Powtodrz: przywrocenie ostatnio cofnigtej zmiany.

Narzedzie W menu sg dostepne te same funkcje, co w obszarze Operacje
narzedziowe, patrz rozdziat 3.2.4 Operacje narzedziowe, strona 11.

Jezyk Wybor jezyka interfejsu uzytkownika. Po uruchomieniu oprogramowania
wyswietlany jestjezyk ustawiony w systemie operacyjnym komputera
PCl/laptopa. Jesli jezyk systemu operacyjnego nie jest obstugiwany przez
oprogramowanie, wyswietlany jestjezyk angielski.
Oprogramowanie obstuguje nastgpujace jezyki:

e Angielski
e Niemiecki

Pomoc e Otwdrz katalog dziennikow...: Otwiera katalog, w ktérym sg zapisywane
wszystkie pliki dziennika. Pliki dziennika sg zapisywane regularnie tak
diugo, jak dtugo programjesturuchomiony. Zawierajg one komunikaty
dziennika, ktére sg wykorzystywane do analizy ewentualnych bted éw.
Zapisywanychjestmaksymalnie dziesie¢ plikdw dziennika.
Zastepowany jestzawsze najstarszy plik. Plik
cellclutch.latest.logzawierabiezgce komunikaty.

e Otwdrz biezgcy plik dziennika...: Otwiera ostatnio zapisany plik
dziennika.

e Licencjeopen source: Przeglad wszystkich licencji typuopen source
uzytych w oprogramowaniu.

e Informacja: Wyswietlanie dodatkowych informacji o oprogramowaniu.

3.3 Zmiana ustawien

Zmiana ustawien i zapisanie ich w narzedziu
1. Podiaczy¢ narzedzie przez ztacze szeregowe do laptopa’/komputera PC.

» Podtgczone narzedzie jestwyswietlane w nagtéwku orazw obszarze Informacja o produkcie.
2. Wprowadzanie zmian w oprogramowaniu na komputer PC.

» Zmienione ustawieniasgoznaczone pomaranczowg gwiazdka.
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» Wybraneopcje sgwyswietlane w kolorze ciemnoszarym. Niewybrane opcje sgwyswietlanew
kolorze jasnoszarym.
Aby zapisaé ustawieniaw narzedziu, nalezy wybraé w menu opcje Operacje narzedziowe o .

» Przesytanie danych do narzedziazakonczyto sie pomysinie, gdy pasek postepu pokazuje 100%,
a wszystkie kroki procesusgodhaczone nazielono.

Zapisz ustawienia w narzedziu ‘fﬂ ‘

100 %

| (© Wezytaj obecne ogéine i rozszerzone ustawienia.

(©) Wyslij obecne ogélne i rozszerzone ustawienia.

(© Zweryfikuj, czy nowe ogéine i rozszerzone ustawienia sa ustawione.
| (© Wezytaj obecne ustawienia programu.

| () Wyslij nowe ustawienia programu.

C T — programy sa

Rys. 3-11: Pomy$ine zapisanie danych w narzedziu

Aktualizacja oprogramowania sprzetowego

Oprogramowanie uktadowe jest zawarte w pakiecieinstalacyjnym Installer X. Y. Zoprogramowania
na komputer PC.

Aktualizacja oprogramowania sprzetowego narzedzia

1.

Nacisngc¢iprzytrzymac przycisk Startw narzedziu i podtaczy¢ narzedzie do komputera PC/laptopa
kablem USB Micro-B.

» Narzedzie jestwtedy w trybie aktualizacji.

Uruchomié oprogramowanie Cellclutch w komputerze PC i nacisngé

» Aktualizacja oprogramowania sprzetowego zostanie zakonhczona, gdy pasek postepu osiggnie
100%.

Aby méc ponownie zaprogramowac narzedzie po aktualizacji oprogramowania sprzetowego, nalezy

odtaczy¢ kabel USB Micro-Bi podtgczyé go ponownie bez naciskania przycisku Start.
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Wyszukiwanie btedéw

4 Wyszukiwanie bledoéw
4.1 Kody btedéw

Kod wskazuje przyczyne wytgczeniaw pliku wynikéw. Komunikaty o bledach sgwyswietlane bezpos$rednio
w oprogramowaniu nakomputer PC.

Kod Komunikat o btedzie Mozliwa przyczyna Dziatanie

1 Sprzegto uaktywnionena Potgczenie skrecane jest » Sprawdzi¢i w razie
stopniulprogramunaprzéd. |nieprawidtowe. potrzeby powtdrzyé

: Wadliwy gwint. skrecanie.

2 Sprzegto uaktywnionena ¢ - .

stopniu2programunaprzéd. |*  Sruba zostata krzywo > Sprawdzi¢ narzedzie.
: przytozona.

3 Sprzeg%o uaktywnionena ) e Uszkodzonesprzegto.
stopniu3programunaprzod.

4 Sprzegto uaktywnionena
stopniu4programunaprzéd.

5 Sprzegto uaktywnionena
stopniu5programunaprzod.

7 Sprzegto uaktywnione za
stopniem sprzegta programu
naprzdd.

8 Sprzegto uaktywnionena
stopniulprogramuwstecz.

9 Sprzegto uaktywnione na
stopniu2programuwstecz.

10 Sprzegto uaktywnionena
stopniu 3 programuwstecz.

11 Sprzegto uaktywnionena
stopniu4programuwstecz.

12 Sprzegto uaktywnionena
stopniu5programuwstecz.

14 Sprzegto uaktywnione za
stopniem sprzegta programu
wstecz.

100 Btad inicjalizacji sprzetu lub Btad wewnetrzny. » Skontaktowac siez Sales
parametru. & Service Center.

101 Suma kontrolnaparametruw | Btgd wewnetrzny. » Skontaktowac sie z Sales
RAM lub EEPROM jest & Service Center.
nieprawidtowa.

102 Stos jestprzepetniony. Btad wewnetrzny. » Skontaktowac siez Sales

& Service Center.

103 Oprogramowanie osiggneto Btad wewnetrzny. » Skontaktowac sie z Sales
nieoczekiwany stan. & Service Center.

104 Wystapit ogolny btad Btad wewnetrzny. » Skontaktowac sie z Sales
obliczeniowy. & Service Center.

105 Kodowanietypusprzetujest |Btad wewnetrzny. » Skontaktowac siez Sales
nieznane. & Service Center.

150 Przepetnienie buforaodbioru. |Usterka komunikacji. » Sprawdzi¢ przytgcze

Apex Tool Group

Podczas komunikaciji z
narzedziem dane zostaty
przestane zbyt szybko i nie
mozna ich przetworzy¢.
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Kod
200

201

202

210

211

212

250

252

260

262

332

350

351

352

360

Komunikat o btedzie

Temperatura stopniamocy za
wysoka (> 75°C).

Temperatura stopniamocy za
niska (< -10°C).

Temperatura stopniamocy
krytycznie wysoka (>70°C).

Temperatura silnika za
wysoka (powyzej
sparametryzowanej wartosci,
standardowato 90°C).

Temperatura silnikazaniska
(ponizej sparametryzowane;j
wartosci, standardowato -
10°C).

Temperatura silnikakrytycznie
wysoka (10°C ponizej granicy
btedu).

Prad I°t serwomechanizmu
jest bliski 100% (prad
ograniczony dowartos$ci pradu
znamionowego).

Prad It serwomechanizmu
zbliza sie do 80%.

Prad It silnika jest bliski 100%
(prad ograniczony do wartos$ci
praduznamionowego).

Prad It silnika zbliza siedo
80%.

Zbyt niskie napiecie,
nadmiernatemperatura, btad
logiki (czujnikéw Halla).

Przepiecie akumulatora (> 25
V).

Zbyt niskie napiecie
akumulatora (ponizej
sparametryzowanego
poziomu, standard 13,5 V).

Ostrzezenie, zbyt niskie
napiecie akumulatora (ponizej
sparametryzowanego
poziomu, standard 13,5 V).

Btad zwarcia.

Mozliwa przyczyna

Temperatura narzedziajest za
wysoka.

Temperatura narzedziajest za
niska.

Temperatura narzedziajest za
wysoka.

Za wysokatemperatura
silnika.

Za niskatemperatura silnika.

Temperatura narzedziajest za
wysoka.

Za wysokie taktowanie
potgczen skrecanych.

Za wysokie taktowanie
potaczen skrecanych.

Za wysokie taktowanie
potaczen skrecanych.

Za wysokie taktowanie
potaczen skrecanych.

Silnik jestuszkodzony.

przetwornik kata jest
uszkodzony.

Akumulator jest uszkodzony.

Akumulator nie jest catkowicie
natadowany.

Akumulator nie jest catkowicie
natadowany.

Silnik jestuszkodzony.

Zwarcie w kablu pomiedzy
dwomafazami lub pomiedzy
fazg a ekranem.

Izolacja potaczen faz silnika.
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Dziatanie

» Ostudzi¢ narzedzie.
Obecne skrecanie mozna
zakonczy¢, ale niemozna
rozpoczaé nowego.

» Ogrzaénarzedzie.
Obecne skrecaniemozna
zakonczyc¢, ale niemozna
rozpoczg¢ nowego.

» Ostudzi¢ narzedzie.
Obecne skrecanie mozna
zakonczy¢, ale niemozna
rozpocza¢ nowego.

» Ostudzi¢ narzedzie.
Obecne skrecanie mozna
zakonczyc¢, ale niemozna
rozpocza¢ nowego.

» Ogrzaé narzedzie.
Obecne skrecanie mozna
zakonczy¢, ale niemozna
rozpoczaé nowego.

» Poczekac na ostygniecie
narzedzia. Obecne
skrecaniemozna
zakonczy¢, ale niemozna
rozpoczaé nowego.

» Zwiekszy¢ przerwe
pomiedzy operacjami
skrecania.

» Zwiekszy¢ przerwe
pomiedzy operacjami
skrecania.

» Zwiekszy¢ przerwe
pomiedzy operacjami
skrecania.

» Zwigkszy¢ przerwe
pomiedzy operacjami
skrecania.

» W celudokonania
naprawy przestac
narzedzie do Sales &
Service Center.

» Wymieni¢ akumulator.

» Uzy¢ catkowicie
natadowanego
akumulatora.

» Uzy¢ catkowicie
natadowanego
akumulatora.

» W celudokonania
naprawy przestac
narzedzie do Sales &
Service Center.

Apex Tool Group



Cleco

Wyszukiwanie btedéw

Kod Komunikat o btedzie Mozliwa przyczyna Dziatanie
Serwomechanizm jest
uszkodzony.

361 Btad offsetu pradu. Btad kalibracji pomiarupradu. | » W celu dokonania
naprawy przestac
narzedzie do Sales &
Service Center.

410 Silnik nie zatrzymat sie w Silnik jestuszkodzony. » W celudokonania

oczekiwanym czasie. ik kata naprawy przestac
przektwoml gtajest narzedzie do Sales &
uszkodzony. Service Center.

490 Osiagnieto sparametryzowane | Nieprawidtowo dobrane » W celudokonania
przecigzenie prgdowe. parametry narzedzia. naprawy przestac

narzedzie do Sales &
Service Center.

491 Predko$¢ obrotowa silnika Akumulator nie jest catkowicie| » Uzy¢ catkowicie
spadtaz 4000 obr./min do natadowany. natadowanego
ponizej 3500 obr./min. akumulatora.

600 Dalsza pracarozpoczetasie |Przetgcznik Start zostat zbyt » Zwiekszy¢ przerwe
po krotkim czasie. szybko nacisniety ponownie. pomigdzy operacjami

skrecania.

» W ustawieniu OpdZnienie
ponownego uruchomienia
zmniejszy¢ minimalny
czas pomiedzy
operacjami skrecania.

610 Za krétkiczas na Nastgpitaprobaponownego |P» Sprawdzi¢ potaczenie
uaktywnienie sprzegta. dokreceniajuzdokreconej skrecane.

Sruby.

Moment dokrecenia Sruby » Sprawdzi¢ potgczenie

zostat przekroczony zbyt skrecane.

wczesnie.

Sparametryzowany czas » W parametrze

ochrony przed dublowaniem Zabezpieczenie przed

jest zbyt dtugi. podwojnym trafieniem
skréci¢ minimalny czas
ponownego zadziatania
sprzegta.

65534 Nieznany btad. Nieznany btgd w » Zaktualizowac

oprogramowaniu sprzetowym. oprogramowanie
sprzetowe.
4.2 Narzedzie
Problem Mozliwa przyczyna Czynnos¢é

Narzedzie nie uruchamia Nie sparametryzowano » Zaprogramowac predkosc¢ obrotowgdla

sie. wartosci predkosci wszystkich aktywnych stopni.
obrotowej.
Temperatura narzedziajest| » Poczeka¢ na ostygniecie narzedzia.
za wysoka.
Za niskienapiecie » Wymieni¢ akumulator.

akumulatora.

Nieprawidtowe | 2
oprogramowanie.

Skontrolowac oprogramowanie komputera
CellClutch.

Narzedzie nie wykryte.

Brak potaczeniaz » Sprawdzi¢ kabel USB.
PCl/laptopem. » Sprawdzi¢ sterownik PC.
Narzedzie jest » Wymieni¢ narzedzie.
uszkodzone.
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Problem

Narzedzie uruchamiasie w
trybie obrotuw prawo, ale
niew trybie obrotuw lewo.

Narzedzie nie uruchamia
sie gdy aktywny jesttryb
obrotuw lewo.

Narzedzie wytgcza sie
przedwczesnie.

Narzedzie nie zmienia
predkosciobrotowe;.

Swiatto sygnalizacji stanu/
robocze nie jest aktywne.

Nie jest osiggnieta
predkosc¢ obrotowabiegu
jatowego.

Nie osiggnieto oczekiwanej
liczby skrecen najedno
tadowanie akumulatora.

Swiatto sygnalizacji stanu
miga, patrz rozdziat
Wskaznik stanu, strona 9.

Mozliwa przyczyna

Nie sparametryzowano
obrotuw lewo.

Parametr predkosci
obrotowej obrotuw lewo
jest ustawiony na 0 Ymin.

Operator zwalnia wytgcznik
startowy przed
wytgczeniem narzedzia
przez systemsterowania.

Czas monitorowania
przekracza standardowy
czas rowny 30 sekund.

Identycznapredkosé
obrotowa nawszystkich
stopniach.

Dezaktywowane w
ustawieniu parametru.

Za niskienapiecie
akumulatora.

Akumulator nie jest
catkowicie natadowany.

Podczas wkrecania
wymagany jest wysoki
moment obrotowy, np.do
Srub z powtokg ochronna.

Akumulator przeszedt zbyt
duzo cyklitadowania.

przetwornik kata jest
uszkodzony.

Temperatura narzedzia jest
za wysoka.

Za niskienapiecie
akumulatora.
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Czynnos¢é

>

|

Sparametryzowac tryb obrotuw lewo: w
oprogramowaniukomputera Cell1Clutch
w pozycji Ustawienia programu naprzod i
wstecz parametr Obrot ustawi¢ na Wstecz
i sparametryzowaé Predkosc¢ obrotowa.

i

Jezeli w pozycji Aktywny
kierunek obrotu wybrano
ustawienie Naprzod,

obrétw lewo
przetgcznikakierunku obrotow
nie wywotuje dziatania.

Sparametryzowac tryb obrotuw lewo: w
oprogramowaniukomputera Cel1Clutch
w pozycji Ustawienia programu naprzod i
wstecz sparametryzowac Predkos$c
obrotowa i Obro6t.

Upewnic sie, ze operator przytrzymuje
nacisniety wytacznik startowy przezcaty
czas trwania sekwencji.

Wydtuzy¢ czas monitorowania.

Upewnic sie, ze predkosciobrotowena
wszystkich stopniach sg prawidtowe.

Uaktywnié swiatto robocze: w
oprogramowaniukomputera CellClutch
w pozycji O$wietlenie robocze wybraé
ustawienie Zapalone lub Zgaszone.
Uaktywnié¢ swiatto sygnalizacji stanu: w
oprogramowaniukomputera Cel1Clutch
w pozycji Swiatlo sygnalizacji stanu wybraé
ustawienie Zapalone lub Zgaszone.

Uzy¢ catkowicie natadowanego
akumulatora.

Uzy¢ catkowicie natadowanego
akumulatora.

Jesli przez dtuzszy okres czasu wymagany jest
wysoki momentobrotowy, np.do wielu
obrotow, to wtedy znacznie zmniejszy sie liczba
wkrecan przypadajgcanajedno tadowanie
akumulatora.

Po 800 cyklach tadowania pojemnos¢
zmniejsza sie do okoto 60%.

>
|

>

Uzy¢ nowego akumulatora.

Nacisng¢ wytacznik startowy. Jezeli Swiatto
sygnalizacji stanunadal miga, wysta¢
narzedzie do naprawy do Sales & Service
Center.

Poczeka¢ na ostygniecie narzedzia.
Obecne skrecanie moznazakonczy¢, ale
nie mozna rozpoczg¢ nowego.

Wymieni¢ akumulator.

Apex Tool Group
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Problem

4.3 Oprogramowanie

Problem

Aktualizacja
oprogramowania
sprzetowego nie
uruchamia sie. Pojawia sie
komunikat O Device(s)
found. Podfgcz urzgdzenie
DFU! na ekranie.

Narzedzie jest podtgczone
przez USB, ale
oprogramowanie na
komputer PC nie moze
nawigza¢ potaczenia.

Nastepuje przerwanie
potgczenia USB z
narzedziem.

Nie mozna przestaé
ustawien do narzedzia.

Nie mozna odczytaé
ustawien narzedzia.

W obszarze Informacja o
produkcie pojawiasie
wskazanie Niedostepne.

Apex Tool Group

Mozliwa przyczyna

Ostrzezenie o oczekujacej
kolejnej obstudze
technicznej.

Mozliwa przyczyna

Narzedzie niejest w trybie
aktualizacji.

Brak zainstalowanych
sterownikéw USB.

Narzedzie jestw trybie
aktualizacji.

Narzedzie wystato
nieprawidtowg odpowiedz.

Nastgpita utrata pakietéw
danych.

Przynajmniej jednawartos¢
predkosciobrotowej jest
poza dopuszczalnym
zakresem.

W narzedziu nie jest
parametryzowane zadne
przetozenie przektadni.

W narzedziu nie jest
parametryzowane zadne
przetozenie przektadni.

W narzedziu niema
zapisanego numeru
modelu.

W narzedziu nie ma
zapisanego numeru
seryjnego.

P2570PM | 2022-07

Wyszukiwanie bteddéw

Czynnos¢é

>

W celu przeprowadzenia obstugi
technicznej, przesta¢ narzedzie do Sales &
Service Center.

Dziatanie

>

|

Nalezy roztgczy¢ potgczenie USB i
ponownie podtgczy¢ narzedzie z
wcisnietym przyciskiem Start.

Uruchomi¢ ponownie plik instalacyjnyi
wybrac¢ instalacje sterownika USB.

Nalezy roztgczy¢ potaczenie USB i
ponownie podtgczy¢ narzedzie, nie
przytrzymujac nacisnietego przycisku
Start.

Nalezy roztgczy¢ potaczenie USB i
ponownie podtgczy¢ narzedzie.
Nacisngé < .

Wymieni¢ kabel USB.

Sprawdzi¢ wartos$ci predkosci obrotowe;.

Wysta¢ narzedziedo Sales & Service
Center, patrztylnastrona.

Wysta¢ narzedziedo Sales & Service
Center, patrztylnastrona.

Wysta¢ narzedziedo Sales & Service
Center, patrz tylnastrona.
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note thatall locations may not service all products.
Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service requirements.

Sales Center

Service Center

DETROIT, MICHIGAN
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, M1 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1 (248) 391-6295

ENGLAND

Apex Tool Group UK
C/O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 872771
Fax: +44 1827 874128

AUSTRALIA

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +612 6058 0300

LEXINGTON,

SOUTH CAROLINA

Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1(800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

FRANCE
Apex Tool Group SAS

MEXICO
Apex Tool Group
Vialidad El Pueblito #103

Parque Industrial Querétaro

Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800

Fax: +52 (800) 685 5560

GERMANY
Apex Tool Group GmbH

25 Avenue Maurice Chevalier - ZI Industriestrafle 1

77330 Ozoir-La-Feriiere
France
Phone: +33 164432200

Fax:+33 164431717

CHINA

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

2nd Floor, Area C

177 BiBo Road

Pu Dong New Area, Shanghai
China201203P.R.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax:+86 21 60880298

Cleco

73463 Westhausen
Germany
Phone: +49 (0)73 63810

Fax:+49 (0) 73 63 81 222

INDIA

Apex Power Tool Trading
Private Limited

Gala No. 1, PlotNo.5
S.No.234,235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone:+91 02066761111

0722 | Cleco®is aregistered trademark of Apex Brands, Inc. | © 2022

HUNGARY

Apex Tool Group
Hungaria Kift.

Platanfa u.2

9027 GydérHungary
Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

JAPAN

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

KOREA

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bidg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

Apex Tool Group, LLC

Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

www.ClecoTools.com
www.ClecoTools.de
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