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Dubbele klap bescherming ] Actf 0 ms
Gereedschapacties

Aansluiten <

Programmering X

Gegevens a 2

Voor meer productinformatie bezoekt u onze webpagina op www.clecoTools.com




Copyright© Apex Tool Group, 2022

Dit document mag zonder uitdrukkelijke toestemming van Apex Tool Group noch inhaar geheel nog deels
op geen enkele wijze en vormworden vermenigvuldig ofin een natuurlijke of door machine leesbare taal
op een elektronische-, mechanische-, optische- ofandere datadrager worden overgedragen.

Disclaimer

Apex Tool Group behoudtzich hetrechtvooromditdocumentofhetproductookzonder voorafgaande
aankondigingte wijzigen, aan te vullen ofte verbeteren.

Handelsmerk
Cleco Production Toolsis een geregistreerd handelsmerk van Apex Brands, Inc.

Apex Tool Group
670 Industrial Drive

Lexington, SC 29072
USA

Leverancier

Apex Tool Group GmbH
Industriestrale 1

73463 Westhausen
Duitsland

P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group



Cleco

Inhoud

1 Bij it dOCUMENT....iiii e nneeee s 4
2 INDEArTJTSTEIIING v 5
2.1 RV 010 Y 1T T= (o 1= o PPN 5
2.2 INSTAIIBLIE. ... e e e e e e et et e e et e e e 5
2.3 GereedsChap VEMINAEN.........c.. i e e 5
3 T To [T oV o o PR 7
3.1 AlGEMENE fUNCLIES .. e e e e e e e e e et e e eanes 7
3.2 MENU'S BN FUNCTIES . ... ittt ees 7
3.2.1 ProdUCINfOMMELIE ......ie et e e ees 8
3.2.2  Algemene INStEIINGEN . ... ...t e 8
3.2.3 Uitgebreide iNSTElINGEN ... ... e 10
3.24 GereedSChapSACTIES ......c.u i 11
3.2.5 Programma-inStelliNgeN. ... ..o 14
3.2.6 YT 10 o = P 15
3.3 TSy =TT L=t Y4 1= o 15
3.4 Firmware-update UIVOEBIEN. .........iee i ie i ee et et e e et e e e e enneanas 16
4 SEOINMNQGZOEKEN ... 17
4.1 S (011 1o o 17
4.2 GeIEERASCNAD ...t 19
4.3 IS0 1012 T = S 21

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 3



Cleco

Bij dit document

1 Bij dit document

Dit documentrichtzich totvakmensen voor installatie en instandhouding (beheerders,
onderhoudsmonteurs, servicemonteurs, exploitant).
Het bevat informatie

e overeen veilig, vakkundig gebruik.
e overfuncties.
e overparametrering van de software: CLPC100-1.2

De originele taal van ditdocumentis Duits.

Verder voerende documenten

Nummer Document
P2547BA Bedieningshandleiding— CLBA & CLBP snoerloos EC-gereedschap

Aanduiding in de tekst

cursief Kenmerkt menu-opties (bijv. diagnose), invoervelden, controleboxen, optievelden,
dropdown menu's of paden.

> Kenmerkt de selectie van een menu-optie uit een menu, bijv. Bestand > Afdrukken.

<.> Kenmerkt schakelaars, buttons oftoetsen van een extern to etsenbord, bijv. <F5>.

Courier Kenmerkt bestandsnaam, bijv. setup. exe.

. Kenmerkt lijsten, niveau 1.

- Kenmerkt lijsten, niveau 2.

a) Kenmerkt opties

b)

> Kenmerkt resultaten.

1. (..) Kenmerkt een verloop van handelingsstappen.
2.(..)

| 2 Kenmerkt een afzonderlijke handelingsstap.

4 P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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2 Inbedrijfstelling

2.1 Voorwaarden

e Besturingssysteem: Windows 10, 64 bit
e Beeldschermresolutie: 1280 x 768 of hoger

2.2 Installatie

Software installeren

1. Hetinstallatiepakket Tnstaller X.Y.Zvan dewebpaginadownloaden:
https://software.apextoolgroup.com/current-software-packages/cellc lutch/

2. Het installatiebestand cel1Clutch-X.Y. Z.exe starten en deinstallatie-aanwijzingen opvolgen.

Omdat Windows de fabrikantvan de software nietherkent, verschijnteen Windows-virusmelding. Omde
installatie te starten op Voor meer informatie en Toch uitvoeren drukken.

pd

2.3 Gereedschap verbinden

Gereedschap via USB met de laptop/PC verbinden
1. Gereedschap viaeen micro-B USB-kabel op delaptop/PC aansluiten.

[ ——

Afb. 2-1: Accu verwijderen Afb. 2-2: Micro-B USB-kabel aansluiten

2. Seriéle interface (COM-port) van hetgereedschap in hetapparaatbeheer van de laptop/PC opsporen.

'- Device Manager
File Action View Help
= @ E Hm ®

> ? Metwork adapters
v i Ports (COM & LPT)
Intel(R) Active Management Techneology - SOL (COM3)
|'g USB Serial Ports (COMT) |
» [ Print queues

Afb. 2-3: Apparaatbeheer

3. PC-software CellClutch starten.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 5
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Inbedrijfstelling

Cleco
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© coms- Cellcueh

bestand bewerken gereedschap taal help

Productinformatie

Vooruit-programma-instellingen

Achteruit-programma-instellingen

CLeasz

GGC1503
CLSWIO1-1.11-487-19c4783 Sep 15 2021 ©

ethouding 121309 0

DEFAULT

Algemene instellingen

>0 Nweaut VM Neeaut
> Niveau2 u«ms-s @Toerentsl 189 3 Vmin
>0 Niveau3 [Voorwaarde Huk Duur 30000 % ms

teat ) >0 Nivesu2

e >0 Nwesus

Aanhaainiveau STl Nt

~ @Toerental 189 3 V/mi SO Nwesus
ng ok B Oowr 000 3ms 5[] Asrhaainiveas
Niv.na ctiveren van de koppeling > L1 Niv.na ctivren van de koppeling

PRR— . |7
Uitgebreide instellingen
Mo s
Tmeow 4

00 ams

[ et ms

Gereedschapacties

|Aansluiter B+ A
Programmering & & 0
(Gegev B 0 X =

Afb. 2-4: PC-software

4. Onder Gereedschapacties *= kiezen en in het drop-down-menude COM-portselecteren. Details

Zie hoofdstuk 3.2.4 Gereedschapsacties, pagina 11.
5. Invoer met <OK> bevestigen.

P2570PM | 2022-07
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3 Bediening

De PC-software cel1clutchdientervoorgereedschappen van de serie CellClutch te parametreren. Er
kunnen gereedschapsinstellingen worden ondernomen, schroefprocessen worden geparametreerd,
resultaten worden opgeslagen en een firmware-update worden uitgevoerd.

3.1 Algemene functies
Gereedschap inschakelen

» Om hetgereedschap in te schakelen op de startschakelaar drukken.

Gereedschap uitschakelen
Als er drie minuten lang geen actie op het gereedschap wordt uitgevoerd, gaathetgereedschap in
slaapstand.

3.2 Menu's en functies

De gebruikersinterface van de PC-softwareis in drie kolommen onderverdeeld. De linker kolomdientvoor
algemene instellingen en acties. De andere beide kolommen dienenvoorde programmering van de
programma-instellingen.

IC coMs- CallClutch - x
bestand bewerken gereedschap taal help
Productinformatie Vooruit-programma-instellingen Achteruit-programma-instellingen
Model CLBA4O3 (3 [> 0O Nieau1 I Niveau 1
Serienummer GGC1503 [> 0O WNieau2 ||| oradiing recris [EY  @rocremal 189 4 vmin
Firmware-versie CLSW101-1.1.1-487-f9c4783 Sep 15 2021 [> 0O wieaus | [ Duur () Duur 30000 2 ms
Overbrenguerhouding 121.309 (@ [> 0O wieaus | SO0 Nwe2
Tool-naam [> O wieaus s [ Niveau3
Opmerking DEFAULT v Aanhaalniveau SO Nwems
Draaiing ™ @Toerental 189 T/min > [0 Niveaus
Algemene instellingen Begrenzing Hoek m (™ Duur 1000 3 ms > L[] Aanhaalniveau
Actieve draairichting GEL Veoruit Achteruit > [ Niv. na activeren van de koppeling > [0 Miv. na activeren van de koppeling
Ramp Ramp1 Ramp2
Functielicht Donker Uit
Statuslicht Donker Uit
Zoemer LELY Uit
Rem LELY Uit

Achteruit OK/NOK-weergave LELN Uit

Uitgebreide instellingen

Batch-verwerking Actf 3 :
Timeout 4 ‘s

Herstartvertraging 200 s ms

Dubbele klap bescherming  [_] Actf 0 ms

Gereedschapacties

Aansluiten C s B
Programmering X £ B
Gegevens B 0 X

Afb. 3-1: Gebruikersinterface met instructieve instellingen

Onderstaand staan de afzonderlijke velden van de gebruikersinterface beschreven.
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3.21 Productinformatie

In hetveld Productinformatie worden opgaven voor hetgereedschap aangegeven.

Productinformatie
Maodel CLEA403
Seriesnummer GGC1503 [
Firmware-versie CLSW101-1.1.1-487-f9c4783 Sep 15 2021

Cwerbrengverhouding 121.309

Tool-naam
Opmerking DEFAULT
Afb. 3-2: Productinformatie
Parameter Beschrijving
Model Weergave van hetsoortgereedschap.

Is er geen gereedschap verbonden dan wordt Niet verbonden aangegeven.

Serienummer Weergave van hetserienummer van het gereedschap.
Is er geen gereedschap verbonden dan wordt Nietverbonden aangegeven.

Firmware-versie Weergave van de software-versie van het gereedschap.
Is er geen gereedschap verbonden dan wordt Nietverbonden aangegeven.

Overbrengverhouding Weergave van de overbrengingsverhouding van hetgereedschap. De
waarde is in het gereedschap geconfigureerd en kan nietworden gewijzigd.
Is er geen gereedschap verbonden dan wordt Nietverbonden aangegeven.

Tool-naam Invoerveld voor een door de gebruiker gedefinieerde benaming die aan het
gereedschap toegewezen wordt. Er zijn max. 32 tekens beschikbaar.

Opmerking In hetinvoerveld kunnen extraopmerkingen worden ingevoerd, die op het
gereedschap wordenopgeslagen. Er zijn max. 212 tekens beschikbaar.

3.2.2 Algemene instellingen

In hetveld Algemene instellingen kunnen instellingen voor hetgedrag van hetgereedschap tijdenseen
schroefverbinding worden ondernomen.

Algemene instellingen
Actieve draairichting LI Vooruit Achteruit
Ramp Ramp 1 Ramp 2
Functielicht (A1 Donker Uit
Statuslicht (it 18 Donker Uit
Zoermer LELE Uit
Rem Aan WV
Achteruit OK/NOK-weergave  JRELE Uit

Afb. 3-3: Algemene instellingen — Aanzicht van de standaard instellingen

8 P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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e Beide: Vooruit-programma-instellingen en Achteruit-programma-
instellingen zijn geactiveerd.

e Vooruit: Vooruit-programma-instellingen zijn geactiveerd. De
draairichtingomschakelaar op hetgereedschap heeftgeen uitwerking.

e Achteruit: Achteruit-programma-instellingen zijn geactiveerd. De
draairichtingomschakelaar op hetgereedschap heeft geen uitwerking.

Parameter Beschrijving

Actieve draairichting Instelling van welk programmawordt gebruikt.

Ramp Instelling metwelke versnellingde motor hetgeparametreerde toerental
bereikt.

e Normaal: Het maximale toerental is naca. 200 ms bereikt.
e Ramp 1: Het maximale toerental isnaca. 0,5 s bereikt.
e Ramp 2: Het maximale toerental isnaca. 1 s bereikt.

Functielicht Instelling voor de lichtsterkte van hetfunctielicht.
e Licht: Het functielichtbrandthelder.
o Donker: Het functielicht brandt zwak.
e Uit: Het functielichtis uitgeschakeld.
Statuslicht Instelling voor de lichtsterkte van het statuslicht.
e Licht: Het statuslichtbrandthelder.
o Donker: Het statuslicht brandt zwak.
e  Uit: Het statuslichtis uitgeschakeld.
Zoemer De zoemer geeft een akoestisch signaal voor de statusweergave. De
zoemer kan worden in- of uitgeschakeld.
Rem Instelling van het motorgedrag.
e Aan: Zodrade startschakelaar wordtlosgelaten, remtde motor
onmiddellijk.
e Uit: Zodrade startschakelaar wordtlosgelaten, remtde motor langzaam
af totdat hij tot stilstand komt.
Achteruit OK/NOK- Weergave van de resultaten voor Achteruit-programma-instellingen:
weergave e Als het Aanhaalniveau actief is, wordthet resultaat net als de Vooruit-
programma-instellingen bewaakt.
e Als het Aanhaalniveau is gedeactiveerd, wordtzijn resultaatvia deze
instelling vastgelegd:
- Aan: Het resultaat wordtvia de statusweergave aangegeven. Het is
altijd NOK (nietin orde).
- Uit: Het resultaat wordtnietaangegeven. Het is altijd OK (in orde).
Statusweergave
De kleur en duur van de LED-weergave geven de status van de schroefverbinding en hetgereedschap
aan.
Statuslicht Functielicht Zoemtoon Betekenis
. . — Schroefresultaat OK
15s 3s
. . ) Schroefresultaat NOK
15s 3s
. . ) Herstartvertraging
1s 1s
. . J\ Bescherming tegen dubbele
1s 1s treffers
- ®:s _ Functielichtis door
startschakelaar geactiveerd
Na loslaten

Apex Tool Group

startschakelaar
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Statuslicht Functielicht Zoemtoon Betekenis

o0 - O )_J\ Cycli OK (totale
15 s 3s schroefresultaat)
Q0 - [ J\_ Jﬂ Cycli NOK (totale
15 s 3s schroefresultaat)

Toteinde gebeurtenis

Toteinde gebeurtenis

S

Gereedschap is oververhit

Toteinde gebeurtenis

Onderhoudssignaal

Toteinde gebeurtenis

Toteinde gebeurtenis

Accuspanning zwak

Toteinde gebeurtenis

Toteinde gebeurtenis

;-2

Algemene fout

Verklaring

Symbool

Betekenis

Groene LED brandt

Blauwe LED brandt

Rode LED brandt

Zoemtoon iste horen

1100 e

Pauze

Uitgebreide instellingen

In hetveld Uitgebreide instellingenUitgebreide instelingen kunnen instellingen voor hetgedragvan de
koppelingworden ondernomen.

Uitgebreide instellingen

Batch-verwerking Actf 3 .
Timeout 4 s
Herstartvertraging 200 S ms

Dubbele klap bescherming

[] acxr 0 ms

Afb. 3-4: Uitgebreide instellingenUitgebreide instellingen

Parameter Beschrijving Waardeberei
k
Batch-verwerking Is het vakje aangevinktdan kunnen er meerdere 0 - 65535
schroefverbindingen gezamenlijk worden beoordeeld.
Het getal geeft aan hoeveel schroefverbindingentoteen
batch behoren.
De time-outgeeft de totale tijd aan van de batch- 0s—-32000 s

verwerking. Hij start met de eerste schroefverbinding. Als
nietalle schroefverbindingen van een batch binnen de
time-out worden voltooid, wordt de batch -verwerking
geannuleerd en een NOK-resultaat uitgegeven.

Is 0 s geparametreerd dan is de time-out gedeactiveerd.

P2570PM | 2022-07
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Parameter

Herstartvertraging

Bediening

Beschrijving Waardeberei
k
Tijd in millisecondentussen hetactiveren van de Oms —

koppeling en de start van een nieuwe schroefverbinding. | 32 000 ms
Op deze manier kan worden voorkomen datdoor een

perongeluk activeren van de startschakelaar een

ongewenste schroefverbinding metongeldig resultaat

wordtgeactiveerd.
Bescherming tegen dubbele |Is de Bescherming tegen dubbele treffers geactiveerd Oms —
treffers dan kan een tijd in milliseconden worden vastgelegd. 32 000 ms

pd

Wordtbinnen dezetijd de koppeling opnieuw
geactiveerd, dan wordteen NOK-fout uitgegeven. Op
deze manier worden bouten herkend diereeds
aangehaald zijn.

Wanneer er geen overbrengingsverhoudingis geparametreerd, kunnen er geen gegevens op het
gereedschap wordenopgeslagen. In datgeval wordtnahet verbinden een waarschuwingsmelding
aangegeven en moet het gereedschap naar een Sales & Service Center worden gestuurd, zie achterzijde.

3.24 Gereedschapsacties

In hetveld Gereedschapacties kan een verbindingwordenopgebouwd en kunnengegevens tussen de
PC-software en hetgereedschap worden uitgewisseld.

Gereedschapacties

Aansluiten c x
Pregrammering * &
Gegevens =] o }% 2

Afb. 3-5: Gereedschapacties

Button

o

Q

Apex Tool Group

Beschrijving

Via een seriéle interface een verbinding tussen de PC-software en het
gereedschap totstand brengen.

(]
Verbinding met USB-interface
Aansluiting | COMS (CellClutch) v e
Instellingen lezen
=

Afb. 3-6: Verbinding met USB-interface

e Aansluiting: In hetdrop-down-menuworden alle verbonden gereedschappen
van de serie CellClutch aangegeven. De COM-portkiezen waarop het
gereedschap is aangesloten.

e Instellingen lezen: Als het vakje is aangevinkt, worden d einstellingen op het

gereedschap automatisch in de gebruikersinterface aangegeven, nadat een
verbindingtotstand gebrachtis. Als hetvakje nietis aangevinkt, blijven de
actuele instellingen in de gebruikersinterface behouden.

Brengtde actuele verbinding met het gereedschap opnieuw tot stand. Bestaat er
momenteel geen verbindingdan wordt de laatsttot stand gebrachte verbinding
weer opgebouwd. Ditwordtaanbevolen indien er problemen bij de communicatie
met het gereedschap zijn opgetreden.

Verbinding methet gereedschap wordtonderbroken.

De instellingen worden uithetverbonden gereedschap uitgelezen en in de
gebruikersinterface aangegeven.

P2570PM | 2022-07 11
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De in de gebruikersinterface aangegeven instellingen op hetverbonden
& gereedschap schrijven.

Om de firmware op het gereedschap te actualiseren, Zie hoofdstuk 3.4 Firmware-
update uitvoeren, pagina 16.

Schroefresultaten van hetgereedschap downloaden. De schroefresultaten
E worden als *. tsv, *. csvof *. x1sx-bestand opgeslagen.

Een bestandsformatkiezen, op <OK> drukken en een geheugenplaats

selecteren.

Als het vakje Van gereedschap wissen is aangevinkt, worden de
schroefresultaten van hetgereedschap gewistzodrahetbestand gedownload is.
Na hetdownloaden van hetbestand wordt een dialoogvoor hetcontrolerenvan
de gegevensrecords aangegeven.

G

Schroefresultaten downloaden E

Bestandsfrm | Excel-calculatietabel (dsx) ~

[ cereedschap wissen

Afb. 3-7: Schroefresultaten downloaden

Het bestand bevat een tabel met volgende kolommen:
Kolom Betekenis

Schroefverb. |Doorlopende nummervan de schroefverbindingen.
teller Er wordtgeen nummer aangegeven als er een interne storingis
opgetreden, zonder dat er een schroefverbindingis uitgevoerd.

Max. toerental | Maximale toerental van de opnemer.

[1/min] Wanneer het gereedschap tot het geparametreerde toerental
versnelt, kan de bout doordraaien. Omdiereden kan het
voorkomen dat het maximale toerental hetgeparametreerde
toerental overschrijdt.

Als linksomis geschroefd, is hettoerental negatief.

OK/NOK Volgende entries zijn mogelijk:

e OK: Schroefresultaatvan een enkele schroefverbindingis
inorde.

e NOK: Schroefresultaat van een enkele schroefverbinding is
nietin orde.

e Batch OK: Totale resultaat van de Batch-verwerking isin
orde.

e Batch NOK: Totaleresultaat van de Batch-verwerking is
nietin orde.

e Batch-time-out: Batch-verwerking is geannuleerd omdatde
time-outis verlopen.

e Erwordtgeen entry aangegeven als er een interne storing
isopgetreden, zonder dater een schroefverbinding is
uitgevoerd.

Foutcode Opgavevan de opgetreden fout, Zie hoofdstuk 4.1
Storingscodes, pagina 17.

Foutbeschrijvi | Foutmelding, Zie hoofdstuk 4.1 Storingscodes, pagina 17.
ng
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Button Beschrijving

Weergave van detechnische gegevens van hetgereedschap.

ﬂ © CellClutch - Catalogusdata % ‘
Catalogusdata o |
Model CLBA4O3 O
Configuratie Hoek [ |
Gereedschapiype Niet-Wifi (3 |
Aandrijing Vierkant 3/8" |
Minimaal toerental 19 rmin |
Maximaal toerental 190 0 1/min
Minimaal drasimoment 151 Nm
Maximaal drasimoment 410 Nm
Gewicht 183 kg
Lengte 5130 mm
Asafstand 185 mm
Haogte 760 mm

Afb. 3-8: Mapgegevens

Weergave van de onderhoudsinformatie van hetgereedschap.

* e Onderhoudsdatum: Datum van het laatste onderhoud.

e Totaal aantal schroefverbindingen: Zodrade startschakelaar wordt gedrukt,
wordthetaantal verhoogd.

e Totaal aantal activaties van de koppeling: Zodrade koppeling geactiveerd
wordt, wordt hetaantal verhoogd.

e Aantal schroefverbindingen bij laatste onderhoud: Aantal
schroefverbindingen dathet gereedschap bij hetlaatste onderhoud had.

e Aantal onderhoudsbeurten: Aantal maal dat het gereedschap totnuis
geservicet.

e Onderhoudsaanwijzing (aantal schroefverbind.): Aantal schroefverbindingen
waarna de onderhoudsinstructie voor hetvolgende onderhoud moetworden
aangegeven. Waardebereik: 0 — 1,25 miljoen

e Kalibratie-aanwijzing (koppelingactivaties): Aantal schroefverbindingen
waarna de waarschuwingsinstructie voor de volgende kalibratie van de
koppelingmoetworden aangegeven. Waardebereik: 0 — 250 000.

Grafische weergave van de in de programma-instellingen vooruiten achteruit
E geparametreerde schroefniveaus. De balken symboliseren de snelheid per
niveau. Onder de balken worden hetniveau en de gekozen conditie aangegeven.
In de tabel naastde grafiek staan alle parameters opgesomd.

e
Programma-instellingsdiagram Ll

Vooruit programma ™ Tosrental  Hoskiduur
i

&0

450 fmin

250 jmin.

Mivens 5 280 /min 0"

Ha koppe. 250 i 0

Navesu 1

Mivemu 2

Afb. 3-9: Programma-instellingsdiagram

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 13
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Programma-instellingen

In de velden Vooruit-programma-instellingen en Achteruit-programma-instellingen kunnen instellingenvoor
maximaal zeven niveaus van een schroefproces worden geparametreerd.

De niveaus 1 t/m 5 dienen voor hetvooraanhalen van de bout. Ze kunnen naar keuze worden geactiveerd.
Het Aanhaalniveau activeert de koppeling en is in de Vooruit-programma-instellingen altijd ingesteld. In
geval het gereedschap scheefis gaan staan, kan met de optie Niv. na activeren van de koppeling het
gereedschap van de boutworden verwijderd zonder datde boutlos komt.
In de Achteruit-programma-instellingen is niveau 1l standaard geactiveerd maar kan echter worden

gedeactiveerd.

Een verlaging van hettoerental kan een reductie van het maximale aanhaalmomentveroorzaken.

W Niveau 1
Draaiing Rechts q () Toerental 189 + 1/min
Voorwaarde Hoek [T (") Duur 30000 5 ms

Afb. 3-10: Voorbeeld niveau 1

Vooraanhaalniveaus 1t/m 5 en Niv. na activeren van de koppeling

Parameter

Niveau

Draaiing

Toerental

Voorwaarde

Hoek/Duur

Aanhaalniveau
Parameter

Aanhaalniveau

Draaiing

Toerental

Beschrijving

Het vakje biedt de mogelijkheid de niveaus afzonderlijk
te activeren ofte deactiveren. Is een niveau
gedeactiveerd dan worden de instelmogelijkheden
verborgen.

Gereedschap-draairichting van hetniveauinstellen.

Toerental van het niveauinstellen. Hetinstelbare bereik
hangtaf van de gereedschapsconfiguratie.

Afhankelijk van deinstellingwordtde hoek ofde
tijdsduur bewaakt.

Afhankelijk van de geselecteerde conditie kan een
waarde voor de hoek ofdetijdsduur worden ingesteld.
Als deingestelde waarde is bereikt, is het niveau
beéindigd en wordthetvolgende niveau begonnen.

Beschrijving

In de Vooruit-programma-instellingen is het Aanhaalniveau
altijd geactiveerd.

Gereedschap-draairichting van hetniveau instellen.

e Vooruit-programma-instellingen: Aanhaalniveau wordt
altijd met de klok mee (rechtsom) uitgevoerd.

e Achteruit-programma-instellingen: Aanhaalniveau
wordtaltijd tegen de klok in (linksom) uitgevoerd.

Toerental van het niveau instellen. Hetinstelbare bereik
hangtaf van de gereedschapsconfiguratie.
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k

Actieflinactief

Rechts/links
Zie
mapgegevens

Hoek/duur

Hoek:
30° — 65 535°

Duur:
50 ms —
32 000 ms

Waardebereik
Actf

Vooruit-
programma-
instellingen:
Rechts
Achteruit-
programma-
instellingen:
Links

Zie
mapgegevens.
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3.2.6

3.3

Parameter

Begrenzing

Hoek/Duur

Menubalk

Bediening

Beschrijving Waardebereik

Instelmogelijkheid van de uitschakelconditie. Afhankelijk Hoek/duur
van de instelling wordt de hoek of de tijdsduur bewaakt.

Afhankelijk van de geselecteerde begrenzing kan een Hoek:
waarde voorde hoek ofdetijdsduur worden ingesteld. 30° — 65 535°
Wordtde koppeling niet bij bereiken van deze waarde
geactiveerd, dan wordtde schroefverbinding geannuleerd. | pyur:

50 ms —

32 000 ms

In de menubalk kan aanvullende informatie worden aangegeven en instellingen worden ondernomen.

Menu

bestand

bewerken

gereedschap

taal

help

Instellingen wijzigen

Beschrijving

e Openen...Openteen *.ccl-bestand.De in ditbestand
geparametreerde instellingen worden in de gebruikersinterface
aangegeven.

e Opslaan onder...: De geparametreerde instellingenineen *. cci-
bestand opslaan.

e Instellingen:

- Automatisch verbinden bij hetstarten: Als het vakjeis aangevinkt,
wordtbij het starten van de software geprobeerd een verbinding
met het laatst verbonden gereedschap totstand te brengen.

- Instellingen lezen naautomatisch verbinden: Is hetvakje
aangevinktdan wordtnade automatische verbinding geprobeerd
de gegevens van hetgereedschap uittelezen.

- Eenhedensysteem: Keuze van de eenheid waarin de
mapgegevens worden aangegeven.

e Beéindigen: Sluitde software.

e Ongedaan maken: Een tevoren doorgevoerde wijziging wordtongedaan
gemaakt.

e Herstellen: Een tevoren ongedaan gemaakte wijziging wordt weer
hersteld.

Het menu bevat dezelfde functies als hetveld Gereedschapacties, Zie
hoofdstuk 3.2.4 Gereedschapsacties, pagina 11.

Taalkeuze van de gebruikersinterface. Bij het starten van de software wordt
de taal aangegeven waarop hetbesturingssysteemvan de PC/laptop is
ingesteld. Wordtde taal van hetbesturingssysteemnietdoor de software
ondersteund, dan wordt Engels aangegeven.

De software ondersteund volgendetalen:

e Engels
e Duits

e Log-mapopenen....Opentde map waarin alle logbestanden worden
opgeslagen. Zolang de software geopendis, worden regelmatig
logbestanden opgeslagen. Deze bevatten protocolmeldingen die voor
de analyse van mogelijke storingen dienen. Er worden maximaal tien
logbestanden opgeslagen. Steeds het oudste bestand wordt
overschreven. Hetbestand cellclutch. latest.logbevatde
actuele meldingen.

e Actuele logbestandenopenen...: Openthetlaatstopgeslagen
logbestand.

e Open-Source-licenties: Overzichtvan alle in de software gebruikte
open-source-licenties.

e Info: Weergave van extra informatie over de software.

Instellingen wijzigen en op het gereedschap schrijven
1. Gereedschap viaeen seriéleinterface met de laptop/PC verbinden.
» Indekopregelenin hetveld Productinformatie wordthetaangesloten gereedschap aangegeven.

Apex Tool Group
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Bediening

2. Instellingen in de PC-software ondernemen.
» Gewijzigdeinstellingen worden meteen oranje sterretje gemarkeerd.
» De geselecteerde opties staan donkergrijs weergegeven. De opties die nietgeselecteerd zijn,
worden lichtgrijs weergegeven.
3. Omde instellingenop hetgereedschap te schrijven, onder Gereedschapacties & kiezen.

» De overdrachtophetgereedschapis succesvolzodrade voortgangsbalk 100% aangeeft en alle
processtappen een groene vink hebben.

c - nstellingen voc ¢ |

. Instellingen voor gereedschap schrijven -?ﬂ

100%
(@ Actuele algemene en uitgebreide instellingen lezen.
(@ Nieuwe algemene en uitgebreide instellingen versturen.
| (@) Verifieren dat nieuwe algemene en uitgebreide instellingen zijn ingesteld.
| (@) Actuele programma-instellingen lezen.
(@) Nieuwe programma-instellingen versturen.

(D) verifigren of de nieuwe programma-instellingen zijn ingesteld.

Afb. 3-11: Gegevens zijn succesvol op het gereedschap geschreven

3.4 Firmware-update uitvoeren
De firmware isin het installatiepakket Tnstaller X. Y. Zvan de PC-software inbegrepen.

Firmware-update op het gereedschap uitvoeren

1. De startschakelaar op hetgereedschap gedrukthouden en hetgereedschap viaeen micro -B USB-
kabel met de PC/laptop verbinden.
» Het gereedschap bevindtzich dan in de update-modus.

2. De PC-software cellClutch startenen op ¥ drukken.

» De firmware-updateis voltooid wanneer de voortgangsbalk 100% heeft bereikt.
3. Omnade firmware-update het gereedschap weer te kunnen programmeren de micro -B USB-kabel
eruit trekken en er weer in steken, zonder de startschakelaar te drukken.
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Storingzoeken

4 Storingzoeken

4.1 Storingscodes

De code geeftin het resultaatbestand de oorzaak van de uitschakeling aan. De foutmeldingenworden
directin de PC-software aangegeven.

code Foutmelding Mogelijke oorzaak Maatregelen

1 Koppeling geactiveerdin De schroefverbindingis nietin | » Schroefverbinding
niveaul van het vooruit- orde. controlerenen zo nodig
programma. e Schroefdraad vertoont herhalen.

2 Koppeling geactiveerd in gebreken. » Gereedschap controleren.

niveau 2 van het vooruit- ¢ Boutis scheefaangezet.
programma. e Koppelingis defect.

3 Koppeling geactiveerdin
niveau 3 van het vooruit-
programma.

4 Koppeling geactiveerdin
niveau4 van het vooruit-
programma.

5 Koppeling geactiveerdin
niveau5 van het vooruit-
programma.

7 Koppeling geactiveerdin na-
koppeling-niveau van het
vooruit-programma.

8 Koppeling geactiveerdin
niveau 1 van het achteruit-
programma.

9 Koppeling geactiveerdin
niveau 2 van het achteruit-
programma.

10 Koppeling geactiveerdin
niveau 3 van het achteruit-
programma.

11 Koppeling geactiveerdin
niveau4 van het achteruit-
programma.

12 Koppeling geactiveerdin
niveau5 van het achteruit-
programma.

14 Koppeling geactiveerdin na-
koppeling-niveau van het
achteruit-programma.

100 Fout bijde initialisatievan de |Internefout. » Contactopnemen met
hardware of de parameter. een Sales & Service
Center.
101 Controlesomvan de Interne fout. » Contactopnemen met
parameters in RAM of een Sales & Service
EEPROM is ongeldig. Center.
102 Stack is overgelopen. Interne fout. » Contactopnemen met
een Sales & Service
Center.
103 De software heeft een Interne fout. » Contactopnemen met
onverwachte toestand bereikt. een Sales & Service
Center.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 17
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code

104

105

150

200

201

202

210

211

212

250

252

260

262

332

Foutmelding

Een algemene
berekeningsfoutis
opgetreden.

De typecoderingvan de
hardware is niet bekend.

Er is een overloop inde
ontvangstbuffer opgetreden.

Vermogensniveautemperatuur
te hoog (>75°C).

Vermogensniveautemperatuur
te laag (<-10°C).

Vermogensniveautemperatuur
kritisch hoog (>70°C).

Motortemperatuur te hoog
(boven de geparametreerde
waarde, standaard 90°C).

Motortemperatuur te laag
(onder de geparametreerde
waarde, standaard -10°C).

Motortemperatuur kritisch
hoog (10°C Low foutgrens).

1%t van de servo is bij 100%
(stroomistotnominale stroom
begrensd).

I’t van de servo ligt bij 80%.

I’t van de motor ligt bij 100%
(stroomistotnominale stroom
begrensd).

I°t van de motor ligt bij 80%.

Mogelijke oorzaak

Interne fout.

Interne fout.

De communicatie is gestoord.
Bij de communicatie met het
gereedschap zijn de gegevens
te snel verstuurd en kunnen
nietworden verwerkt.

De gereedschapstemperatuur
iste hoog.

De gereedschapstemperatuur
iste laag.

De gereedschapstemperatuur
iste hoog.

Motortemperatuur is te hoog.

Motortemperatuur is te laag.

Gereedschapstemperatuur is
te hoog.

De schroefverbindingen
volgen elkaar te snel op.

De schroefverbindingen
volgen elkaar te snel op.

De schroefverbindingen
volgen elkaar te snel op.

De schroefverbindingen
volgen elkaar te snel op.

Motor is defect.
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Maatregelen

» Contactopnemen met
een Sales & Service
Center.

» Contactopnemen met
een Sales & Service
Center.

» USB-aansluiting
controleren.

» Gereedschap afkoelen.
De actuele
schroefverbinding kan
worden beéindigd, maar
er kan geen nieuwe
worden begonnen.

» Gereedschap verwarmen.
De actuele
schroefverbinding kan
worden beéindigd, maar
er kan geen nieuwe
worden begonnen.

» Gereedschap afkoelen.
De actuele
schroefverbinding kan
worden beéindigd, maar
er kan geen nieuwe
worden begonnen.

» Gereedschap afkoelen.
De actuele
schroefverbinding kan
worden beéindigd, maar
er kan geen nieuwe
worden begonnen.

» Gereedschap verwarmen.
De actuele
schroefverbinding kan
worden beéindigd, maar
er kan geen nieuwe
worden begonnen.

» Gereedschap laten
afkoelen. De actuele
schroefverbinding kan
worden beéindigd, maar
er kan geen nieuwe
worden begonnen.

» De pauze tussen de
schroefverbindingen
verlengen.

» De pauze tussen de
schroefverbindingen
verlengen.

» De pauze tussen de
schroefverbindingen
verlengen.

» De pauze tussen de
schroefverbindingen
verlengen.
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code Foutmelding
Onderspanning,
overtemperatuur, logicafout
(hall-sensoren).

350 Te hogespanningaccu
(>25V).

351 Onderspanningaccu (onder
het geparametreerde niveau,
standaard 13,5V).

352 Waarschuwing onderspanning
accu (onder het
geparametreerde niveau,
standaard 13,5V).

360 Kortsluitingsfout.

361 Fout stroom-offset.

410 De motor stopte nietbinnen
de verwachte tijd.

490 De geparametreerde
stroomoverlastis bereikt.

491 Het motortoerental is van
4000/min tot onder de
3500/min gedaald.

600 Een volgendecyclus begon
binnen korte tijd.

610 Tijd te korttothet activeren
van de koppeling.

65534 Onbekende fout.

4.2 Gereedschap

Probleem

Gereedschap startniet.

Apex Tool Group

Mogelijke oorzaak

Toerental is niet
geparametreerd.

Mogelijke oorzaak

Hoekgeveris defect.

Accu is defect.

Accuis niet volledig
opgeladen.

Accu is niet volledig
opgeladen.

Motor is defect.

Kortsluiting in de kabel tussen
twee fasen oftussen fase en
scherm.

Isolatievan de
motorfaseaansluitingen.

Servo is defect.

Storing in de kalibratie van de
stroommeting.

Motor is defect.

Hoekgeveris defect.

Gereedschap is onjuist
bemeten.

Accu is niet volledig
opgeladen.

De startschakelaar is te snel
opnieuw gedrukt.

Er is geprobeerd een
aangehaalde boutopnieuw
aan te halen.

Het aanhaalmomentvoor het
aanhalen van een bout is te
vroeg overschreden.

De geparametreerdetijd voor
de bescherming tegen
dubbele treffers is te groot.

Onbekendefoutin de
firmware.

Maatregelen
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Maatregelen

» Gereedschap voor
reparatie aan een Sales
Service Center sturen.

» Accuvervangen.

» Volledig geladenaccu
gebruiken.

» Volledig geladenaccu
gebruiken.

» Gereedschap voor
reparatie aan een Sales
Service Center sturen.

» Gereedschap voor
reparatie aan een Sales
Service Center sturen.

» Gereedschap voor
reparatie aan een Sales
Service Center sturen.

» Gereedschap voor
reparatie aan een Sales
Service Center sturen.

» Een vollediggeladen
accu gebruiken.

» Pauze tussende
schroefverbindingen
verlengen.

» Bij Herstartvertraging de
minimaletijd tussen de
schroefverbindingen
reduceren.

» Schroefverbinding
controleren.

» Schroefverbinding
controleren.

» Bij Bescherming tegen
dubbele treffers de
minimaletijd voor het
opnieuw activeren van d
koppelingreduceren.

» Firmware actualiseren.

» Toerental voor alle actieve niveaus
parametreren.

&

&

&

&

&

e
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Probleem

Gereedschap wordtniet
herkend.

Gereedschap startin
richting rechtsom, echter
nietlinksom.

Gereedschap start niet bij
geactiveerde draairichting
linksom.

Gereedschap schakelt
voortijdig uit.

Gereedschap wijzigthet
toerental niet.

Status-/functielichtis niet
actief.

Stationair toerental wordt
niet bereikt.

Verwachte aantal
schroefverbindingenvan
een acculading wordtniet
bereikt.

Statuslichtknippert, Zie
hoofdstuk Statusweergave,
pagina 9.

20

Mogelijke oorzaak

Gereedschaptemperatuur
iste hoog.

Accuspanning is te laag.

Software is nietcorrect.

Verbinding met PC/laptop
is niet aanwezig.

Gereedschap is defect.

Er is geen draairichting
linksom geparametreerd.

Parameter voortoerenta in
de draairichting linksomis
op 0 ¥min ingesteld.

Bediener laat
startschakelaar los,
voordatde besturing het
gereedschap uitschakelt.

De bewakingstijd
overschrijdtde standaard
tijd van 30 seconden.

Toerental isin alle niveaus
gelijk.

Gedeactiveerd door
parameterinstelling.

Accuspanning is te laag.

Accu is niet volledig
opgeladen.

Tijdens hetschroevenis
een hoog aanhaalmoment
nodig, bijv. voor gecoate
bouten.

Accu heeft te veel laadcycli
ondergaan.

Hoekgever is defect.
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Maatregelen

» Gereedschap laten afkoelen.

Accu vervangen.

PC-software cCellclutchcontroleren.

PC-driver controleren.

»

4

» USB-kabel controleren.
4

» Gereedschap vervangen.
4

Draairichting linksom parametreren: In de
PC-software CellClutch bij devooruit-
en achteruit-programma-instellingen de
Draaiing op Achteruit zetten en de
Toerental parametreren.

i

Is bij Actieve draairichting de
instelling Vooruit gekozen dan
heeft de draairichting linksom
vande
draairichtingomschakelaar
geen functie.

» Toerental draairichtinglinksom
parametreren: In de PC-software
CellClutch bij devooruit- en achteruit-
programma-instellingen de Toerental en
Draaiing parametreren.

» Zorgervoordatdebedienerde
startschakelaar gedurende de gehele
sequentieingedrukthoudt.

» Bewakingstijd verlengen.

» Stel zeker dat het toerental in alle niveaus
correctis.

» Functielichtactiveren:In de PC-software
CellClutch bij Functielicht deinstelling
Licht of Donker kiezen.

» Statuslichtactiveren:In de PC-software
CellClutch bij Statuslicht deinstelling
Licht of Donker kiezen.

» Volledig geladen accugebruiken.

» Volledig geladen accugebruiken.

Is een hoog aanhaalmoment gedurende een
langeretijd nodig, bijv, voor meerdere
omwentelingen, dan wordt hetaantal
schroefverbindingen op één acculading
significantgereduceerd.

Na 800 laadcycliis de capaciteit met ca. 60%
gereduceerd.

» Nieuwe accu gebruiken.

» Startschakelaar drukken. Als het statuslicht
nog steeds knippert, hetgereedschapvoor
reparatie aan een Sales & Service Center
sturen.
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Probleem Mogelijke oorzaak Maatregelen

Gereedschaptemperatuur | » Gereedschap laten afkoelen. De actuele

iste hoog. schroefverbinding kan worden beéindigd,
maar er kan geen nieuwe worden
begonnen.

Accuspanning is telaag. » Accuvervangen.

Waarschuwing datde » Het gereedschap voor onderhoud aan een

volgende onderhoudsbeurt Sales & Service Center sturen.

aanstaandeis.

4.3 Software
Probleem Mogelijke oorzaak Maatregelen
Firmware-update start niet. | Gereedschap bevindtzich |» De USB-verbindinglosnemen en het
De melding 0 Device(s) nietin update-modus. gereedschap met gedrukte startschakelaar
found. Sluit uw DFU- opnieuw aansluiten.
apparaat aan! verschijnt.
Het gereedschapisvia USB-drivers zijn niet » Het installatiebestand opnieuw uitvoeren
USB aangesloten en de geinstalleerd. en deinstallatie van de USB-driver
PC-software kan toch geen selecteren.

verbinding opbouwen. Het gereedschap bevindt | » De USB-verbindinglosnemen en het

zich in de update-modus. gereedschap opnieuw verbinden zonder
de startschakelaar gedruktte houden.

Bij een USB-verbinding Gereedschap heefteen 1. USB-verbinding losnemen en het
wordtdeverbindingnaar |ongeldig antwoord gereedschap opnieuw aansluiten.
het gereedschap verstuurd. 2. Op & drukken.
onderbroken.
Gegevenspakketten gingen | » USB-kabel vervangen.
verloren.
Instellingen kunnen nietop | Er ligt minstens één » Toerentalwaarden controleren.
het gereedschap toerentalwaarde buiten het
overgedragen worden. toegestane bereik.
Op het gereedschapiser |P» Het gereedschap naareen Sales &
geen Service Center sturen, zie achterzijde.
overbrengingsverhouding
geparametreerd.
Gereedschapsinstellingen |Op het gereedschapiser |P» Het gereedschap naareen Sales &
kunnen nietworden geen Service Center sturen, zie achterzijde.
uitgelezen. overbrengingsverhouding
geparametreerd.
In hetveld Op het gereedschapiser |» Het gereedschap naareen Sales &
Productinformatie wordt geen modelnummer Service Center sturen, zie achterzijde.
Niet beschikbaar opgeslagen.
aangegeven.

Op het gereedschapiser
geen serienummer
opgeslagen.
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