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Per ulteriori informazioni sui prodotti, consultare il nostro sito Internet all’indirizzo www.clecoTools.com
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Informazioni sul presente documento

1 Informazioni sul presente documento

Il presente documento e destinato atecnici specializzati in installazione e manutenzione (amministratori,
manutentori, addetti all’assistenza, gestori).
Il documento contiene informazioni:

e perun utilizzo corretto e sicuro.
e sullefunzioni.
o sullaparametrizzazione del software: CLPC100-1.2

La versione originale del presente documento e redattain tedesco.

Documenti di approfondimento

Numero Documento
P2547BA Manuale d'uso — CLBA & CLBP Utensile EC a batteria

Grafie utilizzate nel testo

Corsivo Identificaopzioni di menu(ad es. diagnosi), campi d’inserimento, caselle di spunta,
campidiopzioneo percorsi.

> Identificalaselezionediun’opzionedi menu, ad es. File > Stampa.

<.> Identificainterruttori, pulsanti o tasti di unatastiera esterna, ad es. <F5>.

Courier Identificanomidifile,ad es. setup. exe.

. Identificaelenchi, livello 1.

- Identificaelenchi, livello 2.

a) Identificaopzioni

b)

> Identificarisultati.

1. (..) Indicaunasequenza difasi operative.
2.(..)

| 2 Identificaunasingolafase operativa.

4 P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Messa in funzione

2.1 Requisiti
e Sistema operativo: Windows 10, 64 Bit
e Risoluzioneschermo: 1280 x 768 o superiore
2.2 Installazione
Installazione del software
1. Scaricare il pacchetto d'installazione Installer X.Y. Zdalsito:
https://software.apextoolgroup.com/current-software-packages/cellc lutch/
2. Lanciareilfile d'installazione Cel1Clutch-X.Y. Z.exe eseguireleindicazioniper l'installazione.
L] Poiché Windows nonriconosce il produttore del software, viene visualizzato un messaggio di allertavirus
l Windows. Per avviare l'installazione, cliccare su Ulteriori informazioni e Eseguire comunque.
2.3 Collegamento utensile

Collegamento dell'utensile tramite USB al laptop/PC
1. Collegarel'utensile tramite un cavo USB Micro-Bcon il laptop/PC.

[ ——

Fig. 2-1: Rimozione batteria Fig. 2-2: Collegamento cavo USB Micro-B

2. Rilevarel'interfacciaseriale (porta COM) dell'utensile nel manager dispositividel laptop/PC.

'- Device Manager
File Action View Help
= @ E Hm ®

> ? Metwork adapters
v i Ports (COM & LPT)
Intel(R) Active Management Techneology - SOL (COM3)
|'g USB Serial Ports (COMT) |
» [ Print queues

Fig. 2-3: Manager dispositivi

3. Avviareil softwareper PC CellClutch.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 5
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© coms- cellcueh

File Elaborare Utensile Lingua Guida

Impostazioni generali

Angolare. ® Durata

I— - |

1000 3

Informazioni sul prodotto di di
[Modello CLBA403
Gactsos @velocita + giifmin
CLSWI01-1.11-487-09c4783 Sep 15 2021 Mbueta 30000 & ms
121309 © >
o [ 5
o DEFAULT v serraggio
~ Ovelocita 189 4

> 1 Fasedopo sionamento delafrzone

> D1 Fasedopo sionamento delafrzone

Impostazioni avanzate

o Ao 3
Tmeot 4
0

aoppi [ ativo

Operazioni dell'utensile

Collegamento

-2 K]

x
brogrammarions & .
] %

Dati

|—

Fig. 2-4: Software per PC

4.

Sotto Operazioni dellutensile selezionare *= e nel menu a discesaselezionarelaporta COM. Det-

tagli wedere capitolo 3.2.4 Operazioni dellutensile, pagina 11.
Confermare I'immissione con <OK>.

P2570PM | 2022-07
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3 Utilizzo

Il software per PC CellcClutchviene utilizzato per parametrizzare gli utensili dellaserie CellClutch. E
possibile effettuare leimpostazioni dell'utensile, parametrizzare i processi diavvitatura, salvarei risultati
ed eseguire un aggiornamento del firmware.

3.1 Funzioni generali
Accensione utensile

» Per accendere l'utensile, premere l'interruttore Start.

Spegnimento utensile

Se sull'utensile non viene eseguitaalcunaazione per tre minuti, passaallo stato diriposo.

3.2 Menu e funzioni

L'interfaccia utente del software per PC € suddivisain tre colonne. Lacolonnadi sinistraviene utilizzata
perle impostazioni ele azionigenerali. Le altre due colonne sono utilizzate per programmare le imposta-
zionidel programma.

© coMs - CallClutch - ®
File Elaborare Utensile Lingua Guida
Informazioni sul prodotto Impostazioni programma di avanzamento Impostazioni programma di arretramento
Modello CLBA4O3 [ [>0O Feset I Fase 1
N. serie GGC1503 B [>0O Fese2 J|||Rotaziane Destra ﬁ (@ Velocita 189 3 giri/min
Versione firmware  CLSW101-1.1.1-487-9c4783 Sep 15 2021 (13 [> 0O Fase3 I||\condizione [ Angolare [ENERE (% Durata 30000 % ms
Rapporto ingranaggi 121,300 (03 [> 0O Fases | w2
Nome utensile [>0 Feses s OO Fase3
Nota DEFAULT v Fase di serraggio W] et
R ~ (A Velocita 189 5 giifmin || [T Fase s
Impostazioni generali Limitazione Angolare (BN (1) Durata 1000 3 ms > ] Fase diserraggio
Direzione di rotazione attiva A | e > [0 Fese dopo l'azionamento della frizione > [0 Fase dopo l'azionamento della frizione

Rampa Rampa1 Rampa2
Luce di lavoro Scura OfF

Luce di stato Scura OfF

Buzzer di allarme H off

Freno H off

Visualizz. arretram. OK/NOK H Off

Impostazioni avanzate

Elaborazione lotto Attivo 3 :
Timeout 4 ts

Ritardo del riawio 00  ims

Protezions dai risultati doppi || Attivo 0 ms
Operazioni dell'utensile

Collegamento “ 2 X

Programmazione : X B

Dati B 0 X ==

Fig. 3-1: Interfaccia utente con impostazioni esemplificative

Di seguito vengono descritte le singole aree dell'interfaccia utente.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 7
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3.2.1 Informazioni sul prodotto

Nell'area Informazioni sul prodotto vengono visualizzare le indicazionisull'utensile.

Informazioni sul prodotto

Madello CLBEA403
N, serie GGC1503 @

Versione firmware CLSW101-1.1.1-487-f0c4783 Sep 15 2021
Rapporto ingranaggi 121300

Maome utensile

Nota DEFAULT
Fig. 3-2: Informazioni sul prodotto
Parametro Descrizione
Modello Visualizzazione del tipo di utensile.

Se non ecollegato alcun utensile, appare Non collegati.

N. serie Indicazione del numero di serie dell'utensile.
Se non ecollegato alcun utensile, appare Non collegati.

Versione firmware Visualizzazione dellaversione software dell'utensile.
Se non ecollegato alcun utensile, appare Non collegati.

Rapporto ingranaggi Indicazione del rapportoingranaggi dell'utensile. Il valore € configurato
nell'utensile enon puo essere modificato.
Se non ecollegato alcun utensile, appare Non collegati.

Nome utensile Campo diimmissione per un nome definito dall'utente che viene assegnato
all'utensile. Sono possibili finoa 32 caratteri.

Nota Nel campo diimmissione si possonoinserire ulteriori commenti che ver-
ranno salvati sull'utensile. Sono possibili fino a212 caratteri.

3.2.2 Impostazioni generali

Nell'area Impostazioni generali si possono effettuare impostazioni sul comportamento dell'utensile durante
un avvitamento.

Impostazioni generali

Direzicone di rotazione attiva Avanti  Indietro
Rampa Rampa 1 Rampa2
Luce di lavoro (& T=T-N Scura Off

Luce di stato [ T=T-N Scura Off

Buzzer di allarme m Off
Freno m Off

Visualizz, arretram. OK/NOK m Off

Fig. 3-3: Impostazioni generali — Vista delle impostazioni predefinite

8 P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Parametro

Direzionedirotazione at-
tiva

Rampa

Luce dilavoro
Luce di stato

Beeper

Freno

Visualizz. arretram.
OK/NOK

Indicatore di stato

Utilizzo

Descrizione
Impostazione del programma utilizzato.

e Entrambe: Impostazioni programma di avanzamento e Impostazioni
programma di arretramento sono attivate.

e Avanti: Impostazioni programma di avanzamento sono attivate. Il com-
mutatore del senso dirotazione sull'utensile non haalcun effetto.

e Indietro: Impostazioni programma di arretramento sono attivate. Il com-
mutatore del senso dirotazione sull'utensile non haalcun effetto.

Impostazione dell'accelerazione con cui il motoreraggiunge lavelocita para-
metrizzata.

e Normale: La velocitamassima vieneraggiuntadopo circa 200 ms.
e Rampa l: La velocitamassimavieneraggiuntadopocirca0,5s.
e Rampa2: La velocitamassimavieneraggiuntadopocircals.

Impostazione per laluminositadellalucedilavoro.

e Chiara: La luce dilavoro si accendeintensamente.
e Scura: Laluce dilavoro siaccende debolmente.
e Off: La luce dilavoro éspenta.

Impostazione perlaluminositadellaluce di stato.

e Chiara:La luce di stato si accendeintensamente.
e Scura: Laluce distato si accende debolmente.
e Off: La luce di stato & spenta.

Il cicalino emette un segnale acustico perindicare lo stato. ll cicalinopud es-
sere acceso o spento.

Impostazione del comportamento del motore.

e On:Non appenalinterruttore Start vienerilasciato, il motore frenaim-
mediatamente.

e Off: Non appenalinterruttore Start vienerilasciato, il motore frenalenta-
mente fino a fermarsi.

Visualizzazione del risultato per Impostazioni programma di arretramento:

e Se la Fase di serraggio € attiva, il risultato viene monitorato comele Im-
postazioni programma di avanzamento.

e Se laFase di serraggio é disattivata, il suo risultato viene stabilito tra-
mite questa impostazione:
- On:llrisultato viene visualizzato tramite l'indicazione di stato. E

sempre NOK.

- Off: Il risultato non viene visualizzato. E sempre OK.

Il coloreela durata di accensione dellindicatore a LED segnalano lo stato dell’avvitamento e dell’'utensile.

Luce di stato

15 sec

15 sec

1sec

1sec

Apex Tool Group

Luce di lavoro Suono Significato

O - Risultato di avvitamento OK

3 sec

. J\ Risultato di avvitamento NOK
3 sec

O ) Ritardo al riavvio

1sec

. J\ Protezione doppi azionamenti
1sec

@ s _ Luce di lavoro attivatadall’in-

oo . " terruttore diavvio
Dopoilrilasciodell’inter-

ruttore di avvio

P2570PM | 2022-07 9
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3.2.3
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Luce di stato

Luce di lavoro Suono Significato

o >0

Sequenziamento OK (intero ri-
sultato di avvitamento)

15 sec 3 sec

Q0 - [ J\ — Jﬂ Sequenziamento NOK (intero
risultato di avvitamento)

15 sec 3sec

Sino a fineevento

0-0- S

Sino a fine evento

L'utensile & surriscaldato

Sino a fineevento

Segnaledi manutenzione

Sino a fine evento

Tensione batteriabassa

Sino a fineevento

Sino afine evento
R

Sino a fine evento

Guasto generale

Legenda

Simbolo

Significato

LED verde acceso

LED blu acceso

LED rosso acceso

E udibileil cicalino

1100 e

Pausa

Impostazioni avanzate

Nell'area Impostazioni avanzate sipossono effettuare le impostazionisul comportamento dellafrizione.

Impostazioni avanzate
Elaborazione lotto Attivo 3 .
Timeout 4 ts
Ritardo del riawio 200 L ms
Protezione dai risultati doppi D Attiva 0 ms

Fig. 3-4: Impostazioni avanzate

Parametro

Descrizione

Gammadi
valori

Elaborazionelotto

Se la caselladi controllo e attivata, & possibile valutare
pitavvitamenti assieme. Il numero indica quanti avvita-
menti a vite appartengono aun lotto.

0 - 65535

Il timeout indicail tempo totale di elaborazione del lotto.
Parte con il primo avvitamento. Se non tutti gli avvita-
menti di un lotto vengono completati entro il timeout, I'e-
laborazione del lotto viene interrotta e viene emesso un
risultato NOK.

Se sono parametrizzati O s, il timeout e disattivato.

0s—-32000s

Ritardo del riavvio

Tempo in milliseconditral'azionamento dellafrizione e
I'inizio di un nuovo avvitamento. In questo modo si pud
evitare cheun'attivazione accidentale dell'interruttore
Start provochi un avvitamento indesiderato con un risul-
tato non valido.

Oms —
32 000 ms

P2570PM | 2022-07
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Parametro Descrizione Gammadi
valori

Protezionedairisultatidoppi |Se la Protezione dairisultatidoppié attivata, & possibile |0 ms —
definire un tempo in millisecondi. Sela frizione viene 32 000 ms
nuovamente attivata entro questo tempo, viene emesso
un errore NOK. In questo modo vengono riconosciute viti
giaserrate.

Se non e parametrizzato alcun rapporto ingranaggi, nessun dato puo essere salvato sull'utensile. In que-
sto caso,dopo il collegamento appare un messaggio di avvertimento e l'utensile deve essere inviato aun
Sales & Service Center, vedere retro.

pud

3.24 Operazioni dell'utensile

Nell'area Operazioni dellutensile € possibile stabilire un collegamento e scambiare dati tra il software per
PC e l'utensile.

Operazioni dell’'utensile

X

Ceollegamento

Pregrammazicne *
=]

Dati

- ]

® =

Fig. 3-5: Operazioni dellutensile

Pulsante Descrizione

Tramite un'interfacciaseriale stabilire un collegamento trail software per PC e |'u-

..J,"=. tensile.

[~
Collegamento con interfaccia USB o
Collegamento | COMS (CellClutch) v| &

Leggere le impostazioni

Fig. 3-6: Collegamento con interfaccia USB

e Collegamento: Nel menu a discesaappaionotutti gli utensili collegati della
serie CellClutch. Selezionare laporta COM a cui € collegato l'utensile.

e Leggereleimpostazioni: Sela caselladi controllo € attivata, le impostazioni
sull'utensile appaiono automaticamente nell'interfaccia utente dopo aver sta-
bilito un collegamento. Se la caselladi controllo é disattivata, nell'interfaccia
utente vengono mantenute le impostazioni correnti.

Ripristinal'attuale collegamento all'utensile. Se al momento non & presente alcun
collegamento, verraristabilito I'ultimo. Cio € consigliato se ci sono stati problemi
dicomunicazione conl'utensile.

Q

Il collegamento all'utensile viene interrotto.

Le impostazionivengono lette dall'utensile collegato e visualizzate n ell'interfaccia
utente.

Scrivere nell'utensile collegato le impostazioni visualizzate dall'interfaccia utente.

=+  le

Per aggiornareil firmware sull'utensile, wedere capitolo 3.4 Esecuzione aggiorna-
mento Firmware, pagina 16.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 11
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Descrizione

Scaricare dall'utensilei risultati di avvitatura. | risultati di avvitaturavengono sal-
vati comefile *. tsv, *.csvo *. x1sx.

Selezionare un formato di file, premere <OK> e selezionare unaposizionediar-
chiviazione.

Se la caselladi controllo Elimina dallutensile € attivata, i risultati di avvitaturaver-
ranno eliminati dall'utensile non appenail file verra scaricato.

Dopo aver scaricato il file, viene visualizzata una finestradi dialogo per il controllo
deirecord di dati.

e
Scaricare risultati di awvitatura E
Formato file | Tabella di caleolo Excel (xlsx) v

[ staccare darutensie

Annulla
Fig. 3-7: Scaricare risultati di avvitatura

Il fileinclude unatabella con le seguenti colonne:
Colonna Significato

Contatoreav- |Numero progressivodegliavvitamenti.
vitatura Non appare alcun numero se si & verificato un errore interno
senza che sia stato eseguito un avvitamento.

Velocitamax | Velocitamassima del trasduttore.

[giri/min] Se l'utensile acceleraalla velocita parametrizzata, puo verifi-
carsi una sovraoscillazione. Per tale motivo pud accadere che
la velocitd massima superila velocita parametrizzata.

Se l'avvitamento € avvenuto in rotazione sinistrorsa, lavelocita

€ negativa.
OK/NOK Sono possibili le seguenti registrazioni:

e OK: llrisultato di avvitatura di un avvitamento singolo & cor-
retto.

e NOK: Ilrisultato di avvitatura di un avvitamento singolo non
€ corretto.

e Lotto OK: llrisultato complessivo della Elaborazione lotto &
corretto.

e Lotto NOK: Il risultato complessivo della Elaborazione lotto
non e corretto.

e Timeout lotto: L'Elaborazione lotto € stata interrottapoiché
il timeout & scaduto.

e Nonapparealcunaregistrazione sesi e verificato un errore
interno senzache siastato eseguito un avvitamento.

Codiceerrore |Indicazionedell'errore verificatosi, wedere capitolo 4.1 Codici
errore, pagina 17.

Descrizione Messaggio d'errore, wedere capitolo 4.1 Codici errore, pa-
errore gina 17

P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Pulsante Descrizione

Indicazione dei dati tecnicidell'utensile.

o © CellClutch - Dati catalogo x|
Dati catalogo o |
Modello CLBA403 [0 ‘
Configurazione Angolare [ |
Tipo utensile No WiFi |
Azicnamento Quadrato 3/8" [ |
Velocita minima 19 giri/min |
Velocita massima 190 0 giri/min |
Coppia minima 151 Nm
Coppia massima 410 Nm
Peso 183 kg
Lunghezza 5130 mm
Distanza asse 185 mm
Altezza 760 mm

Fig. 3-8: Dati catalogo

Indicazione delle informazioni di manutenzione dell'utensile.

* e Data dimanutenzione: Data dell'ultimamanutenzione.

e Numero complessivodiavvitature: Non appenal‘interruttore Start viene pre-
muto, il numero viene incrementato.

e Numero complessivodiazionamenti dellafrizione: Non appenalafrizione
vienerilasciata, il numero viene incrementato.

e Numero di avvitature all'ultimamanutenzione: Numero di avvitamenti chel'u-
tensile aveva nell'ultimamanutenzione.

e Numero diinterventi di manutenzione: Numero di volte che l'utensile € stato
sottopostoamanutenzionefinora.

e Avviso manutenzione (numero delle avvitature): Numero di avvitamenti dopo
i qualidevono essere visualizzate le informazionidi manutenzione per la
prossimamanutenzione. Gamma divalori: 0 — 1,25 milioni

e Avviso dicalibrazione (azionamenti dellafrizione): Numero di avvitamenti
dopoiqualideve esserevisualizzata |'avvertenza per laprossimacalibra-
zione. Gamma divalori: 0 — 250 000.

Rappresentazione grafica delle fasi di avvitatura parametrizzate nelleimposta-

E zioni del programma avanti e indietro. Le barre simboleggianolavelocita per ogni
fase. La fase e la condizione selezionatasonoindicate sotto le barre.

Tutti i parametri sono elencati nellatabellaaccanto al grafico.

&
Schema di impostazione del programma (Co

Programma di stada
525 jmin

450 fmin

250 /min.

Fasi

Programma di arretramento Stadio Velosita Angolo/durata
[ AS0/min T

Fased 180 pmn T8
Fased 10 4min L

Fazes 380 fmin 135°

Fig. 3-9: Schema di impostazione del programma

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 13
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3.2.5 Impostazioni del programma

Nelle aree Impostazioni programma di avanzamento e Impostazioni programma di arretramento sipos-
sono parametrizzare le impostazioniper un massimo di sette fasi di un processo di avvitatura.

Le fasida 1 a 5 servono al preserraggio dell'avvitatura. Si possono attivare apiacimento. La Fase di ser-
raggio rilascialafrizione ed & sempre impostata nelle Impostazioni programma di avanzamento. Nel caso
in cui l'utensile si sia inceppato, con l'opzione Fase dopo l'azionamento della frizione & possibilerimuovere
l'utensile dall'avvitatura senza allentarla.

Nelle Impostazioni programma di arretramento la fase 1 € attivata di default, ma puo essere disattivata.

Unariduzionedellavelocitapuo portareauna riduzione dellacoppia massima.

pd

W Fase 1
Rotazione Destra q (@ Velocita 189 5 giri/min

Condizione Angolare m (") Durata 30000 . ms

-

Fig. 3-10: Esempio fase 1

Fasi di preserraggiodalab5 e Fase dopo I'azionamento dellafrizione

Parametro Descrizione Gammadi
valori
Stadio La caselladicontrolloconsente di attivare o disattivare le | Attiva/lnattiva

fasi singolarmente. Seuna fase é disattivata, le opzioni
diimpostazione vengono nascoste.

Rotazione Impostazione direzione di rotazione utensile dellafase. Destrorsa/Si-
nistrorsa
Velocita Impostazione velocitadellafase. La gamma impostabile | Vedere dati di
dipendedallaconfigurazione dell'utensile. catalogo.
Condizione A secondadellimpostazione, viene monitorato I'angoloo | Angolo/durata
la durata.
Angolo/Durata A secondadellacondizione selezionata, € possibileim- | Angolo:

postareun valore perl'angolo o ladurata. Quando viene |30° — 65 535°
raggiunto il valore impostato, lafasetermina e iniziala

fase successiva. Durata:
50 ms —
32 000 ms
Fase di serraggio
Parametro Descrizione Gammadi va-
lori
Fase di serraggio Nelle Impostazioni programma di avanzamento la Fase di | Attiva
serraggio € sempre attivata.
Rotazione Impostazionedirezione dirotazione utensile dellafase. Impostazioni
. . . rogrammadi
e Impostazioni programmadi avanzamento: La Fase di zvagzamenm'
serraggio viene sempre eseguitain senso orario (de- Destra '
strorsa). m .
Lo . . postazioni
e Impostazioni programmadi arretramento: La Fase di programma di
serraggio viene sempre eseguitain senso antiorario arretramento:
(sinistrorsa). Sinistra '
Velocita Impostazione velocitadellafase. La gamma impostabile di- | Vedere dati di
pende dallaconfigurazione dell'utensile. catalogo.
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Parametro Descrizione Gammadi va-
lori
Limitazione Possibilitadiimpostazione dellacondizione di spegni- Angolo/durata

mento. A secondadell'impostazione, viene monitorato I'an-
golo o ladurata.

Angolo/Durata A secondadellalimitazione selezionata, € possibileimpo- | Angolo:
stare un valore perl'angoloo ladurata. Se la frizionenon |30° — 65 535°
vienerilasciataentro questo valore, I'avvitamento vienein-

50 ms —
32 000 ms

3.2.6 Barra menu
Nella barra menu € possibile visualizzare ulteriori informazionied effettuare impostazioni.
Menu Descrizione

Archivio e Apertura...: Apre un file *. ccl.Le impostazioni parametrizzate in que-
sto file vengono visualizzate nell'interfaccia utente.
e Salvataggioin...: Salvare leimpostazioni parametrizzate in un file
*.ccl.

e Impostazioni:

- Collegamento automatico all'avvio: Se la casella di controllo & atti-
vata, all'avvio del software viene effettuato un tentativo per stabilire
un collegamento con l'ultimo utensile connesso.

- Leggerele impostazionidopoil collegamento automatico: Sela ca-
selladicontrollo é attivata, dopo il collegamento automatico viene
effettuato un tentativo perleggereidati dell'utensile.

- Sistema unitadi misura: Selezione dell'unitain cui vengono visua-
lizzati i dati di catalogo.

e Terminare: Chiudeil software.

Editare e Annullamento: Unamodificaapportatain precedenzaviene annullata.
e Ripetere: Viene ripristinataunamodifica precedentemente annullata.

Utensile Il menu contiene le stesse funzioni dell'area Operazioni dellutensile, wedere
capitolo 3.2.4 Operazioni dellutensile, pagina 11.

Lingua Selezione dellalinguadell'interfaccia utente. All'avvio del software viene vi-
sualizzata la linguaimpostatanel sistemaoperativo del PC/laptop. Sela lin-
gua del sistema operativo non & supportata dal software, viene visualizzato
Iinglese.

Il software supportale seguentilingue:

e Inglese
e Ho(Tedesco

Aiuto e Aperturalogdirectory...: Apreladirectory in cui sono salvati tutti i file di
registro. Finché il software é aperto, i file diregistro vengono salvati re-
golarmente. Questi contengono messaggidi protocollo che vengono uti-
lizzati per analizzare possibilierrori. Vengono salvati fino adieci file di
registro. Il file pitvecchio viene sempre sovrascritto. ll file ce11-
clutch.latest.logcontieneimessaggicorrenti.

e Aperturafile dilog attuale...: Apre l'ultimo file di registro salvato.

e Licenze Open Source: Panoramica di tutte le licenze open source utiliz-
zate nel software.

e Info: Visualizzazione diinformazioniaggiuntive sul software.

3.3 Modifica impostazioni

Modifica impostazioni e scrittura sull'utensile
1. Collegarel'utensile tramite un'interfaccia seriale al laptop/PC.

» Nell'intestazione e nell'area Informazioni sul prodotto viene visualizzato I'utensile collegato.
2. Effettuare le impostazioninel software del PC.

» Le impostazionimodificate vengono contrassegnate da un asterisco arancione.
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» Le opzioniselezionate vengono mostratein grigio scuro.Leopzioninon selezionate vengono mo-
strate in grigio chiaro.

Per scrivere leimpostazioni sull'utensile, sotto Operazioni dellutensile selezionare

» |l trasferimento all'utensile € andato a buon fine non appenalabarradi avanzamento mostrail
100% e tutte le fasi del processo hannoun segno dispuntaverde.

€ \
| Scrivere le impostazioni per I'utensile ‘fﬂ

100 %

(©) Leggere le impostazioni generali e avanzate attuali.

(© Inviare nuove impostazioni generali e avanzate.
| (@ Verificare che le nuove impostazioni generali e avanzate siano configurate.
| (©) Leggere le impostazioni di programma attuali.

(@) Inviare nuove impostazioni di programma.

(@) Verificare che le nuove i ioni di prog| siano g

Fig. 3-11: | dati sono stati scritti con successo nellutensile

Esecuzione aggiornamento Firmware

Il Firmware € contenuto nel pacchetto diinstallazione Tnstaller X.Y. Zdel software per PC.

Esecuzione aggiornamento Firmware sull'utensile

1.

Tenere premuto l'interruttore Start sull'utensile e collegare I'utensile al PC/laptop utilizzando un cavo

USB Micro-B.
» L'utensile é quindiin modalita Aggiornamento.

Avviare il software per PC cellclutch epremeresu ¥ .

» L'aggiornamento del Firmware & terminato quando labarra di avanzamento haraggiunto il 100%.
Per poter programmare nuovamente l'utensile dopo I'aggiornamento del Firmware, scollegareil cavo
USB Micro-Be ricollegarlo senza premere l'interruttore Start.

P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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4 Ricerca guasti

41 Codici errore

Il codiceindicalacausadi spegnimentonel file dei risultati. | messaggi di errore vengono visualizzati diret-
tamente nel software per PC.

code Messaggio d'errore Causa possibile Provvedimento

1 Frizione azionatanellafase 1 |L'avvitamento non écorretto. |» Controllarel'avvitaturae
del programmadi avanza- e llfiletto & imperfetto. ripetere se necessario.

mento. e Lavvitatura & stata appli- | > Controllarel'utensile.

2 Frizione azionatanellafase 2 cata storta.
del programmadi avanza- e La frizione édifettosa.
mento.

3 Frizione azionatanellafase 3
del programmadi avanza-
mento.

4 Frizione azionatanellafase 4
del programmadi avanza-
mento.

5 Frizione azionatanellafase 5
del programmadi avanza-
mento.

7 Frizione azionatanellafase di
post-azionamento della fri-
zionedel programmadi avan-
zamento.

8 Frizione azionatanellafase 1
del programmadi arretra-
mento.

9 Frizione azionatanellafase 2
del programmadi arretra-
mento.

10 Frizione azionatanellafase 3
del programmadi arretra-
mento.

11 Frizione azionatanellafase 4
del programmadi arretra-
mento.

12 Frizione azionatanellafase 5
del programmadi arretra-
mento.

14 Frizione azionatanellafase di
post-azionamento della fri-
zionedel programmadi arre-

tramento.

100 Errore durante l'inizializza- Erroreinterno. » Contattare un Sales &
zionedell'hardware o del pa- Service Center.
rametro.

101 Somma dicontrollodel para- |Erroreinterno. » Contattare un Sales &
metro in RAM o EEPROM non Service Center.
valida.

102 Overflow dello stack. Erroreinterno. » Contattare un Sales &

Service Center.

103 Il software haraggiunto una | Erroreinterno. » Contattare un Sales &

condizioneimprevista. Service Center.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 17



- Ricerca guasti

18

code

104

105

150

200

201

202

210

211

212

250

252

260

262

332

350

351

Messaggio d'errore

Si é verificato un erroredi cal-
colo generale.

Codificazionedel tipo di hard-
ware sconosciuta.

Si é verificato un overflowdel
buffer diricezione.

Temperatura livello di presta-
zionetroppo elevata (>75°C).

Temperatura livello di presta-
zionetroppo bassa(<-10°C).

Temperatura livello di presta-
zione criticamente elevata
(>70°C).

Temperatura motore troppo
elevata (superiore al valore
parametrizzato, standard
90°C).

Temperatura motore troppo
bassa (inferiore al valore para-
metrizzato, standard -10°C).

Temperatura motore critica-
mente elevata (10°C sotto il li-
mite d'errore).

I’t del servomotore & al 100%
(corrente limitata alla corrente
nominale).

1%t del servomotore & all'80%.

1%t del motore & al 100% (cor-
rente limitata allacorrente no-
minale).

1%t del motore & all'80%.

Tensioneinsufficiente, sovra-
temperatura,errore dilogica
(sensoridiHall).

Sovratensione dellabatteria
(>25V).
Tensioneinsufficiente della

batteria (inferiore al livello pa-
rametrizzato, standard 13,5V).

Causa possibile

Erroreinterno.

Erroreinterno.

La comunicazione e distur-
bata.

Durante la comunicazione con
l'utensile, i dati sono stati in-
viati troppo rapidamente e non
possono essere elaborati.

La temperatura dell'utensile &
troppo elevata.

La temperatura dell'utensile &
troppo bassa.

La temperatura dell'utensile &
troppo elevata.

La temperatura motore &
troppo elevata.

La temperatura motore &
troppo bassa.

La temperatura dell’utensile &
troppo elevata.

La cadenzadegli avvitamenti
e troppo elevata.

La cadenzadegli avvitamenti
e troppo elevata.

La cadenzadegli avvitamenti
e troppo elevata.

La cadenzadegli avvitamenti
e troppo elevata.

I motore é difettoso.

Il trasduttore angolare e difet-
toso.

La batteria € difettosa.

La batteria non € completa-
mente carica.
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>

>

>

>

>

>

>

|

>

Contattare un Sales &
Service Center.

Contattare un Sales &
Service Center.

Verificare il collegamento
USB.

Raffreddare l'utensile.
L’avvitamento in corso si
potraterminare, manon
se ne potrainiziare un al-
tro.

Scaldare l'utensile. L’'avvi-
tamento in corso si potra
terminare, ma non sene
potrainiziare un altro.

Raffreddare l'utensile.
L’avvitamento in corso si
potraterminare, ma non
se ne potrainiziare un al-
tro.

Raffreddare l'utensile.
L'avvitamento in corso si
potraterminare, ma non
se ne potrainiziare un al-
tro.

Scaldare l'utensile. L'avvi-
tamento in corso sipotra
terminare, ma non sene
potrainiziare un altro.

Lasciar raffreddare l'uten-
sile. L’avvitamento in
corso si potraterminare,
ma non senepotraini-
ziare un altro.

Fare una pausa piulunga
tra gli avvitamenti.

Fare una pausa piulunga
tra gli avvitamenti.

Fare una pausa piulunga
tra gli avvitamenti.

Fare una pausa pitlunga
tra gli avvitamenti.

Inviare l'utensile perlari-
parazione a un Sales &
Service Center.

Sostituire la batteria.

Utilizzare una batteria
completamente carica.
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code Messaggio d'errore Causa possibile Provvedimento

352 Avvertenza tensione insuffi- La batteria non & completa- » Utilizzare una batteria
cientedellabatteria (inferiore | mente carica. completamente carica.
al livello parametrizzato, stan-
dard 13,5V).

360 Erroredicortocircuito. Il motore e difettoso. » Inviarel'utensile perlari-

o parazioneaun Sales &
Cortocwcwto nel cavo tradue Service Center.
fasi o tra fase e schermatura.
Isolamento dei collegamenti di
fase del motore.
Il servomotore é difettoso.
361 Errore offset di corrente. Errorenellacalibrazionedella | » Inviarel'utensile perlari-
misurazione di corrente. parazione a un Sales &
Service Center.

410 Mancato arresto del motore Il motore é difettoso. » Inviarel'utensile perlari-
entro l'intervallo ditempo pre- | q lare & dif parazioneaun Sales &
visto. Il trasduttore angolare é difet- Service Center.

toso.

490 Il sovraccaricodicorrente pa- | L'utensile @ dimensionato in » Inviarel'utensileperlari-

rametrizzato é stato raggiunto.| modo errato. parazioneaun Sales &
Service Center.

491 La velocitamotoresi é ridotta |La batteria non & completa- » Utilizzare una batteria
da 4000/min al di sotto dei mente carica. completamente carica.
3500/min.

600 Un'altra corsaé iniziatain L'interruttore Start & stato pre- | » Aumentare la pausa tra
breve tempo. muto di nuovo troppo veloce- gli avvitamenti.

mente. » Con Ritardo del riavvio ri-
durreil tempo minimo tra
gli avvitamenti.

610 Tempo precedente all'aziona- |Si € tentato di serrare nuova- | » Controllarel'avvitamento.
mento dellafrizionetroppo mente un‘avvitatura serrata.
breve. . . .

La coppiaperserrareun‘avvi- | » Controllare I'avvitamento.

tatura e stata superata troppo

presto.

Il tempo parametrizzato perla | » Con Protezione dai risul-

protezionedadoppiotoccoe tati doppi ridurreil tempo

troppo lungo. minimo per la riattivazione
dellafrizione.

65534 Errore sconosciuto. Errore sconosciuto nel » Aggiornareil Firmware.

Firmware.
4.2 Utensile

Problema Causa possibile Provvedimento

L'utensile non si avvia. Il numero digirinonepa- |» Parametrizzare il numero di giri per tuttii li-
rametrizzato. velli attivi.
La temperatura dell’'uten- | » Lasciarraffreddare 'utensile.
silee troppo elevata.
La tensionedellabatteriaé | » Sostituire la batteria.
troppo bassa.

L'utensile non vienericono- | Il softwarenon € corretto. | » Verificare il software per PC CellClutch.

sciuto. . = -

La connessione al PC/al » Verificare il cavo USB.
notebook é assente. » Verificare il driver del PC.
L'utensile & difettoso. » Sostituire l'utensile.
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Problema

L'utensile si avviain rota-

Causa possibile

La rotazione sinistrorsa

zionedestrorsa,manonin |non é parametrizzata.

rotazione sinistrorsa.

L'utensile non siavviaa ro- | Il parametro per il numero

tazione sinistrorsa attivata.

L'utensile sispegneprima
del tempo.

L'utensile non cambia nu-
mero di giri.

La lucedi stato/la luce di
lavoro non é attiva.

I numero di giriavuoto
non vieneraggiunto.

Il numero di avvitamenti
previsto perunacarica
dellabatteria non viene
raggiunto.

Luce di stato lampeg-
giante, wedere capitolo In-
dicatore di stato, pagina 9.

digiriin rotazione sini-
strorsae impostato a
0 9"/min.

L'operatorerilascial’inter-

ruttore di avvio primache
I'unita di controllospenga
I'utensile.

Il tempo di sorveglianza su-
pera il tempo standard di
30 secondi.

Il numero di giri eidentico
atutti ilivelli.

Disattivata a causa diim-
postazione parametri.

La tensione dellabatteriae
troppo bassa.

La batterianon & completa-
mente carica.

Durante il ciclo di avvita-
mento € necessariauna
coppiaelevata, ad es. per
viti rivestite.

La batteria ha effettuato
troppi ciclidiricarica.

Il trasduttore angolare édi-
fettoso.

La temperatura dell’'uten-
sile e troppo elevata.

La tensionedellabatteriaée
troppo bassa.

Avviso chelaprossima
manutenzionesiain sca-
denza.
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Per parametrizzare la rotazione sinistrorsa:
nel software per PC CcellClutch,alleim-
postazioni di programma Avanti e Indietro,
portare Rotazione su Indietro e parametriz-
zare Velocita.

i

Se in Direzione di rotazione at-
tiva é selezionatal'imposta-
zione

Avanti,

la rotazione sinistrorsadel
commutatore senso di rota-
zione

non avraalcunafunzione.

Per parametrizzare il numero di giri rota-
zionesinistrorsa: nel software per PC
CellClutch,alleimpostazionidipro-
gramma Avanti e Indietro, parametrizzare
Velocita e Rotazione.

Accertarsichel’'operatore mantengapre-
muto l'interruttore di avvio perl'interadu-
rata dellasequenza.

Prolungareil tempo di sorveglianza.

Accertarsi cheil numero di giri siacorretto
a tutti i livelli.

Per attivare la luce di lavoro: nel software
perPC CellClutch,in Lucedilavoro,
selezionarel'impostazione Chiara, oppure
Scura.

Per attivare la luce di stato: nel software
perPC CellClutch,in Lucedi stato, se-
lezionarel'impostazione Chiara, oppure
Scura.

Utilizzare una batteria completamente ca-
rica.

Utilizzare una batteria completamente ca-
rica.

Qualoraoccorraunacoppiaelevataperun
tempo prolungato, ad es. per piugiri, il numero
diavvitamenti con unacaricadella batteria si ri-
durranotevolmente.

Dopo 800 ciclidi carica, lacapacitae ridottaa
circail 60%.

>
|

|

>

Utilizzare una batteria nuova.

Premere l'interruttore di avvio. Se la luce di
stato prosegue alampeggiare, inviare
I'utensile ad un Sales & Service Center per
farlo riparare.

Lasciar raffreddare 'utensile. L'avvita-
mento in corso si potraterminare, ma non
se ne potrainiziare un altro.

Sostituire la batteria.

Inviare l'utensile ad un Sales & Service
Center per farlo sottoporre amanuten-
zione.
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4.3 Software

Problema

L'aggiornamento Firmware
non parte. Appareil mes-
saggio 0 Device(s) found.
Collegare il dispositivo
DFU! .

L'utensile e collegato tra-
mite USB, ma il software
del PC nonriesce astabi-
lireun collegamento.

Con un collegamento USB,
il collegamento all'utensile
vieneinterrotto.

Impossibile trasferire le im-
postazioni all'utensile.

Impossibileleggereleim-
postazioni utensile.

Nell'area Informazioni sul
prodotto appare Non dispo-
nibile.

Apex Tool Group

Causa possibile

L'utensilenon & in modalita
diaggiornamento.

I driver USB non sonoin-
stallati.

L'utensile & in modalita Ag-
giornamento.

L'utensile hainviato unari-
spostanon valida.

| pacchetti di dati sono stati
persi.

Almeno un valoredivelo-
cita e al di fuori dell'inter-
vallo consentito.

Sull'utensile non e parame-
trizzato alcun rapporto in-
granaggi.

Sull'utensile non &€ parame-
trizzato alcun rapporto in-
granaggi.

Sull'utensile non é salvato
alcun numero modello.

Sull'utensile non é salvato
alcun numero di serie.
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Scollegareil collegamento USB e ricolle-
gare l'utensile con l'interruttore Start pre-
muto.

Eseguire nuovamenteil filediinstallazione
e selezionare l'installazione del driver USB.

Scollegarelaconnessione USB e ricolle-
gare l'utensile senzatenere premuto l'inter-
ruttore Start.

Scollegarelaconnessione USB ericolle-
gare l'utensile.

Premere su = .

Sostituire il cavo USB.

Controllareivaloridi velocita.

Inviare l'utensile a un Sales & Service Cen-
ter, vedere retro.

Inviare I'utensile a un Sales & Service Cen-
ter, vedere retro.

Inviare I'utensile a un Sales & Service Cen-
ter, vedere retro.
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