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Acerca de este documento

1

Acerca de este documento

El presente documento estadirigido aespecialistas en instalaciéony reparacién (administradores, repara-
dores, prestadores de servicio y operadores).
Contieneinformacion:

e pararealizar un uso seguroy apropiado;
e sobrelas funciones;
e sobrela parametrizacion del software: CLPC100-1.2.

El idiomaoriginal de este documento es aleman.

Otros documentos de interés

NUmero Documento

P2547BA Instrucciones de uso: herramienta EC inalambrica CLBA & CLBP

Reconocimiento en el texto

Cursiva Identificaopciones demen (p. gj. diagndstico), campos de entrada, casillas de con-
trol, botones de seleccion o menus desplegables.

> Identificalaseleccion deunaopcion del menden un mend, p. ej. Archivo > Imprimir.

<.> Identificalos interruptores, botones de comando o teclas en un teclado externo, p. €j.
<F5>.

Courier Identificalos nombres delos archivos, p. €j. setup. exe.

. Identificalistas, nivel 1.

- Identificalistas, nivel 2.

a) Identificaopciones

b)

> Identificaresultados.

1. (..) Identificaunasecuenciadepasos deaccion.
2.(..)

| 2 Identificaun paso de accién individual.

P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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2 Puesta en marcha
2.1 Requisitos

e Sistema operativo: Windows 10de 64 bits
e Resolucion depantalla: 1280 x 768 o superior

2.2 Instalacion

Instalacion del software

1. Descargar del sitio web el paquete deinstalaciéon Installer X.Y. Z:
https://software.apextoolgroup.com/current-software-packages/cellc lutch/

2. Abrir el archivo deinstalacion Cel1Clutch-X.Y.Z.exey seguirlasinstrucciones deinstalacion.

Puesto que Windows noreconoce el fabricante del software, aparece un mensajede virus de Windows.
Para iniciar lainstalacién, hacer clic en Més informacién y en Ejecutar de todos modos.

pd

2.3 Conexion de la herramienta

Conectar la herramienta con la PC o la laptop por USB
1. Conectarla herramientacon un cable USB micro-Balalaptop olaPC.

[ ——

Fig. 2-1: extraccion de la bateria Fig. 2-2: conexién del cable USB micro-B

2. Determinar lainterfaz en serie (puerto COM) dela herramientaen el administrador de dispositivos de
la PC o lalaptop.

& Device Manager
File Acticn View Help
€= @ EHm »

> ? Metwork adapters
~ & Ports (COM & LPT)
|i Intel(R) Active Management Techneology - S0L (COM3)

USE Serial Ports (COMT)
» M Print queues

Fig. 2-3: administrador de dispositivos

3. Iniciar el software dePC cellcClutch.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 5
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Informacién de producto

Ajustes del programa de avance

Ajustes del programa de retroceso

VM Gt

Giro Deha

Condicién fngulo

@Velocdsd 189

o

Bl Oouecen 30000 3 ms

Modelo a0 © SO eaent
Gacts03 >0
are  CLSWI101-1.1.1-487-10¢4783 Sep 15 2021 © SO
212090 >0
[ >0
o DEFAULT v ™

> [0 Escalén2

>0 Eclon3

>0 Eclont

@Velocidad 189 3
H Oouedsn 1000 3ms

> [0 Escaléns

> 01 fasedeapricte

> L1 Fase una vezsoftaco o scoplamiento

> C1_Fase una vezsotaco o scoplamiento

Ajustes avanzados

T
Tt 4

Conexisr 2 x
Programacién PR
Datos B 6 X

|—

Fig. 2-4: software de PC

4. En Acciones de herramienta, seleccionar *= y elegir el puerto COM en el menu desplegable. Deta-

Iles véase el capitulo 3.2.4 Acciones de herramienta, pagina 11.
5. Confirmarlaseleccion con <OK>.

P2570PM | 2022-07
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3 Manejo

El software informatico Cel1Clutch sirveparaconfigurar herramientas delaserie CellClutch. Permite

realizar ajustes en la herramienta, configurar procesos de atornillado, guardar resultados y actualizar el
firmware.

3.1 Funciones generales
Activar laherramienta ()

» Para activar la herramienta, presionar el interruptor de arranque.

Desactivar la herramienta ()

Si no se realiza ningunaaccién conlaherramientaen tres minutos, esta pasaal modo de reposo.

3.2 Menus y funciones

La interfaz de control del software informatico se estructuraen tres columnas. La columnaizquierdasirve
para controlar acciones y ajustes generales. Las otras dos sirven paraconfigurar losajustes de cadapro-

grama.

© coMs - CallClutch - ®

Archivo Editar Herramienta Idioma  Ayuda

Informacién de producto Ajustes del programa de avance Ajustes del programa de retroceso

Modelo CLBA4O3 [ [> 0O escalont I Escalon 1

Nimero deserie  GGC1503 [> 0O escalon2 = Deha. q ()Velocided 189 4 rom
Version de fimware  CLSW101-1.1.1-487-9c4783 Sep 15 2021 (13 [> 0O escalon3 ||{|condicien Angulo (") Duracién 30000 * ms
Beduccion del 121209 [> 0O escalons IS O Goonz

Q‘S%ﬁ."iﬂé‘a ‘ > [0 Escalons | > [ Escalénz

Nota DEFAULT v Fase de apriete SO0 tscalond

Giro ~ (AVelocidad 189 3 rpm > 0O Exaléns
Ajustes generales Limitacién Angulo PWEFTNY (D Duracion 1000 & ms > O Fasedeapricte

Direccién de giro activa Avance Retroceso > [0 Faseuna vez soltado el acoplamienta > [0 Fase unavez soltado & acoplamiento

Rampa Rampa1 Rampa2

Luz de trabajo [&¥%] Oscura Desact.

Luz de estado [&¥%] Oscura Desact.

Verano LYY Desact.

Freno LYY Desact.

Indicacién OK/NOK retroceso  lR¥e¥l Desact.

Ajustes avanzados

Procesamiento en lotes Active 3 :
Timeout 4 ts

Retraso del reinicio 200 4 ms

Broteccion contrsimpactos [ actve 0 e
Acciones de herramienta

Conexién “ 2 X

Programacién : X B

Datos B 0 X 1=

Fig. 3-1: interfaz de control con ajustes de ejemplo

A continuacién, se explican en detalle las secciones especificas de lainterfaz de control.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 7
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3.2.1 Informacién de producto
En la seccion Informacién de producto se muestran datos sobre laherramienta.
Informacion de producto
Modelo CLBA402
Mimera de serie GGC1503 [
Verzién de firnware  CLSW101-1.1.1-487-f024783 Sep 15 2021 (1
Reduccién del ;
Reducciondel 121309
Mombre de la
herramienta
Note DEFAULT

Fig. 3-2: Informacion de producto

Parametro Descripcién

Modelo Indicacioén del tipode herramienta.

Si no hay ninguna herramienta conectada, se muestra No conectado.

Numero de serie Indicacion del numero de serie dela herramienta.

Si no hay ningunaherramienta conectada, se muestra No conectado.

Version de firmware Indicacion delaversion de software de laherramienta.

Si no hay ningunaherramienta conectada, se muestra No conectado.

Reducciéon del engranaje | Indicacion delarelacion detransmisiéndelaherramienta. El valor esta con-
figurado en laherramientay no se puede modificar.

Si no hay ningunaherramienta conectada, se muestra No conectado.

Nombre de la herramienta | Campo de entradapara un nombre definido por el usuario que se asignaa
la herramienta. Es posibleintroducir un maximo de 32 caracteres.

Nota Es posibleintroducircomentarios adicionales en el campo de entrada, que
se guardaran con laherramienta. Es posible introducir un maximo de 212
caracteres.

3.2.2 Ajustes generales
En la seccion Ajustes comunes, es posiblerealizar ajustes sobre el comportamientode laherramientadu-
rante un proceso de atornillado.
Ajustes generales
Direccian de giro activa Avance Retroceso
Rampa Rampa 1 Rampa 2
Luz de trabajo |
Luz de estado
Verano
Freno
Indicacion OK/MNOK retroceso Desact.
Fig. 3-3: Ajustes comunes: vista de los ajustes estandar
8 P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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e Ambos: Ajustes del programa de avance y Ajustes del programa de re-
troceso: activados.

e Avance: Ajustes del programa de avance: activados. El conmutadorde
direcciéndegiro delaherramientano surte ningun efecto.

e Retroceso: Ajustes del programa de retroceso: activados. El conmuta-
dordedirecciéndegiro delaherramientano surte ningun efecto.

Parametro Descripcién

Direccion de giro activa Seleccién del programautilizado.

Rampa Ajuste de la aceleracidon con laque el motor alcanza el régimen de revolu-
ciones configurado.

e Normal: El régimen derevoluciones maximo se alcanza al cabo de
aproximadamente 200 ms.

e Rampa 1: El régimen derevoluciones maximo se alcanzaal cabo de
aproximadamente 0.5 s.

e Rampa 2: El régimen de revoluciones maximo se alcanzaal cabo de
aproximadamente 1 s.

Luz de trabajo Ajuste del brillo delaluz de trabajo.

e Clara: laluz detrabajo se enciende con claridad.

e Oscura: laluz de trabajo se enciende de formatenue.
e Apagada:laluz detrabajo se apaga.

Luz de estado Ajuste del brillo delaluz de estado.

e Clara:laluz deestado se enciende con claridad.

e Oscura: laluz de estado se enciende de forma tenue.
e Apagada:laluz deestado se apaga.

Sefal aclstica El zumbador emite una sefial aclsticade indicaciénde estado. El zumbador
puede encenderse o apagarse.

Freno Ajuste del comportamiento del motor.

e Act.: el motor sedetieneinmediatamente al soltar el interruptor de
arranque.

e Desact.: el motor frena lentamente hastadetenerse cuando se suelta el
interruptor de arranque.

Indicacion OK/NOKretro- |Indicacion del resultado de los Ajustes del programa de retroceso:
Cceso e Sjesta activado el Fase de apriete, el resultado se supervisacomo los
Ajustes del programa de avance.
e Siesta activado el Fase de apriete, el resultado se determinapor medio
de este ajuste:
- Act.: el resultado se muestra en la barra de estado. Siempre se
trata de un estado NOK.
- Desact.: el resultado no se muestra. Siempre se trata de un estado
OK.

Pantalla de estado

El coloryladuracion delapantallaLED indicanel estado del atornilladoy de la herramienta.

Luz de estado Luz de trabajo Sonido Significado

O O —_ Resultado del atornillado OK
15s 3s

O O ) gisultado del atornillado NO
15s 3s

O O J\ Retraso del reinicio

1s 1s

O O ) Proteccién contraimpactos
1s 1s dobles

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 9
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Luz de estado

Luz de trabajo

Sonido

Significado

.33

Tras soltar el interruptor
de arranque

La luz de trabajo se activa con
el interruptor de arranque

Intervalo OK (resultado gene-
ral del atornillado)

15s 3s
o0 - o - Intervalo NO OK (resultado
15 s 3s general del atornillado)

Hasta el final del evento

Hasta el final del evento

La herramientase hasobre-
calentado

Hasta el final del evento

Sefial de mantenimiento

Hasta el final del evento

Hasta el final del evento

Voltaje dela bateria débil

Hasta el final del evento

Hasta el final del evento

>-J

Error general

Leyenda

Simbolo Significado

Se enciendeel LED verde

Se enciendeel LED azul

Se enciendeel LED rojo

Se oye un zumbido

Nl JX X

Pausa

3.2.3 Configuracién ampliada ()

En la seccion Configuracion del controlador, es posible realizar ajustes sobre el comportamiento del aco-
plamiento.

Ajustes avanzados

Active 3

Timeout 4

Procesamiento en lotes

Ar 4F ar

Retraso del reinicio 200

Erocgzlicscmn contra impactos D Activo b ms

ms

Fig. 3-4: Configuracion del controlador

Pardmetro Descripcién Rango de va-

lores

Procesamiento en lotes Si la casillade control esta activada, es posible valorar 0- 65535
varios atornillados de forma conjunta. El nimero indica

el numero de procesos de atornilladode un lote.

El timeout indicael tiempo total de procesamiento del 0s—-32000s
lote. Comienza con el primer proceso de atornillado. Si
no se finalizan todos los atornillados de un lote antes de
que transcurrael periodo detimeout, se interrumpira el
procesamiento del lotey se emitira un resultado NOK.

El timeout se desactivasila configuraciénes deO s.

10 P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Parametro Descripcién Rango de va-
lores
Retraso del reinicio Tiempo en milisegundos entrelaliberacion del acopla- |0 ms —

miento y el iniciode un nuevo atornillado. De este modo, | 32 000 ms
se puede evitar que se inicieun proceso de atornillado

no deseado, con un resultado no valido, por un acciona-

miento accidental del interruptor de arranque.

Protecciéon contraimpactos Si la Proteccién contraimpactos dobles esta activada, es |0 ms —
dobles posible definirun tiempo en milisegundos. Si se liberael |32 000 ms
acoplamiento durante este tiempo, se emitira un error
NOK. De este modo, sereconocen los tornillos queya
estan atornillados.

Si no se haconfigurado ningunarelaciénde transmision, no es posible guardar datos en la herramienta.
En este caso, tras el proceso de atornillado, se muestra un mensaje de advertenciay la herramientadebe
enviarsea un Sales & Service Center; véase la parte posterior.

pd

3.24 Acciones de herramienta

En la seccion Acciones de herramienta, es posible establecer unaconexiéony cambiar datos entre el soft-
ware informético y laherramienta.

Acciones de herramienta

x

Conexidn

ek

Pregramacién *
=

Datos

Fig. 3-5: Acciones de herramienta

Botén Descripcion

Establecer una conexidnentre el software informatico y laherramientapor medio
.,;':,_ de unainterfaz en serie.

[~
Conexion con interfaz USB

Conexién | COMS (CellClutch) V =~ |

Leer ajustes

m Cancelar

Fig. 3-6: conexién con interfaz USB

e Conexion:En el menu desplegable se muestran todas las herramientas co-
nectadas dela serie CellClutch. Seleccionar el puerto COM al que esté co-
nectadala herramienta.

e Leer los ajustes: Si la casillade control estdactivada, los ajustes de la herra-
mienta se muestran directamente en la interfaz de control unavez que se
establece la conexion. Silacasillade control estddesactivada, se mantie-
nen los ajustes actuales en la interfaz de control.

Restablece la conexiénactual con laherramienta. Si no hay actualmente ninguna
conexion, serestablecerdla Ultima existente. Este proceso es aconsejable en
caso de que se produzcan problemas de comunicacién con laherramienta.

Q

Se interrumpela conexion conlaherramienta.

Se leen los ajustes dela herramientaconectaday se muestran en la interfaz de

# control.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 11
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Botdn Descripcion

Grabar en la herramientaconectadalos ajustes mostrados en lainterfazde con-

& trol.

Para actualizar el firmware en la herramienta, véase el capitulo 3.4 Actualizar el
firmware, pagina 16.

Descargar los resultados de atornillado de laherramienta. Los resultados de
E atornillado se guardan como archivos *. tsv, *.csvO0 *.x1sx.

Seleccionar un formato de archivo, presionar <OK>y escoger un lugar de alma-

cenamiento.

Si esta activadalacasillade control "Borrar de la herramienta”, losresultados de
atornillado se borraran de laherramientaen cuanto se descargue el archivo.
Unavez descargado el archivo, se muestra un cuadro de didlogo paracompro-
bar los conjuntos de datos.

[+
Descargar los resultados de atornillado E

Formato de archivo | Tabla de calculos de Excel (s} ~

[ etiminar e 12 herramienta

= -
Fig. 3-7: descargar los resultados de atornillado

El archivo incluye unatabla que constadelas columnas siguientes:
Columna Significado

Contadorde |NuUmero secuencial de procesos de atornillado.
atornillados | No aparece ningtin nimero si se produce un error interno sin
que se realiceel atornillado.

Revoluciones |Numero maximo derevoluciones del alojamiento.

méax. [rpm] Cuando laherramienta se acelera hastaalcanzar el régimen de
revoluciones configurado, pued e producirse unaoscilacion ex-
cesiva. Como resultado, puede ocurrir que el régimen maximo
de revoluciones supere el régimen configurado.
Si se atornillahacialaizquierda, el nUmero derevoluciones es

negativo.
OK/NOK Son posibles las siguientes indicaciones:

e OK: resultado deun proceso de atornilladoindividual co-
rrecto.

e NOK: resultado deun proceso de atornillado individual in-
correcto.

e Lote OK: resultado total del Procesamiento en lotes co-
rrecto.

e Lote NOK: resultado total del Procesamiento en lotes inco-
rrecto.

e Timeoutdelote: se hainterrumpido el Procesamiento en
lotes porque hatranscurrido el periododetimeout.

e No apareceningunaindicacion si se produceun errorin-
terno sin que se realice el atornillado.

Cédigo de Indicacion del error acaecido, véase el capitulo 4.1 Cédigos de
error error, pagina 17.

Descripcion Mensaje deerror, véase el capitulo 4.1 Cédigos de error, pa-
del error gina 17.

12 P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Boton Descripcién

Indicaciéon delos datos técnicos de laherramienta.

o (© CeliClutch - Datos de catilogo X ‘
Datos de catélogo o |
Modelo CLBA403 [0 ‘
Configuracién Angulo ‘
Modelo de herramienta Sin wifi |
Accionamiento Cuadrado 3/8 |
Nimero minime de revoluciones 19 rom |
Nimero maximo de revoluciones 190 [ rom |
Torque minimo 151 Nm
Torque méximo 410 Nm
Peso 183 kg
Longitud 5130 mm
Distancia entre ejes 18.5 mm
Alto 760 mm

Fig. 3-8: datos de catalogo

Indicaciéon delainformacién de mantenimiento de la herramienta.

* e Fechade mantenimiento: fechadel Ultimo mantenimiento.
e Numero total de atornillados: el nimero seincrementacuando se presionael
interruptor de arranque.

e Numero total deliberaciones del acoplamiento: el nmero aumenta cuando
se libera el acoplamiento.

e Numero de atornilladosen el Ultimo mantenimiento: nimero de atornillados
gue acumulaba la herramientaen el Gltimo mantenimiento.

e Numero de tareas de mantenimiento: numero de veces que se ha efectuado
el mantenimiento de laherramienta.

e Aviso de mantenimiento (nimero de atornillados): numero de atornillados
gue deben realizarse hasta que aparezca el pr6ximo mensajede aviso de
realizacion de mantenimiento. Rango devalores: 0 — 1.25 mill.

e Aviso decalibracion (liberaciones del acoplamiento): nimero de atornillados
gue deben realizarse hasta que aparezca el proximo mensaje de aviso de
calibracion del acoplamiento. Rango de valores: 0 — 250,000.

Representacidn gréficadelos niveles de atornillado configuradosen los ajustes
E de programade avancey retroceso. Las barras simbolizan lavelocidad por cada
nivel; debajo de ellas se indican losniveles y las condiciones seleccionadas.

En las tablas junto ala graficaaparecen enumerados todos los parametros.

=
Diagrama de ajustes de programa |~

Programa de avance Fe Wimer.  Anguic/Durs.
525 jmin

&0
0 450 fmin

250 /min.

Velocidad

Fases

Programa de retroceso Fase Mimer..  Angula/Dura...

Fig. 3-9: Diagrama de ajustes de programa

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 13
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Ajustes de programa
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En las secciones Ajustes del programa de avance y Ajustes del programa de retroceso, se pueden confi-
gurar los ajustes de hasta siete niveles deun proceso de atornillado.

Losniveles 1 a5 son parapreapretar el tornillo; se pueden activar adiscrecién. El Fase de apriete libera
el acoplamiento y esta siempre ajustado en los Ajustes del programa de avance. Si la herramientase
tuerce, laopcién Fase una vez soltado el acoplamiento permiteretirarla del tornillo sin que este se afloje.

En los Ajustes del programa de retroceso esta activado de serie el nivel 1, pero se puede desactivar.

Reducir el régimen derevoluciones puede significar unareduccién del torque de torsién maximo.

Fig. 3-10: nivel 1

Niveles de preapriete 1 a5y Fase unavez soltado el acoplamiento

Parametro

Nivel

Giro

Velocidad

Condicion

Angulo/Duracion

Fase de apriete

Parametro
Fase de apriete

Giro

Velocidad

v Escalén 1

Giro

Condicign

Dcha. '1 (@ Velocidad

Angulo ENEELE (1) Duracion

189 L pm

-

30000 5 ms

L

Descripcién

Rango de va-
lores

La casillade control permite activar o desactivar los nive- | Activo/Inactivo

les deforma individual. Si se desactivaun nivel, se ocul-
tan las opciones de ajuste.

Ajustar la direcciénde giro del nivel.

Ajustar el régimen derevoluciones del nivel. El rango

Derechallz-
quierda

Véanse los

ajustable depende dela configuracién delaherramienta. | datos de cata-

En funcién del ajuste, es posiblelasupervisiondel an-

gulo odeladuracién.

En funcién delas condiciones seleccionadas, puede ser

logo.

Angulo/Dura-
cién

Angulo:

posible seleccionar un valor parael angulo o laduracion. | 30° — 65 535°
Cuando se alcanzael valor ajustado, el nivel finalizay da
comienzo el siguiente.

Descripcion

El Fase de apriete siempre esta activado en los Ajustes

del programa de avance.

Ajustar la direcciondegiro del nivel.

Ajustes del programade avance: El Fase de apriete
se desarrollasiempre en sentido horario (aladere-
cha).
Ajustes del programade retroceso: El Fase de apriete
se desarrollasiempre en sentido antihorario (alaiz-
quierda).

Duracion:

50 ms —
32 000 ms

Rango de va-
lores

Activo

Ajustes del
programade
avance: Dcha.
Ajustes del
programade
retroceso:
Izda.

Ajustar el régimen derevoluciones del nivel. El rango ajus- | Véanse los da-

table dependedelaconfiguraciondelaherramienta.

P2570PM | 2022-07
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Parametro Descripcion Rango de va-
lores
Limitacion Opcion de ajuste de las condiciones de desconexion.En | Angulo/Dura-

funcion del ajuste, es posiblelasupervision del anguloo | cién
de la duracion.

Angulo/Duracion En funcién delas limitaciones seleccionadas, puede ser Angulo:

posible seleccionar un valor parael angulo o laduracién. |30° — 65 535°
Si el acoplamiento no seliberaentrelos valores configura-
dos, el atornillado seinterrumpe. Duracién:

50 ms —
32 000 ms

3.2.6 Barra de menus
En la barra de menus se puede visualizar informacién adicional y aplicar ajustes.
Men{ Descripcién

Archivo e  Abrir...: abre un archivo *. cc1.Los ajustes configurados en este ar-
chivo se muestran en la interfaz de control.
e Guardarcomo...: guardarlos ajustes configuradosen un archivo
*.ccl.

e  Ajustes:

- Conectar automaticamente al iniciar: silacasillade control esta ac-
tivada, al iniciar el software se intenta establecer una conexiéncon
la Ultima herramientaconectada.

- Leer ajustes tras la conexiénautomatica: si la casillade control
esta activada, se intentaleer los datos de la herramientatras la co-
nexion automatica.

- Sistema deunidades: selecci6ndelas unidades en las que se ex-
presan los datos de catdlogo.

e Finalizar:cierrael software.

Editar e Deshacer:revierte una accién previamente realizada.
e Repetir: reproduce de nuevo unaaccion previamente realizada.

herram. El men( contiene las mismas funciones que laseccion Acciones de herra-
mienta, véase el capitulo 3.2.4 Acciones de herramienta, pagina 11.

Idioma Seleccion deidiomade lainterfaz de control. El software se iniciaen el
mismo lenguaje que esté configurado en el sistema operativo delaPC o la
laptop. Si el software no es compatible con el sistema operativo, seiniciara
eninglés.

El software es compatible con los siguientes idiomas:

e Inglés
e Aleman
Ayuda e Abrir el directorioderegistro...: Abre el directorio en el que se guardan

todoslos archivos deregistro. Mientras el software esta abierto, se
guardan archivosderegistro periddicamente; estos archivos contienen
mensajes de protocolo que sirven paraanalizarlos posibles errores. Se
guardan hastadiez archivos deregistro; siempre se sobrescribe el mas
antiguo. El archivo cellclutch. latest. logcontienelos mensajes
actuales.

e Abrir el archivo deregistroactual...: abre el Ultimo archivo de registro
guardado.

e Licenciasdecddigoabierto: vistageneral detodas las licencias de c6-
digo abierto utilizadas en el software.

e Informacién: muestrainformaciénadicional sobre el software.

3.3 Modificar los ajustes

Modificar los ajustes y guardarlos en la herramienta
1. Conectarla herramientacon laPC o lalaptop por medio de unainterfazen serie.

» La herramientaconectadase muestra en el encabezado y en la seccidn Informacion de producto.
2. Aplicarlos ajustes en el software informatico.
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» Los ajustes modificados se marcan con un asterisco naranja.
» Las opciones seleccionadas aparecen marcadas en gris oscuro. Las opciones no seleccionadas
aparecen marcadas en gris claro.
3. Para guardarlos ajustes en la herramienta, seleccionar Acciones de herramienta &= .

» Latransferenciadedatos ala herramienta se habrdcompletado con éxito cuandolabarrade
progreso alcance el 100 % y todos los pasosdel proceso estén marcados conunamarcade veri-
ficacién verde.

7

€ W

| Escribir los ajustes para la herramienta -?ﬂ

100 %

(@) Leer los ajustes generales y ampliados.

() Enviar los nuevos ajustes generales y ampliados.
| () Comprabar que se han establecido los nuevos ajustes generales y ampliados.
| () Leer los ajustes actuales del programa.

() Enviar los nuevos ajustes del programa.

(©) Comprobar que se han establecido los nuevos ajustes del programa.

Fig. 3-11: los datos se han guardado con éxito en la herramienta

Actualizar el firmware
El firmware esti contenido en el paquetede instalacion Installer X.Y. Z del softwareinformético.

Actualizar el firmware en la herramienta

1. Mantener presionado el interruptor de arranque de laherramientay conectarlaala PC o la laptop con
un cable USB micro-B;
» laherramientapasara al modo de actualizacion.

2. Iniciar el software informatico cel1clutchy presionar ¥

» La actualizacion defirmware finalizacuando labarra de progresoalcanzael 100 %.
3. Para podervolveraprogramar laherramientatras la actualizacion del firmware, desconectar el cable
USB micro-By volverlo aconectar sin presionar el interruptor de arranque.

P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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4 Localizacion de fallas

Codigos de error

Localizacion de fallas

El codigoindicaunacausade ladesconexion en el archivo de resultados. Los mensajes de error se
muestran directamente en el software informatico.

Cédigo
1

10

11

12

14

100

101

102

103

Apex Tool Group

Mensaje de error

Acoplamiento liberadoen la
fase 1 del programade
avance.

Acoplamiento liberadoen la
fase 2 del programade
avance.

Acoplamiento liberadoen la
fase 3 del programade
avance.

Acoplamiento liberadoen la
fase 4 del programade
avance.

Acoplamiento liberadoen la
fase 5 del programade
avance.

Acoplamiento liberadoen la
fase posterior al acoplamiento
del programade avance.

Acoplamiento liberadoen la
fase 1 del programaderetro-
ceso.

Acoplamiento liberadoen la
fase 2 del programade retro-
ceso.

Acoplamiento liberadoen la
fase 3 del programaderetro-
ceso.

Acoplamiento liberadoen la
fase 4 del programaderetro-
ceso.

Acoplamiento liberadoen la
fase 5 del programaderetro-
ceso.

Acoplamiento liberadoen la
fase posterior al acoplamiento
del programade retroceso.

Erroral iniciar el hardware o el
parametro.

La suma de verificaciondel
parametro en RAM o
EEPROM no es vélida.

Se ha excedido lapila.

El software haalcanzado un
estado inesperado.

Posibles causas

El atornilladono es correcto.

e Laroscaesincorrecta.
e Eltornillosehacolocado
torcido.

e Elacoplamiento estade-
fectuoso.

Errorinterno.

Errorinterno.

Errorinterno.

Errorinterno.

P2570PM | 2022-07

Medidas

» Comprobar el atornillado

y, en caso necesario, re-
petir.
Comprobarlaherra-
mienta.

Ponerse en contacto con
un Sales & Service Cen-
ter.

Ponerse en contacto con
un Sales & Service Cen-
ter.

Ponerse en contacto con
un Sales & Service Cen-
ter.

Ponerse en contacto con
un Sales & Service Cen-
ter.
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- Localizacion de fallas

Cédigo
104

105

150

200

201

202

210

211

212

250

252

260

262

332

18

Mensaje de error

Se ha producidoun error ge-
neral de célculo.

La codificacion detipodel
hardware no se reconoce.

Se ha producidoun desborda-
miento en el bifer de recep-
cion.

Temperatura de fases de po-
tenciademasiado alta (méas
de 75 °C).

Temperatura de fases de po-
tenciademasiado baja (me-
nosde-10 °C).

Temperatura de fases de po-
tenciacriticamente alta (mas
de 70 °C).

Temperatura demasiado alta
del motor (porencimadel va-
lor configurado, 90 °C como
estandar).

Temperatura demasiado baja
del motor (porencimadel va-
lor configurado, -10°C como
estandar).

Temperatura criticamente alta
del motor (10 °C por debajo
del limite de error).

1%t del servo al 100 % (co-
rriente limitada al valor nomi-
nal).

1%t del servo al 80 %.

I°t del motor al 100 % (co-
rriente limitada al valor nomi-
nal).

1%t del motor al 80 %.

Subtension, temperatura ex-
cesiva, errorde l6gica(senso-
res Hall).

Posibles causas

Errorinterno.

Errorinterno.

La comunicacion estainte-
rrumpida.

Los datos se han enviado de-
masiado rapido al estable-
cerse la comunicaciéncon la
herramientay no se han po-
dido procesar.

La temperatura de la herra-

mienta es demasiado elevada.

La temperatura de la herra-
mienta es demasiado baja.

La temperatura de la herra-

mienta es demasiado elevada.

La temperatura del motor es
demasiado elevada.

La temperatura del motor es
demasiado baja.

La temperatura de la herra-

mienta es demasiado elevada.

La sucesién deciclos de ator-
nillado es demasiado rapida.

La sucesién deciclos de ator-
nillado es demasiado rapida.

La sucesién deciclos de ator-
nillado es demasiado rapida.

La sucesién deciclos de ator-
nillado es demasiado rapida.

El motor esta defectuoso.

El sensor angular estadefec-
tuoso.

P2570PM | 2022-07

Cleco

Medidas

>

Ponerse en contacto con
un Sales & Service Cen-
ter.

Ponerse en contacto con
un Sales & Service Cen-
ter.

Comprobarlaconexién
USB.

Dejar que la herramienta
se enfrie. Es posibleter-
minar de atornillar esta
vez, pero no se podraini-
ciarun nuevo atornillado.

Calentar la herramienta.
Es posibleterminarde
atornillar estavez, pero
no se podrainiciar un
nuevo atornillado.

Dejar que la herramienta
se enfrie. Es posibleter-
minar de atornillar esta
vez, pero no sepodraini-
ciarun nuevo atornillado.

Dejar que la herramienta
se enfrie. Es posibleter-
minar de atornillar esta
vez, pero no sepodraini-
ciar un nuevo atornillado.

Calentar la herramienta.
Es posibleterminarde
atornillar estavez, pero
no se podrainiciar un
nuevo atornillado.

Dejar que la herramienta
se enfrie. Es posible ter-
minar de atornillar esta
vez, pero no se podraini-
ciarun nuevo atornillado.

Dejar pausas mas largas
entre ciclos de atorni-
llado.

Dejar pausas mas largas
entre ciclos de atorni-
llado.

Dejar pausas mas largas
entre ciclos de atorni-
llado.

Dejar pausas mas largas
entre ciclos de atorni-
llado.

Enviarla herramienta
para su reparacion aun
Sales & Service Center.
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Localizacion de fallas

Cédigo | Mensaje de error Posibles causas Medidas

350 Sobretension delabateria La bateria esta defectuosa. » Sustituir la bateria.
(mas de 25 V).

351 Subtension dela bateria (por |La bateria no esta totalmente |» Utilice una bateria total-
debajo del nivel configurado, |cargada. mente cargada.

13.5 V como estandar).

352 Advertenciade subtension de | La bateria no estd totalmente | » Utilice una bateria total-
la bateria (por debajo del nivel | cargada. mente cargada.
configurado, 13.5V como es-
tandar).

360 Error de cortocircuito. El motor esta defectuoso. » Enviarla herramienta

para su reparacién aun

Cortocircuito en el cable entre -
Sales & Service Center.

dos fases, o entre unafase y
el apantallamiento.

Aislamiento de las conexiones
de fase del motor.

El servo esta defectuoso.

361 Error de offsetde corriente. Errorde calibracion delame- | » Enviarla herramienta
dicion decorriente. para su reparacion aun
Sales & Service Center.

410 El motor no se hadetenido en | El motor estd defectuoso. » Enviarla herramienta

el tiempo esperado. - |  def para su reparacion aun
sensorangular esta defec- Sales & Service Center.
tuoso.

490 Se ha alcanzado lasobre- La herramientano esta bien » Enviarla herramienta
cargade corriente configu- dimensionada. para su reparacion aun
rada. Sales & Service Center.

491 El régimen de revoluciones La bateria no esta totalmente | » Utilizar unabateria total-
delmotor ha caido de cargada. mente cargada.

4000 rpm pordebajo de
3500 rpm.

600 La herramientase poneen Se ha presionado de nuevo » Dejar pausas mas largas
marcha de nuevo en un pe- interruptor de arranque dema- entre ciclos de atorni-
riodo muy corto. siado pronto. llado.

» En casode Retraso del
reinicio, reducir el tiempo
minimo entre ciclos de
atornillado.

610 Tiempo demasiado corto Se haintentado volveraapre- | » Controlar el atornillado.
hasta la liberacidon del acopla- |tar un tornilloyaapretado.
miento. - .

Se ha superado demasiado » Controlarel atornillado.

pronto eltorquede giro para

apretar un tornillo.

El tiempo configuradoparala |» Sies utilizalaopciénde

proteccioncontraduplicados Proteccion contra impac-

es demasiado prolongado. tos dobles, reducir el
tiempo minimo para que
se vuelva a liberar el aco-
plamiento.

65534 Errordesconocido. Errordesconocidode firm- » Actualizar el firmware.

ware.
4.2 Herramienta
Problema Posibles causas Medidas

La herramientano arranca. | No estd configurado el nG- | » Programe revoluciones paratodas las eta-
mero derevoluciones. pas activas.
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- Localizacion de fallas

Problema

No se detecta laherra-

mienta.

La herramientaarrancaen
sentido de apriete, pero no
conrotaciénalaizquierda.

La herramientano arranca
conelavance alaiz-
quierdaactivado.

La herramientase desco-
necta de forma anticipada.

La herramientano modifica
sus revoluciones.

La luz de estado/trabajo no

esta activa.

No se alcanzé lavelocidad
de avanceen vacio.

No se haalcanzado el nu-
mero deuniones atornilla-
das esperado parauna
cargade bateria.

20

Posibles causas

La temperatura de la herra-

mienta es demasiado ele-

vada.

Tension delabateria de-
masiado baja.

Software incorrecto.

No hay conexi6onala
PC/computadora portatil.

Herramienta defectuosa.

No se haconfiguradonin-
gun giro en el sentido con-
trario a las agujas del reloj.

El parametro del nimero
de revoluciones con
avancea laizquierdaesta
ajustadoa 0l rpm.

El operador sueltael inte-
rruptor de arranque antes
de que el controlador des-
active laherramienta.

El tiempo de control supera

el tiempo estandar de
treintasegundos.

Las revoluciones son idén-

ticas en todos los niveles.

Desactivadapor ajuste de
parédmetros.

Tension delabateria de-
masiado baja.

La bateria no esta total-
mente cargada.

Durante el proceso de ator-

nillado se necesitaun tor-
que elevado, p. €j., para
tornillos recubiertos.

La bateria haexperimen-

tado demasiados ciclos de

carga.
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Medidas

>

|

>

>

>

>

Deje que la herramienta se enfrie.

Reemplace la bateria.

Compruebe el softwarede PC cell-
Clutch.

Compruebe el cable USB.
Compruebe el controlador delaPC.

Reemplace la herramienta.

Configurar larotacion en el sentido contra-
rio a las agujas del reloj: establezca Giro y
Retroceso y configure Velocidad en el soft-
ware paraPC CellClutch,enlos para-
metros adelante y atras del programa.

Si seleccionael parametro

]
l Avance en Direccién de giro
activa, en la configuracion

el interruptor

de rotacién en sentidocontra-
rio a las agujas del reloj

no funcionara.

Configurarlavelocidaddelarotacién en el
sentido contrario alas agujas del reloj: es-
tablezca Velocidad y Giro en el software
para PC CellClutch,en los pardmetros
adelante y atras del programa.

Garantice que el operador mantiene el in-
terruptor de arranque presionado durante
todala secuencia.

Incremente el tiempo de control.

Asegurese de quela velocidad es correcta
en todas las etapas.

Activar laluz de trabajo: seleccionelacon-
figuracién Clarao Oscura en Luz de tra-
bajo en el software paraPC CellClutch.
Activar laluz de estado: seleccionelacon-
figuracién Clarao Oscura en Luz de es-
tado en el softwarepara PC CellClutch.

Utilice una bateria totalmente cargada.

Utilice una bateria totalmente cargada.

Si se requiere un torque elevado durante un
largo tiempo, p. €j., paravarios giros, sereduce
entonces de formasignificativael nUmero de
uniones atornilladas realizados con unacarga
de bateria.

Después de 800 ciclos de carga, sereduce la
capacidad aaproximadamente el 60 %.

>

Utilice una bateria nueva.
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Problema

La luz de estado parpadea,
véase el capitulo Pantalla
de estado, pagina 9.

4.3 Software

Problema

La actualizacion del firm-
ware no seinicia. Aparece
el mensaje "0 dispositivo(s)
encontrado(s). Conecte su
dispositivo DFU".

La herramientaesta conec-
tada por USB pero el soft-
ware informético nopuede
establecer una conexién.

Al utilizar una conexién
USB, se interrumpela co-
nexién con laherramienta.

No es posibletransferirlos
ajustes a la herramienta.

No es posibleleerlos ajus-
tes de la herramienta.

En la seccion Informacion
de producto aparece "No
disponible".

Apex Tool Group

Posibles causas

El sensorangular estade-
fectuoso.

La temperatura de la herra-
mienta es demasiado ele-
vada.

Tension de labateria de-
masiado baja.

Advertencia, debe realizar
el siguiente mantenimiento.

Posibles causas

La herramientano seen-
cuentra en modo de actua-
lizacion.

No estan instaladoslos
controladores de USB.

La herramienta se encuen-
traen el modo de actuali-
zacion.

La herramientahaenviado
unarespuestano valida.

Se han perdido paquetes
de datos.

Al menos un valor derégi-
men de revoluciones se
encuentrafuera del rango
permitido.

No hay unarelacion de
transmision configurada en
la herramienta.

No hay unarelacién de
transmision configuradaen
la herramienta.

No hay ningln nimero de
modelo guardado en lahe-
rramienta.

No hay ningln ndmero de
serie guardado en laherra-
mienta.

P2570PM | 2022-07

Localizacion de fallas

Medidas

>

Presione el interruptor de arranque. Si la
luz de estado continda parpadeando, en-
vie la herramientaa Sales & Service Cen-
ter para repararla.

» Deje que la herramientase enfrie. Es posi-
ble terminar de atornillar estavez, pero no
se podréiniciar un nuevo atornillado.

» Reemplace la bateria.

» Envie laherramientaa Sales & Service
Center para realizar el mantenimiento.

Medidas

» DesconectarlaconexiénUSBy volvera

conectar laherramienta, pero manteniendo
presionado el interruptor de arranque.

Volver a ejecutar el archivo deinstalacion
y seleccionar lainstalacién del controlador
de USB.

Desconectar laconexién USB y volver a
conectar laherramienta, pero sin presionar
el interruptor de arranque.

Desconectarlaconexion USB y volver a
conectar laherramienta.

Presionar &

Cambiar el cable USB.

Comprobarlos valores derégimen dere-
voluciones.

Enviarla herramientaa un Sales & Service
Center; véase la parte posterior.

Enviar la herramientaa un Sales & Service
Center; véase la parte posterior.

Enviarla herramientaa un Sales & Service
Center; véase la parte posterior.
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note thatall locations may not service all products.
Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service requirements.

Sales Center

Service Center

DETROIT, MICHIGAN
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, M1 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1 (248) 391-6295

ENGLAND

Apex Tool Group UK
C/O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 872771
Fax: +44 1827 874128

AUSTRALIA

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +612 6058 0300

LEXINGTON,

SOUTH CAROLINA

Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1(800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

FRANCE
Apex Tool Group SAS

MEXICO
Apex Tool Group
Vialidad El Pueblito #103

Parque Industrial Querétaro

Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800

Fax: +52 (800) 685 5560

GERMANY
Apex Tool Group GmbH

25 Avenue Maurice Chevalier - ZI Industriestrafle 1

77330 Ozoir-La-Feriiere
France
Phone: +33 164432200

Fax:+33 164431717

CHINA

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

2nd Floor, Area C

177 BiBo Road

Pu Dong New Area, Shanghai
China201203P.R.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Cleco

73463 Westhausen
Germany
Phone: +49 (0)73 63810

Fax:+49 (0) 73 63 81 222

INDIA

Apex Power Tool Trading
Private Limited

Gala No. 1, PlotNo.5
S.No.234,235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone:+91 02066761111
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HUNGARY

Apex Tool Group
Hungaria Kift.

Platanfa u.2

9027 GydérHungary
Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

JAPAN

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

KOREA

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bidg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

Apex Tool Group, LLC

Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

www.ClecoTools.com
www.ClecoTools.de
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