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CellClutch
CLPC100

CLBA a CLBP

C - x

Soubor Zpracovat Nafadi Jazyk Népovéda

Informace o produktu Nastaveni programu vpied Nastaveni programu zpét
Model CLBA403 @ > [0 Stuped1 v M Stupeni
Sériowé tislo GGC1503 [0 > [0 Stuper? Otséeni e vieo YNGLEY 189 * 1/min
Verze firmwaru CLSW101-1.1.1-487-19c4783 Sep 15 2021 () > [0 Stupen3 Podminka (=N Doba () Doba 30000 4 ms
Fievpd hnacho 121309 © > [0 Stupeid [> O stwpeiz |
Nazev nafadi > [ Stupeds [> O swpeds |
S DEFAULT v [ Stupesi utahovani | > [0 Swpeds ‘

Otagent - () Otscky s g vmin ||\ Supens |

Vieobecna nastaveni Omezeni Uhel (") Doba 1000 5 ms | > [ Stuped utahovant ‘

Aktivni smér otéceni 2] Vpied Zpét [> 0O stupen po uvalnéni spojy [> O stwpen po uolnéni spojy |

Rampa Rampa 1 Rampa 2

Pracouni svétlo Tmavé Vypnuté
Stavovs kontrolka Tmavd Vypnutd
Busk Vypnuty
Vypnuts

Vypnuto

Brzda

Zpét. zobrazeni IO/NIO Zapnuto

Roziifena nastaveni

Aktvni 3
Casovy limit 4

Zpracovani davky

Ab 4 4

Posunuti restartovani’ 200 ms

O axtint 0 ms

Dvojits ochrana

Akce naradi

Spojeni < 8 X
Programavani : L
Data B o =2

Dalsi informace o produktu najdete na nasi webové strance www.clecoTools.com.
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K tomuto dokumentu

1

K tomuto dokumentu

Tento dokumentje uréeny odbornikim zabyvajicim se instalacia udrzbou (administratoram, udrzbarim,
servisu, provozovatelim).
Obsahujeinformace

e k bezpe€nému a spravnému pouzivani,
e Kk funkcim,
e k parametrizaci softwaru: CLPC100-1.2.

Originalnim jazykem tohoto dokumentuje némdcina.

DalSi dokumenty

Cislo Dokument
P2547BA Navod k obsluze — CLBA a CLBP bezdratové naradi EC

Vyznaéeni v textu

Kurziva Oznacuje volby menu (napf. diagnostika), zadavaci poli¢ka, zaSkrtavaci polika,
poli¢kavoleb, rozbalovaci menunebo cesty.

> Oznacuje vybér z voleb nékterého menu, napf. Soubor > Tisknout.

<..> Oznaduje spinace, tlaCitka nebo klavesy externiklavesnice, napf. <F5>.

Pismo Courier  Oznacuje nazev souboru,napf. setup. exe.
. Oznacuje seznamy, Uroven 1.

- Oznacuje seznamy, Uroven 2.

a) Oznacuje volby

b)

> Oznacuje vysledky.

1. (..) Oznaduje sled krokd.

2. ()

| 2 Oznaduje jednotlivy krok.

P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Production Tools Uvedeni do provozu

2 Uvedeni do provozu

2.1 Predpoklady

e Operacnisystém: Windows 10, 64 bit
e RozliSeniobrazovky: 1280 x 768 nebo vy$si

2.2 Instalace

Instalace softwaru

1. Stahnéte siinstalaénibaliCek Tnstaller X. Y. Zz webové stranky:
https://software.apextoolgroup.com/current-software-packages/cellc lutch/

2. Spustte instalanisoubor Cel1Clutch-X.Y.Z.exe afidte se pokyny proinstalaci.

Protoze Windows nerozpoznavyrobce softwaru, zobrazi se virové hlaseni Windows. Pro spusténi
instalace stisknéte Dal$i informace a Presto spustit.

pd

2.3 Propojeni naradi

Pripojeni naradi pres USB k laptopu/pocitaci
1. Pfipojte naradiptes kabel USB micro B k laptopu/pogitaci.

Obr. 2-1: Odstranéni akumulatoru Obr. 2-2: Pfipojeni kabelu USB micro B

2. Sériovy port (COM-Port) naradi zjistite ve spravci zafizeni laptopu/poéitace.

'- Device Manager
File Action View Help
= @ E Hm ®

> ? Metwork adapters
v i Ports (COM & LPT)
Intel(R) Active Management Techneology - SOL (COM3)
|'g USB Serial Ports (COMT) |
» [ Print queues

Obr. 2-3: Spravce zafizeni

3. Spustte pocitacovy software Cel1Clutch.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 5
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2 Uvedeni do provozu Production Tools

© coms- CellClutch
Soubor Zpracovat Nafadi Jazyk Napovida

Informace o produktu Nastaveni programu vpred Nastaveni programu zpét
Model CLBros © >0 swpent VM swpert
Sériove cislo GGC1503 > O swpenz lOtacent v.wmmrs @otdy 189 4 Vmin
[Verze firmwan CLSW101-1.1.1-487-19c4783 Sep 15 2021 © > Stupens Podminka m‘u (Doba 30000 % ms
Prevodbnacho 121300 >0 swpens Tl i
| >0 supws S
Somime DEFAULT VM Stupes utahovéni DL

Otscent ~ @oudy 189t Umin || supers

VEeobecné nastaveni Omezeni | Unel (oba 1000 4 ms S L] Stupen utabovint

|Aktivni smr oaceni > [0 Stuperipo wohnénispojly > [0 _Stuperipo wohnénispojly

Romps
Pracoun svitio
Stavovs kontrolke
Bzuik

Brada

Zpét. zobrazent I0/NIO

Roziifena nastaveni

EN—— P

Casovy limit | 4 is
Posunutirestartousnd 20 i
Dot ochrana [ acent ms

Akce nafadi

Spojent 2 ox
Programovini K
oata B 0 X =

Obr. 2-4: Poéitacovy software
4. V gasti Akce naradi zvolte *= av rozbalovacinabidce zvolte port COM. Podrobnosti viz kapitolu

3.2.4 Akce néradi, strana 10.
5. Zadanipotvrdte pomoci <OK>.

6 P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Obsluha

Obsluha -

PocitaCovy software ce11Clutchslouzik parametrizaci nafadifady CellClutch. Provadétize nastaveni

3.1 Vseobecné funkce
Zapnuti naradi
» Pro zapnuti nafadistisknéte tlacitko pro zapnuti.
Vypnuti naradi
Pokud na nafadipo dobutfi minutneprovadite Zadnou akci, pfepne se do klidového stavu.
3.2 Nabidky a funkce
Uzivatelské rozhranipoc¢itatového softwaru je rozdéleno do tfisloupcl. Levy sloupec je uréen pro
v§eobecnanastavenia akce. Oba dal$isloupce slouzik programovaninastaveni programu.
I coMs - CellClutch -
Soubor Zpracovat Nafadi Jazyk Napovéda
Informace o produktu Nastaveni programu vpred Nastaveni programu zpét
Model CLBA403 [0 > [0 Stupeiit v M Stupei 1
Sériové éislo GGC1503 0 > [ Stupen2 Otacani Vpravo [{ Y (@otdy 189 2 1/min
Verze firmwaru CLSW101-1.1.1-487-f9c4783 Sep 15 2021 [0 > D Stupen 3 Padminka Uhel m @Doba 30000 o ms
Prevod hnacho 121309 @3 > O Stupeid [ L1 swpenz ‘
Nazev nafadi > [0 Stupeiis | SO swpens ‘
S DEFAULT v M Stupei utahovani | SO swpene ‘
Otaceni ~ (P otacky 189 % 1/min | 5[] Stwpens ‘
Vieobecna nastaveni Ormezent Uhel m (") Doba 1000 5 ms | > [] Stupeh utahovant ‘
Aktivni smér otaéen’ (62 Vpied Zpit [> O stupei po uvolneni spojiy [[|[ > O stupe po uvaineni spojiy |
Rampa [
Pracovni svétlo Tmavé Vypnuté
Stavovs kontrolka Tmava Vypnuts
Bzulak T Vypnuty
Brzda
Zpét. zobrazeni I0/NIO
Roziifend nastaveni
Zpracovani dévky Aktivni 2 :
Casovf limit 4 is
Posunuti restartovani’ 200 T ms
Dvojité ochrana [ ms
Akce naradi
Spojent LN+ R 3
Programovani 2 X ¥
Data B 6 X =
Obr. 3-1: UzZivatelské rozhrani s pfikladem Nastaveni
Naslednéjsou popsany jednotlivé oblasti uzivatelského rozhrani.
3.21 Informace o produktu

naradi, parametrizaci postupt Sroubovani, ukladanivysledku a aktualizaci firmwaru.

V &asti Informace o produktu jsouzobrazeny Gdaje o naradi.

Informace o produktu

Model

Sériové fislo
Verze firmwaru

Pfevod hnaciho
mechanismu

Mazev nafad’

Pozndamka

CLEA402

GGC1503 [

CLSW101-1.1.1-487-f9c4783 Sep 15 2021 @
121.309

DEFAULT

Obr. 3-2: Informace o produktu

Apex Tool Group
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Parametry Popis

Model Zobrazeni typu naradi.
Pokud nenipfipojenozadné naradi, zobrazi se Nepfipojeno.

Sériové gislo Zobrazeni sériového Cislanaradi.
Pokud nenipfipojenozadné naradi, zobrazi se Nepfipojeno.

Verze firmwaru Zobrazeni verze softwaru nafadi.
Pokud nenipfipojeno Zzadné nafadi, zobrazi se Nepripojeno.

Pfevod hnaciho Zobrazeni pfevodu hnaciho mechanismunaradi. Hodnotaje konfigurovana
mechanismu v naradia nelze ji zménit.
Pokud nenipfipojeno Zzadné naradi, zobrazi se Nepripojeno.

Nazev naradi Textové pole pro zadani uzivatelského jména, které bude pfifazeno
k narfadi. Zadat mlzete az 32 znak.

Poznamka Do tohoto textového pole mizZete zadavat dal$i poznamky, které budou
uloZeny do néaradi. Zadat mlizete az 212 znak.
3.2.2 VSeobecna nastaveni

V Casti VSeobecna nastaveni |ze provadétnastavenik chovaninaradibéhem utahovani.

Vieobecnd nastaveni

Aktivai smér otadeni m Vpred Zpét

Rampa Rampa 1 Rampa 2
Pracownl svétlo U Tmave  Vypnuté
Stavovd kontrolka S EW Tmava  Vypnuta
Bzuédk PELLTE Vypnuty

Brzda PELLT AN Vypnuta

Zpét. zobrazeni 10/MIO FEL LN LY Vypnuto

Obr. 3-3: VSeobecna nastaveni — nahled standardnich nastaveni

Parametry Popis
Aktivnismér otaceni Nastaveni, ktery program je pouzivan.
e Oba: Nastaveni programu vpred a Nastaveni programu zpét jsou
aktivovany.
e Vpfed: Nastaveni programu vpred je aktivovano. PfepinaC sméru
otéd€enina nafadinema Zadny vliv.
e Zpét: Nastaveni programu zpét je aktivovano. Prepina¢ sméruotaceni
na nafadinema zadny vliv.
Rampa Nastaveni, s jakymzrychlenimdosahne motor parametrizované otacky.

e Normalni: Maximalnich otacek je dosazeno ccapo 200 ms.
e Rampa 1: Maximalnich otacek je dosazeno ccapo 0,5 s.
e Rampa 2: Maximalnich otacek jedosazeno ccapo 1 s.

Pracovnisvétio Nastaveni jasu pracovniho svétla.

e Svétlé: Pracovnisvétlo svitijasné.
e Tmavé: Pracovnisvétlio svitislabé.
e Vypnuto:Pracovnisvétlo je vypnuté.

Stavové kontrolka Nastaveni jasu stavové kontrolky.

e Svétlé: Stavovakontrolkasvitijasné.
e Tmavé: Stavovakontrolkasvitislabég.
e Vypnuto: Stavovakontrolkaje vypnuta.

Bzucak Bzu€ak vydava akusticky signal k ukazateli statusu. Bzu€¢ak Ize zapnout
nebo vypnout.

8 P2570PM | 2022-07 Apex Tool Group
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Parametry Popis

Brzda Nastaveni chovani motoru.

e  Zapnuto: Jakmile uvolnite spina¢, motor okamzité brzdi.
e Vypnuto: Jakmile uvolnite spina¢, motor brzdi pomalu az do zastaveni.

Zpét. zobrazeni IO/NIO Zobrazeni vysledkl pro Nastaveni programu zpét:

e Pokud je Stuperi utahovani aktivni,je vysledek monitorovan jako
Nastaveni programu vpred.

e Pokud je Stuperi utahovani deaktivovan, jejeho vysledek stanoven
prostfednictvimtohoto nastaveni:
- Zapnuto: Vysledek je zobrazen prostfednictvim ukazatele statusu.

Zobrazeno je vzdy NIO.

- Vypnuto: Vysledek nenizobrazen. Zobrazeno je vzdy |0.

Stavova kontrolka

Barva a doba LED ukazatele signalizuji stav utahovania naradi.

Stavova kontrolka Pracovni svétlo Akusticky Vyznam
signal
. ‘ —_ Vysledek utahovanilo
15s 3s
‘ ‘ ) Vysledek utahovaniNIO
15s 3s
() [ ) J\ Zpozdéninového spudténi
1ls 1s
‘ . ) Dvojitaochrana
ls 1s
—_— . 3s —_ Pracovnisvétlo se aktivuje

e spinaem
Po uvolnénispinace

Q0 - O Js - ) TaktovanilO (cely vysledek

15 s 3s utahovani)

o0 - o ) - J\ TaktovaniNIO (cely vysledek
15 s 3s utahovani)

o-0- 0-0- J=2 Nafadi je prehFaté

Do konceudalosti Do konce udélosti

000- - - Signal udrzby

Do konce udalosti

00- o0 - - PFili§ slabé napéti

akumuléatoru

Do konceudalosti Do konce udalosti

() () ) _) Véeobecnachyba
Do konce udalosti Do konce udalosti

Legenda

Symbol Vyznam

Sviti zelena LED

Sviti modra LED

Svita ¢ervena LED

gk JK JK

Je slySetbzuCivy ton

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 9
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Symbol Vyznam
— Pauza
3.2.3 RozSirena nastaveni

Cleco

V &asti Roz$ifena nastaveni |ze provadétnastavenik chovanispojky.

Rozsifena nastaveni

Zpracovani davky Aktivni 3 >
Casavy limit 4 s

Posunuti restartovani 200 5 ms

Dwvajitd ochrana D Aktivni ms

Obr. 3-4: Roz$irena nastaveni

Parametry

Zpracovanidavky

Posunuti restartovani

Dvojitaochrana

pud

3.24 Akce naradi

Popis Rozsah
hodnot

Pokud je kontrolni pole aktivovano, Ize vyhodnotit nékolik | 0 — 65 535
utahovanispole¢né. PoCetudava, kolik utahovani patfi
dojednédavky.

Casovy limituvadicelkovou dobu zpracovanidavky. 0s—-32000 s
Spusti se s prvnimutahovanim. Pokud nejsoubéhem

C¢asového limitu ukon€ena vSechnautahovanijedné

davky, zpracovanidavky se prerusia vysledek bude

NIO.

Pokud je parametrizovano 0s, je ¢asovy limit

deaktivovan.

Cas v milisekundach mezi spusténim spojky a spusténim | 0 ms —
nového utahovani. Takto Ize zabranit neimysinému 32 000 ms
spusténispinace s neplatnymvysledkem.

Je-li aktivovana Dvojita ochrana, Ize urgit as Ooms —

v milisekundéach. Pokud je v tomto ¢asu znovuspusténa |32 000 ms
spojka, jeuvedenachybaNIO. Timto zplsobem jsou

rozpoznany Srouby, které jizbyly utazeny.

KdyZ nenipfevod hnaciho mechanismu parametrizovan, nelze ukladat Zadna data do nafadi. V tomto
pfipadé se zobrazi varovné hlasenianaradimusi byt zaslano do Sales & Service Center, viz zadni stranu.

V &asti Akce naradi |ze navazat spojeniavyménitdata mezi pocitaCovym softwarema naradim.

Akce nafadi

Spojeni c b4
Pregramovani * &
Data B o }% =2

Obr. 3-5: Akce naradi

10
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Pfes sériovérozhranivytvofte spojeni mezi poc¢itatovym softwarem a naradim.

e c |

Tlacitko Popis

Spojeni pomoci USB rozhrani o
Pripojeni | COMS (CeliClutch) e
Nacist nastaveni
i

Obr. 3-6: Spojeni pomoci rozhrani USB

e Prfipojeni:Vrozbalovacinabidce se zobrazi vSechno pfipojené narfadifady
CellClutch. Zvolte COM port, ke kterému je naradi pfipojené.

e Nacteni nastaveni: Pokud je zaSkrtavaci poli¢ko aktivovano, nastaveni
naradise po navazanispojeniautomaticky zobrazi v uzivatelském rozhrani.
Pokud je zaSkrtavaci policko deaktivovano, zistane aktualninastaveni
v uzivatelském rozhranizachovano.

Obnoviaktualnipfipojeni k nafadi. Pokud aktualné neexistuje zadné pfipojeni,

obnoviseposlednipfipojeni. To doporu¢ujeme v pfipadé, ze se vyskytly
problémy pfi komunikacis naradim.

Q

PrerusSi spojenis naradim.

Nactou se nastaveniz pfipojeného naradiazobrazi se v uZivatelském rozhrani.

Nastaveni zobrazena v uzivatelském rozhranise zapiSi do pfipojeného naradi.

B le

Pro aktualizaci firmwaru nanaradi, viz kapitolu 3.4 Provedeni aktualizace
firmwaru, strana 15.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 11
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Tlacitko Popis

Cleco

Stazeni vysledkd utahovaniznaradi. Vysledky utahovani se uloZijako soubor

*.tsv, *.csvnebo *.x1sx.
Zvolte format souboru, stisknéte <OK> a zvolte misto pro ulozeni.

Pokud je aktivovano zaskrtavaci poli¢ko Vymazatz naradi, vymazou se vysledky
utahovaniz néaradi, jakmile se soubor stahne.
Po stazeni souboru se zobrazi dialog za it€elem kontroly zaznama.

[+
| Stahnout vysledky utahovani E

Format souboru | Tabulks vjpoctu v Excelu (xisx) v

[ vymazatz nafaci

Obr. 3-7: Stahnout vysledky utahovani

Soubor obsahuje tabulku s nasledujicimi sloupci:

Sloupec
Pocitadlo
utahovani

Max. otacky
[1/min]

IO/NIO

Chybovy kéd

Popis chyby

Vyznam

Pofadové €islo utahovani.
Pokud doslo k vnitini chybé&, aniZby bylo provedeno utahovani,
nezobrazi se zadné gislo.

Maximalni otacky snimace.

Pokud nafadizrychlinaparametrizované otacky, muze dojit

k pfekmitu. Z tohoto divodu se mlze stat, Ze maximalniotacky

pfekroCiparametrizované otacky.

Pokud bylo utahovaniprovedeno v choduvlevo, jsou otacky

negativni.

Mozné jsounasledujici zaznamy:

e |0: Vysledek jednotlivéeho utahovanije v pofadku.

e NIO: Vysledek jednotlivého utahovanineniv pofadku.

e DavkalO: Celkovy vysledek Zpracovani davky je
v pofadku.

e Davka NIO: Celkovy vysledek Zpracovani davky neni
v pofadku.

o Cas. limitdavky: Zpracovani davky bylo pferuseno, protoZe
vyprsel Easovy limit.

e Pokud doSlo k vnitinichybg, aniZby bylo provedeno
utahovani, nezobrazi se zadny zaznam.

Uvedenivyskytu chyby, viz kapitolu 4.1 Chybové kady,
strana 16.

Chybové hlaseni, viz kapitolu 4.1 Chybové kody, strana 16.

Zobrazeni technickych udajd naradi.

[ x|
Katalogoveé adaje o

Model CLEA403
Konfigurace Uhel
Ne wifi

Typ néfadi

Ctythran 3/8" @

190 1fmin

190 1min

AERR: Nm

410 @ Nm
Hmotnost 183 kg
Délka 51300 mm
Vzdslenost os 185 mm
Vika 760 mm

Obr. 3-8: Katalogové udaje

12 P2570PM | 2022-07
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Obsluha

Tlacitko Popis

Zobrazeni informaci o udrzbé naradi.

ﬁ e Datum udrzby: Datum posledniudrzby.

e Celkovy pocetutahovani: Jakmile stisknete spinac¢, pocet se zvysi.

e Celkovy pocetuvolnénispojky: Jakmile uvolnite spojku, pocet se zvysi.

e Pocet utahovanipfi posledniudrzbé: PoCet utahovani, které mélo naradi pfi
posledniudrzbé.

e Pocet udrzeb: Pocet, jak Casto byla u nafadidoposud provadéna udrzba.

e Doklad o udrzbé (pocetutazeni): PoCet utahovani, po kterych by se mély
zobrazit informace o udrzbé pro pfisti udrzbu. Rozsah hodnot: 0—1,25 mil.

e Upozornéninakalibraci (uvolnénispojky): Pocetutahovani, po kterych by se
mélo zobrazit varovné upozornéni pro pFisti kalibraci spojky. Rozsah hodnot:
0-250 000.

Grafickéznazornénistuprid utahovani parametrizovanych v Nastaveniprogramu
vpfed a Nastaveni programu zpét. Sloupce symbolizujirychlostjedné drovné.
Pod sloupcijeuveden stuper a zvolena podminka.

V tabulce vedle grafiky jsou uvedeny vSechny parametry.

c
Diagram nastaveni programu |~

&0

am

Program vpied

525 min

450 fmin

280 fmin
Sped2(5  Shped 10 SnpeAd(1IF)  SwpwhS )

Stwpné

Program zpét Stupes Oticky

Obr. 3-9: Diagram nastaveni programu

3.25 Nastaveni programu

V Casti Nastaveni programu vpred a Nastaveni programu zpét 1ze parametrizovat nastaveniaz pro sedm
utahovani.

Stupné 1 az 5 slouzik pfedbé&znému utahovaniSroubu. Lze je aktivovatlibovolné. Stuperi utahovani
uvolnispojkuaje v Nastaveni programu vpfed nastaven vzdy.V pfipadé, Zze se naradi zaseklo, I1ze
pomoci moznosti Stuper po uvolnéni spojky odstranitnaradize Sroububez uvolnénisroubu.

V Nastaveni programu zpét je stuper 1 standardné aktivovany, mize byt ov§em deaktivovan.

Snizeni otacek mlze vést ke snizeni maximalniho utahovaciho momentu.

pud

v M Stupen 1
Otaéeni Vpravo '1. (@ Otacky 189 5 1/min
Padminka Uhel [BB8 (7) Doba 30000 5 ms
Obr. 3-10: Priklad Stuperi 1
Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 13



Obsluha

3.2.6

14

Stupné utahovani 1 az 5 Stuperi po uvolnéni spojky

Parametry

Stupen

Otaceni
Otacky

Podminka

Uhel/Doba

Stupen utahovani

Parametry
Stupen utahovani

Otaceni

Otacky

Omezeni

Uhel/Doba

Lista menu

Popis

ZaSkrtavacipoli¢ko nabizi moznostaktivovat nebo

Cleco

Rozsah
hodnot

Aktivni/neaktiv

deaktivovatstupnéjednotlivé. Pokud je jeden stupen ni

deaktivovany, jsou moznosti nastaveni skryté.

Nastaveni sméru otaCeninaradidaného stupné.

Nastaveni otdCek daného stupné. Nastavitelny rozsah

zavisi na konfiguraci naradi.

Vpravo/vlevo

Viz katalogové
udaje.

V zévislosti nanastavenije monitorovan thel nebo doba. | Uhel/doba

V zavislostinazvolené podmince lze nastavithodnotu

pro Uhel nebo dobu. Kdyz je nastavenahodnota

Uhel:
30° — 65 535°

dosazena, je stupen ukoneny a zacne dalSi stupen.

Popis

V Nastaveni programu vpred je Stupen utahovanivzdy

aktivovan.

Nastaveni sméru otaceninaradidaného stupné.

Nastaveni otaCek daného stupné. Nastavitelny rozsah

Nastaveni programu vpfed: Stupen utahovani je

provadén vzdy ve sméru hodinovych ru€icek (vpravo).

Nastaveni programu zpét: Stuper utahovanije

Doba:
50 ms —
32 000 ms

Rozsah
hodnot

Aktivni

Nastaveni
programu
vpfed: Vpravo
Nastaveni
programu zpét:

provadeén vzdy protisméruhodinovych ru€icek (vlevo).|\jevo

zavisi na konfiguraci naradi.

Moznostnastavenipodminkyvypnuti. V zavislosti na

nastavenije monitorovan thel nebo doba.

Viz katalogové
Udaje.

Uhel/doba

V zévislosti nazvolenémomezeni Ize nastavithodnotu pro | Uhel:
Uhel nebo dobu. Pokud spojkuv rdmci této hodnoty
neuvolnite, utahovanise pferusi.

V seznamu funkci Ize zobrazit dalSiinformace a provést nastaveni.

Nabidka

Soubor

Popis

30° — 65 535°

Doba:

50 ms —
32 000 ms

Otevfeni...: Otevie soubor *. cc1.Nastaveniparametrizovaniv tomto

souboruse zobrazi v uzivatelském rozhrani.

UloZenijako...: UloZzeni parametrizovanych nastaveniv souboru *. cc1.

Nastaveni:

- Automatické spojenipo nastartovani: Pokud je zaskrtavacipoli¢ko
aktivované, dojde pfi spusténi softwaru k pokusu o navazani

spojenis naposledy pfipojenym naradim.

- Nacteni nastavenipo automatickém pfipojeni: Pokud je zaSkrtavaci
poli¢ko aktivovano, dojde po automatickém pfipojeni k pokusu

o nactenidat naradi.

- Jednotkovasoustava: Volbajednotky, v které budou zobrazovany

katalogové udaje.

Ukong¢it: Ukonéi software.

P2570PM | 2022-07
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3.3

3.4

Obsluha
Nabidka Popis
Zpracovat e Zpét: Jizprovedenazménabude zruSena.
e Opakovat: JizzruSena zména bude obnovena.
Naradi Nabidka obsahuje stejné funkce jako ¢ast Akce naradi, viz kapitolu 3.2.4
Akce naradi, strana 10.
Jazyk Volba jazyka uZivatelského rozhrani. Pfi spusténi softwaru se zobrazi jazyk,

ktery je nastaven v operacnim systému pocitace/laptopu. Pokud software
nepodporuje jazyk operacniho systému, zobrazi se anglictina.
Software podporuje nasledujicijazyky:

e anglicky
e némecky

Napovéda e  Otevfitlog slozku...: Otevie sloZku, do které se ukladaji véechny
soubory protokolu. Dokud je software otevieny, soubory protokolu se
pravidelné ukladaji. Tyto obsahuji zpravy protokolu, které se pouzivaji
k analyze pfipadnych chyb. UloZi se az deset soubor( protokolu.
PrepiSe se vZdy nejstarSisoubor. Soubor celliclutch. latest.log
obsahuje aktualnihlaseni.

e  Otevfit aktualnilog soubor...: Otevie naposledy uloZeny soubor
protokolu.

e Open sourcelicence: Pfehled vSech open-source licencipouzitych
v softwaru.

e Info:Zobrazeni dalSich informaci o softwaru.

Zména nastaveni

Zména nastaveni a zapis do naradi
1. Pfipojeninaradipfes sériovyportk laptopu/pocitaci.
» V zahlavia v ¢asti Informace o produktu se zobrazi pfipojené naradi.
2. Provéstnastavenipocditatového softwaru.
» Zménéna nastavenijsouoznafenaoranzovouhvézdou.
» Vybrané volby jsouznazornény tmavé Sedou. Volby, které nejsouzvolené, jsouznazornény
svétle Sedou.
3. Pro zapis nastavenido naradizvoltev &asti Akce nafadi & .

» Prenosdo naradibyl uspésny, jakmile ukazatel prubéhu ukazuje 100 % a vSechny procesni kroky
maji zelené zaskrtnuti.

€ \
| Nastaveni pro zapis naradf ‘fﬂ |
100 %

| 2 Naitéte aktudlni v3eobecna a rozsifena nastaveni.
| (@ Poslete nové vieobecn a rozsitend nastaveni.
(2) Ovéite, zda jsou provedena nova vieobecna a roziitens nastaveni.
| (@) Naitéte aktualni nastaveni programu.
| (@) Poslete nova nastaveni programu.

() Ovéite, zda jsou provedens nova nastaveni programu.

Obr. 3-11: Udaje byly Gspé$né zapsany do néradi

Provedeni aktualizace firmwaru

Firmware je obsazen v instalanimbaliC¢ku Installer X.Y. Z pocitaového softwaru.

Provedeni aktualizace firmwaru u naradi

1. Podrzte spina€ nanaradistisknuty a naradi pfipojte pomoci kabelu USB micro B k po¢itaci/laptopu.
» Naradi se pak nachazi v aktualizaénim modu.

2. Spustte poditadovy software cel1clutch a stisknéte ¥
»  Pokud ukazatel pribéhudosahl 100 %, je aktualizace firmwaru dokoncena.

3. Abyste mohlinaradi po aktualizaci firmwaru opétnaprogramovat, odpojte a znovu pfipojte kabel USB
micro B bez stisknutispinace.

Apex Tool Group P2570PM | 2022-07 15
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Vyhledavani zavad
Chybové kody

Kdd uvadi v souboru vysledku pfi€inu vypnuti. Chybova hlaSeni se zobrazuji pfimo v pocitaovém

softwaru.

10

11

12

14

100

101

102

103

104

105

150

200

Chybové hlaseni

Uvolnénaspojkanastupen 1
v programu vpied.

Uvolnénaspojkanastupen 2
v programu vpfed.

Uvolnénaspojkanastupen 3
v programu vpfed.

Uvolnénaspojkanastupen 4
v programuvpfed.

Uvolnénaspojkanastupen 5
v programu vpfed.

Uvolnénaspojkanastupen za
spojkouv programu vpfed.

Uvolnénaspojkanastupen 1
Vv programu zpét.
Uvolnénaspojkanastupen 2
Vv programu zpét.
Uvolnénaspojkanastupen 3
Vv programu zpét.
Uvolnénaspojkanastupen 4
Vv programu zpét.
Uvolnénaspojkanastupen 5
Vv programu zpét.
Uvolnénaspojkanastupen za
spojkouv programu zpét.
Chyba pfiinicializaci hardwaru
nebo parametru.

Kontrolnisoucet parametru
v RAM nebo EEPROM je
neplatny.

Zasobnik je pfeplnény.

Software se ocitl v ne¢ekaném
stavu.

Vyskytlase vSeobecnéchyba
vypoctu.

Kédovanitypuhardwaruje
nezname.

DosSlo k pfepInéni pfijimaci
vyrovnavaci paméti.

Teplotavykonového stupné
pfilis vysoka (> 75 °C).

Mozna pricina
Utahovanineniv pofadku.

e Zavitjevadny.

e Sroub byl nasazen kfivé.
e Spojkajevadna.

Internichyba.

Internichyba.

Internichyba.
Internichyba.
Internichyba.
Internichyba.

Komunikace ma poruchu.

PFi komunikaci s nafradim byla
pfilis rychle odeslana data
anebylo mozné je zpracovat.

Teplotanafadije pfFilis vysoka.

P2570PM | 2022-07

» Zkontrolujte utahovani

v

Cleco

Opatreni

a pfipadné opakovat.
» Zkontrolujte naradi.

Kontaktujte Sales
Service Center.

Kontaktujte Sales
Service Center.

Kontaktujte Sales
Service Center.

Kontaktujte Sales
Service Center.

Kontaktujte Sales
Service Center.

Kontaktujte Sales
Service Center.

&

&

Zkontrolujte pfipojeni

USB.

Nechte naradi

vychladnout. Aktualni
utahovanilze ukongdit, ale
nelze zaCit nové.

Apex Tool Group
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Kod
201

202
210
211
212

250
252
260
262
332

350
351

352

360

361
410

490

Apex Tool Group

Chybové hlaseni

Teplotavykonového stupné
pFilis nizka (< =10 °C).

Teplotavykonového stupné
kriticky vysoka (> 70 °C).

Teplotamotoru pfilis vysoka
(nad parametrizovanou
hodnotou, standardné 90 °C).

Teplotamotoru pfilis nizka
(pod parametrizovanou
hodnotou, standardné

-10 °C).

Teplotamotoru kriticky vysoka
(10 °C pod chybovou hranici).

I’t servaje na 100 % (proud je
omezeny najmenovity proud).

I’t servaje na 80 %.

It motoruje na100 % (proud
je omezeny najmenovity
proud).

I°t motoruje na8o0 %.

Podpéti, pfilis vysokateplota,
logickachyba (Hallovy
snimace).

Pfepéti akumulatoru (> 25 V).

Podpéti akumulatoru (pod
parametrizovanou drovnf,
standardné&13,5V).

Varovanikvli podpéti
akumulétoru (pod

parametrizovanou urovni,
standardné&13,5V).

Zkrat.

Chyba offsetu proudu.

Motor se nezastavil
v o¢ekavaném Case.

Bylo dosazeno
parametrizované proudové
pretizeni.

Mozna pric¢ina

Teplotanaradije pfFilis nizka.

Teplotanafadije pfilis vysoka.

Teplotamotoru je pfilis
vysoka.

Teplotamotoruje pfilis nizka.

Teplotanafadije pfFilis vysoka.

Taktovaniutahovanije pfilis
vysokeé.

Taktovaniutahovanije pfilis
vysoké.

Taktovaniutahovanije pfilis
vysoké.

Taktovaniutahovanije pfilis
vysokeé.

Motor je vadny.

Snimac uhlu je vadny.
Akumuléator je vadny.

Akumulator neniplné nabity.

Akumulator neniplné nabity.

Motor je vadny.

Zkrat v kabelu mezi dvéma
fazemi nebo mezi fazi
a stinénim.

Izolace pfipojek fazi motoru.
Servo jevadné.

Chyba pfi kalibraci méfeni
proudu.

Motor je vadny.
Snimac uhlu je vadny.

Nafadi je nespravné
dimenzovéano.

P2570PM | 2022-07
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Opatieni

>

>

>

>

Zahtejte naradi. Aktualni
utahovanilze ukongit, ale
nelze zaCit nové.

Nechte naradi
vychladnout. Aktualni
utahovanilze ukongit, ale
nelze zaéit nové.

Nechte naradi
vychladnout. Aktualni
utahovanilze ukongit, ale
nelze zaCit nové.

Zahtejte narfadi. Aktualni
utahovanilze ukongit, ale
nelze zacit nové.

Nechte naradi
vychladnout. Aktualni
utahovanilze ukongit, ale
nelze zaCit nové.

Udélejte mezi
utahovanimi delsi
prestavku.

Udélejte mezi
utahovanimi delsi
pfestavku.

Udélejte mezi
utahovanimi delsi
pfestavku.

Udélejte mezi
utahovanimi delsi
pfestavku.

Zaslete naradik opravé
do Sales & Service
Center.

Vymérite akumulator.

Pouzijte plné nabity
akumulator.

PouZijte plné nabity
akumulétor.

ZasSlete naradik opravée
do Sales & Service
Center.

Zaslete naradik opravé
do Sales & Service
Center.

Zaslete naradik opravé
do Sales & Service
Center.

ZaSlete naradik opravé
do Sales & Service
Center.

17
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4.2
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Kod
491

600

610

65534

Naradi

Problém

Naradi se nespusti.

Chybové hlaseni

Otacky motoruklesly ze
4 000 ot/min na méné nez
3500 ot/min.

Mozna pric¢ina

Akumulator neniplné nabity.

Cleco

Opatieni

>

Pouzijte plné nabity
akumulator.

Dal&i chod za¢al béhem Spinac byl opétovné stisknuty | » Prodluzte pfestavku mezi
kratké doby. pfiliS rychle. utahovanimi.

» V &asti Posunuti
restartovani snizte
minimalnidobu mezi
utahovéanim.

Prilis kratky ¢as do uvolnéni | DoSlo k pokusu o utazenijiz | » Zkontrolujte utahovani.
spojky. utazeného Sroubu.
Utahovaci moment pro » Zkontrolujte utahovani.
utaZeni Sroubu byl pfFili§ brzy
pfekrocen.
Parametrizovany €as pro » V ¢asti Dvojitda ochrana
dvojitouochranuje pfilis zkratte minimalnidobu
dlouhy. pro opétovné uvolnéni
spojky.
Neznama chyba. Neznémé chyba firmwaru. » Aktualizujte firmware.

Mozna pric¢ina

Otacky nejsou
parametrizované.

Teplotanaradije pfFilis
vysoka.

Napéti akumulatoru je pfilis

nizkeé.

Naradi nebylo rozpoznano. | Software nenispravny.

Naradi se spustina chod
vpravo,nachod vlevo se

Neni spojeni
s pocitatem/notebookem.

Naradi je vadné.

Neni parametrizovany
chod vlevo.

ale nespusti.

Naradi se nespusti pfi
aktivovanémchoduvlevo.

Naradi se pfedCasné

vypne.

Nafadi nezméni otacky.

Parametr pro otacky

na 0 Ymin.

Obsluhauvolnilaspinac
dfive, nez Fizeni vypnulo
naradi.

Kontrolni ¢as piekrodil
standardnicas
0 30 sekund.

Otacky jsouu vSech
stupnilistejné.

P2570PM | 2022-07

u choduvlevo je nastaveny

Opatieni

>

Parametrizujte otacky pro vSechny aktivni
stupné.

Nechte naradivychladnout.

Zkontrolujte pocitacovy software

Zkontrolujte ovlada¢ napocitaci.

Parametrizujte chod vlevo:V poc¢itatovém
softwaru Cel1Clutch unastaveni
programu vpred a zpét nastavte Otaceni
na Zpét a parametrizujte Otacky.

Pokud je Aktivni smér otaceni

zvolené nastaveni Vpred,
nenichod vlevo

u pfepinace sméru otaceni
funkéni.

Parametrizujte otacky pro chodvlevo:
V pocéitatovém softwaru Cel1Clutch
u nastaveni programu vpred a zpétOtacky

Zajistéte, aby obsluhadrzelaspinac
stisknuty po celou sekvenci.

| 4
» Vyménte akumulator.
| 2
CellClutch.
» Zkontrolujte USB kabel.
| 4
» Vyménte naradi.
| 4
u
l u
>
a parametrizujte Otaceni.
>
» ProdluZte kontrolni&as.
| 4

Zajistéte, aby byly u v§ech stupritispravné
otacky.

Apex Tool Group
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4.3

Problém

Stavova kontrolka/
pracovnisvétlo neni
aktivni.

Nebyly dosazeny otacky
volnobéhu.

Nebylo dosazeno
ocekavaného podtu
utahovaninajedno nabiti
akumulétoru.

Stavova kontrolkablika, viz

kapitolu Stavova kontrolka,
strana 9.

Software

Problém

Aktualizace firmwaru se
nespusti. Zobrazi se
hlaseni 0 Device(s) found.
Prfipojte vade zafizeni
DFU! .

Naradi je pfipojeno pfes
USB, ale po¢itatovy
software nemuze vytvofit
pfipojeni.

V pfipadé pfipojenipfes

USB se pferusispojeni
s naradim.

Nastaveni nelze pfenéstdo

naradi.

Nastaveni naradinelze
nacist.

Apex Tool Group

Mozna pric¢ina

Deaktivovano nastavenim
parametru.

Napéti akumulatoru je pfilis
nizké.

Akumulator nenipiné
nabity.

Béhem utahovanije
potfebavysoky utahovaci

moment, napf. pro
potahované Srouby.

Akumulator mél pfilis
mnoho nabijecich cykld.

Snimac uhlu je vadny.

Teplotanaradije pfilis
vysoka.

Napéti akumulatoru je pfilis
nizke.

Varovani, Zze ma byt
provedenadal$iudrzba.

Mozna pric¢ina

Naradi se nenachazi
v aktualizaénim médu.

Ovladace USB nejsou
nainstalovany.

Naradi se nachazi
v aktualizaénim médu.

Naradi odeslalo neplatnou
odpovéd.

Datové balicky se ztratily.

Alesporn jednahodnota
otacek je mimo pfipustny
rozsah.

V nafadineni
parametrizovan pfevod
hnaciho mechanismu.

V nafadineni
parametrizovan pfevod
hnaciho mechanismu.

V naradineniulozeno &islo
modelu.
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» Aktivace pracovnihosvétla: V pocitacovém
softwaru cellclutch zvolteu Pracovni
svétlo nastaveni Svétla nebo Tmavé.

» Aktivace stavové kontrolky: V poc¢itaovém
softwaru CellClutch zvolteu Stavova
kontrolka nastaveni Svétla nebo Tmavé.

Opatieni

» Pouzijte pIné nabity akumulator.

» Pouzijte pIné nabity akumulator.

Je-li potfeba po delSidobu vys8S$iutahovaci
moment, napf. pro vice otacek, pocet
utahovéaninajedno nabiti akumulatoru se
vyrazné snizi.

Po 800 nabijecich cyklech je kapacitaomezena
pfiblizné na60 %.

» PouZijte novy akumulator.

» Stisknéte spinac. Pokud stavovakontrolka
blikai nadale, posSlete naradinaopravudo
Sales & Service Center.

» Nechte nafadivychladnout. Aktualni
utahovanilze ukongit, ale nelze zacit nové.

» Vyménte akumulator.

» PoSlete naradinaudrzbu do Sales &
Service Center.

Opatieni

» Odpoijtepfipojeni USB a naradiznovu
pfipojte se stisknutym spinacem.

» Znovuspustteinstalacnisoubora zvolte
instalaci ovlada¢e USB.

» Odpojtepfipojeni USBa nafadiznovu
pfipojte bezstisknutého spinace.

1. OdpojtepfipojeniUSBa nafadiznovu
pfipojte.

2. Stisknéte € .

» Vyménte kabel USB.

» Zkontrolujte hodnoty otacek.

» ZaSlete naradido Sales & Service Center,
viz zadnfi stranu.

» ZaSlete naradido Sales & Service Center,
viz zadni stranu.

» ZaSlete naradido Sales & Service Center,
viz zadni stranu.
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Production Tools

Problém

vrve

Mozna pric¢ina

Opatreni

V ¢asti Informace
o produktu se zobrazi Neni
k dispozici.

V nafadineniulozeno
sériové Cislo.

P2570PM | 2022-07
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note thatall locations may not service all products.
Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service requirements.

Sales Center

Service Center

DETROIT, MICHIGAN
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, M1 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1 (248) 391-6295

ENGLAND

Apex Tool Group UK
C/O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 872771
Fax: +44 1827 874128

AUSTRALIA

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +612 6058 0300

LEXINGTON,

SOUTH CAROLINA

Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1(800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

FRANCE
Apex Tool Group SAS

MEXICO
Apex Tool Group
Vialidad El Pueblito #103

Parque Industrial Querétaro

Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800

Fax: +52 (800) 685 5560

GERMANY
Apex Tool Group GmbH

25 Avenue Maurice Chevalier - ZI Industriestrafle 1

77330 Ozoir-La-Feriiere
France
Phone: +33 164432200

Fax:+33 164431717

CHINA

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

2nd Floor, Area C

177 BiBo Road

Pu Dong New Area, Shanghai
China201203P.R.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Cleco

73463 Westhausen
Germany
Phone: +49 (0)73 63810

Fax:+49 (0) 73 63 81 222

INDIA

Apex Power Tool Trading
Private Limited

Gala No. 1, PlotNo.5
S.No.234,235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
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